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CLASSIFICA(}AO
ORCAMENTARIA:
NATUREZA DE DESPESA:

27010.12.368.1156.2007
3.3.90.30/4.4.90.52

PREGOEIRO DESIGNADO: Maria da gléria Moura Fonseca
TELEFONE: (63) 3218-1486
E-MAIL: cpl@seduc.to.gov.br

PREAMBULO

A SECRETARIA DA EDUCAGCAO, JUVENTUDE E ESPORTES,por meiodaDIRETORIA DE
LICITACOES (e-mail: cpl@seduc.to.gov), torna publico para conhecimento dos interessados,
que fard redlizarlicitacdo na modalidade PREGAO ELETRONICO, por infermédio do site
www.comprasnet.gov.br, do tipo MENOR PRECO PORGRUPO/LOTE, modo de disputa
ABERTO regido pela regido pela Lei 10.520/2002 subsidiariamente pela Lei Federal n.°
8.666/1993, do Decreto n.° 10.024, de 20 de setembro de 2019, do Decreto n°® 7.892, de 23 de
janeiro e 2013,do Decreto Estadual n° 6.081, de 07 de abril de 2020, Decreto Estadual n°
2.434/2005 e Lei Complementar 123/2006, alterada pela Lei complementar 147/2014, do
Decreto 9.507, de 21 de setembro de 2018, do Decreto n°® 7.746, de 05 de junho de 2012, das
Instrucoes Normativas SEGES/MP n° 05, de 26 de maio de 2017, n® 03, de 26 de abril de 2018 e
da Instrucdo Normativa SLTI/MP n° 01, de 19 de janeiro de 2010, Decreto n° 8.538, de 06 de
outubro de 2015 e pelas condicdes estabelecidas no presente Edital. Este pregdo serd
conduzido pelo(a) Pregoeiro(a) e respectiva Equipe de Apoio, designados na Portaria-Seduc n°
1697/2020, por autoridade competente. Minuta de Edital e seus anexos examinados pela
Assessoria Juridica da Secretaria da Educacdo, Juventude e Esportes e Procuradoria Geral do
Estado do Tocantins.

Ndo havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que
impeca a abertura do certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida
para o primeiro dia Util subsequente, no mesmo hordrio e local estabelecidos no pre@mbulo
deste Edital, desde que ndo haja comunicacdo do(a) pregoeiro(a) em contrdrio.

O Aviso de intengdo de Registro de Pregos foi publicado no Didrio Oficial do
Estado do Tocantins n° 5.740, pdgina8, conforme fl. 225 dos autos. Ndo havendo nenhuma
manifestacdo de interesse por parte de outros 6rgdos da administragcdo em participar do
certame.

Documento foi assinado digitalmente por MARIA DA GLORIA MOURA FONSECA em 10/02/2021 16:23:48.
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1. DO OBJETO

1.1. A presente licitacdo tem por objeto o Registro de Precos, visando d aquisicdo de mesas,
cadeiras, conjunto aluno, conjunto professor, conjunto refeitério, arquivos, armdrios, estantes,
gaveteiros, prateleiras e longarinas, para compor e atualizar os mobilidrios das Unidades
Escolares da Rede Estadual de Ensino, visando atender as Escolas Regulares e Escolas de
Tempo Integral que serdo inauguradas, conforme as especificacdes técnicas descritas no Termo
de Referéncia, Anexo Il.

1.2. Em caso de discorddncia existente entre as especificacdes deste objeto descritas no
COMPRASNETe as especificacdes constantes do Anexo | deste Edital prevalecerdo as Ultimas.

1.3. O valor estimado ou o valor méximo aceitdvel para a contratacdo possuird cardter sigiloso
e serd disponibilizado exclusiva e permanentemente aos érgdos de controle externo e interno,
em conformidade com o disposto no art. 15 do Decreto Federal N° 10.024, DE 20 DE SETEMBRO
DE 2019.

1.4.0 valor estimado ou o valor méximo aceitdvel para a contratacdo serd tornado publico
apenas e imediatamente apds o encerramento do envio de lances, sem prejuizo da
divulgacdo do detalhamento dos quantitativos e das demais informacdes necessdrias &
elaboracdo das propostas.

1.5.Acompanham este Edital os seguintes Anexos:

Anexo I: Tabela de especificacdo do objeto;
Anexo II: Termo de Referéncia;

Anexo lll: Minuta da Ata de Registro de Precos;
Anexo IV: Minuta de Termo de Conftrato

1.6. A licitacdo serd dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela
constante na especificacdo do objeto anexo | e no Termo de Referéncia anexo I, facultando-
se ao licitante a participacdo em quantos grupos forem de seu interesse, devendo oferecer
proposta para fodos os itens que o compdem

2. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL

2.1. Qualguer Licitante poderd impugnar o ato convocatdrio do Pregdo Eletrénico, no hordrio
das 8h00min as 12h00mine das 14h00minds 18n00min, através do COMPRASNET. O prazo para
protocolar o pedido de impugnacdo é de até 3 (trés) dias Uteis, contados antes da data
fixada para abertura da sessGo publicae caberd ao pregoeiro, auxiliado pelo setor
responsdavel pela elaboracdo do edital, decidir sobre a impugnacdo no prazo de 2 (dois) dias
Uteis.

2.2. Acolhida a impugnacdo contra o ato convocatério, desde que ndo afete a formulacdo
das propostas, serd definida e publicada nova data para realizacdo do certame.

3. DA SOLICITAGAO DE INFORMAGOES/ ESCLARECIMENTOS

3.1. Os pedidos de esclarecimentos e questionamentos referentes ao processo licitatério
deverdo ser enviados ao(d) pregoeiro(a), até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para
abertura da sessdo publica, exclusivamente no e-mail informado no pre@mbulo deste edital.

3.2. O pregoeiro responderd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de 2 (dois) dias Uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e poderd requisitar subsidios formais cos
responsaveis pela elaboracdo do edital e dos anexos.
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3.3. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a administracdo.

4. DAS CONDICOES PARA PARTICIPACAO

4.1. Poderdo participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com
o objefo desta licitacdo, e que estejam com Credenciamento regular no Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no art. 9° da IN
SEGES/MP n° 3, de 2018.

4.2. Os licitantes deverdo utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema;

4.3. Serd concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno
porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de 2007,
para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual
- MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n® 123, de 2006.

4.4, Nao poderdo partficipar desta licitacdo os interessados:

4.4.1. Proibidos de participar de licitacdes e celebrar contfratos administrativos, na forma da
legislacdo vigente;

4.4.2. Que ndo atendam das condicdes deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.4.3. Estrangeiros que ndo tenham representacdo legal no Brasil com poderes expressos para
receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

4.4 4. Que se enquadrem nas vedacgoes previstas no artigo 9° da Lei n® 8.666, de 1993;

4.45. Que estejam sob faléncia, concurso de credores ou insolvéncia, em processo de
dissolucdo ou liquidacdo;

4.4.6. Entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio;

4.4.7. Organizacdes da Sociedade Civil de Interesse PuUblico - OSCIP, atuando nessa condicdo
(Acdorddo n° 746/2014-TCU-Plendrio);

4.4.8. Instituicdes sem fins lucrativos (pardgrafo Unico do art. 12 da Instrucdo Normativa/SEGES
n°05/2017).

4.48.1. E admissivel a participacdo de organizacdes sociais, qualificadas na forma dos arts. 5° a
7° da Lei 9.637/1998, desde que os servicos objeto desta licitacdo se insiram entre as atividades
previstas no contrato de gestdo firmado entre o Poder PUblico e a organizacdo social (Acérddo
n° 1.406/2017- TCU-Plendrio), mediante apresentacdo do Contrato de Gestdo e dos respectivos
atos constitutivos.

4.5. Sociedades cooperativas, considerando a vedacdo contida no art. 10 da Instrucdo
Normativa SEGES/MP n° 5, de 2017.

4.6. Nos termos do art. 5° do Decreto n° 9.507, de 2018, é vedada a contratacdo de pessoa
juridica na qual haja administrador ou sécio com poder de direcdo, familiar de:

a) Detentor de cargo em comissdo ou funcdo de confianca que atue na drea responsdvel
pela demanda ou contratacdo; ou

b) De autoridade hierarquicamente superior no dmbito do érgdo contratante.
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4.6.1. Para os fins do disposto neste item, considera-se familiar o cénjuge, o companheiro ou o
parente em linha reta ou colateral, por consanguinidade ou afinidade, até o terceiro grau
(SUmula Vinculante/STF n° 13, art. 5°, inciso V, da Lei n° 12.813, de 16 de maio de 2013 e art. 2°,
inciso lll, do Decreto n.° 7.203, de 04 de junho de 2010);

4.7. Nos termos do art. 7° do Decreto n® 7.203, de 2010, é vedada, ainda, a utilizacdo, na
execucdo dos servicos contratados, de empregado da futura Contratada que seja familiar de
agente puUblico ocupante de cargo em comisséo ou funcdo de confianca neste érgdo
contratante.

4.8. Como condi¢cdo para participacdo no Pregdo, o licitante assinalard “sim” ou “ndo” em
campo proprio do sistema eletrénico, relativo s seguintes declaracdes:

4.8.1. Que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n° 123, de
2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49.

4.8.1.1. Nos itens exclusivos para parficipacdo de microempresas € empresas de pequeno
porte, a assinalacdo do campo “ndo” impedird o prosseguimento no certame;

4.8.1.2. Nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de
peqgueno porte, a assinalacdo do campo “ndo” apenas produzird o efeito de o licitante ndo ter
direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n° 123, de 2006, mesmo que
microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa.

4.8.2. Que estd ciente e concorda com as condicdes contidas no Edital e seus anexos;

4.8.3. Que cumpre os requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e que a proposta
apresentada estd em conformidade com as exigéncias editalicias;

48.4. Que inexistem fatos impeditivos para sua habiltacdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

4.8.5. Que nGo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicdo de aprendiz, nos
termos do artigo 7°, XXXIll, da Constituicdo;

48.6. Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instru¢cdo
Normativa SLTI/MP n°® 2, de 16 de setembro de 2009.

48.7. Que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho
degradante ou forcado, observando o disposto nos incisos lll e IV do art. 1° e no inciso lll do art.
5° da Constituicdo Federal;

4.8.8. Que os servicos sao prestados por empresas que comprovem cumprimento de reserva de
cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e
que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacdo, conforme disposto no art. 93
da Lein® 8.213, de 24 de julho de 1991.

4.9. A declaracdo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condicdo sujeitard o licitante as
sancoes previstas em lei e neste Edital.

5. DO CREDENCIAMENTO E DA REPRESENTAGCAO

5.1. O Credenciamento é o nivel bdsico do registro cadastral no SICAF, que permite a
participacdo dos interessados na modalidade licitatéria Pregdo, em sua forma eletrénica.
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5.2. O cadastro no SICAF deverd ser feito no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio
www.comprasgovernamentais.gov.br, por meio de certificado digital conferido pela
Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP — Brasil.

5.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou
de seu representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizagcdo das
fransacodes inerentes a este Pregdo.

5.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas tfransacdes efetuadas em seu
nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema ou do érgdo ou entidade promotora da licitacdo por eventuais danos decorrentes de
uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

5.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no
SICAF e manté-los atualizados junto aos érgdos responsdveis pela informacdo, devendo
proceder, imediatamente, d correcdo ou a alteracdo dos registros tdo logo identifique
incorrecdo ou aqueles se fornem desatualizados.

5.5.1. A ndo observé@ncia do disposto no subitem anterior poderd ensejar desclassificacdo no
momento da habilitacdo

6. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

6.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com
os documentos de habilitacdo exigidos no edital, proposta com a descricGo do objeto
ofertado e o preco, até a data e o hordrio estabelecidos para abertura da sessdo publica,
guando, entdo, encerrar-se-d automaticamente a etapa de envio dessa documentacdo.

6.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilifacdo exigidos neste Edital,
ocorrerd por meio de chave de acesso e senha.

6.3. Os licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitacdo que constem do
SICAF, assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.

6.4. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagcdo
de habilitacdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos
do art. 43, § 1°da LC n® 123, de 2006.

6.5. Incumbird ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrdnico durante a sessdo
publica do Pregdo, ficando responsdvel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante
da inobserv@ncia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo.

6.6. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os
documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema;

6.7. NGo serd estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as
propostas apresentadas, o que somente ocorrerd apds a realizacdo dos procedimentos de
negociacdo e julgamento da proposta.

6.8. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado
somente serdo disponibilizados para avaliacdo do pregoeiro e para acesso publico apds o
encerramento do envio de lances.

7. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA
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7.1. O licitante deverd enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico,
dos seguintes campos:

7.1.1.Valor unitdrio e valor total dos lotes;

7.1.2. Descricdo do objeto, contendo as informacdes similares & especificacdo do Termo de
Referéncia;

7.2. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

7.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdencidrios, trabalhistas, tributdrios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente na prestacdo dos servicos, apurados mediante o preenchimento do modelo de
Planilha de Custos e Formacdo de Precos, conforme anexo deste Edital;

7.3.1. A Contratada deverd arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no
dimensionamento dos quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos varidveis
decorrentes de fatores futuros e incertos, tais como os valores providos com o quantitativo de
vale transporte, devendo complementd-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo
seja satisfatério para o atendimento do objeto da licitacdo, exceto quando ocorrer algum dos
eventos arrolados nos incisos do §1° do artigo 57 da Lei n° 8.666, de 1993.

7.3.2. Caso o eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos se revele superior as
necessidades da contratante, a Administracdo deverd efetuar o pagamento seguindo
estritamente as regras contratuais de faturamento dos servicos demandados e executados,
concomitantemente com a realizacdo, se necessdrio e cabivel, de adequacdo contfratual do
guantitativo necessdrio, com base na alinea "b" do inciso | do art. 65 da Lei n°® 8.666/93 e nos
tfermos do art. 63, §2° da IN SEGES/MP n° 5/2017.

7.4. A empresa é a Unica responsdvel pela cotacdo correta dos encargos tributdrios. Em caso
de erro ou cotacdo incompativel com o regime tributdrio a que se submete, serdo adotadas as
orientacoes a seguir:

7.4.1. Cotacdo de percentual menor que o adequado: o percentual serd mantido durante
toda a execucdo contratual;

7.4.2. Cotacdo de percentual maior que o adequado: o excesso serd suprimido,
unilateralmente, da planilha e haverd glosa, quando do pagamento,e/ou reducdo, quando
da repactuacdo, para fins de total ressarcimento do débito.

7.5. Se o regime tributdrio da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais
varidveis, a cotacdo adequada serd a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos
da empresa nos Ultimos doze meses, devendo o licitante ou contratada apresentar co
pregoeiro ou a fiscalizacdo, a qualguer tempo, comprovacdo da adequacdo dos
recolhimentos, para os fins do previsto no subitem anterior.

7.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento dos
servicos, serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

7.7. A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposicoes
nelas confidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o
proponente o compromisso de executar os servicos nos seus termos, bem como de fornecer os
materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessdrios, em quantidades e qualidades
adequadas a perfeita execucdo contratual, promovendo, quando requerido, sua substituicdo.
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7.8. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualguer
alteracdo, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

7.9. O prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de
sua apresentacdo.

7.10. Os licitantes devem respeitar os precos mdximos estabelecidos nas normas de regéncia
de contratacdes publicas federais, quando participarem de licitacdes publicas;

7.10.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administracdo por parte dos
contratados pode ensejar a responsabilizacdo pelo Tribunal de Contas da Unido e, apds o
devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adog¢do
das medidas necessdrias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da
Constituicdo; ou condenacgdo dos agentes publicos responsdveis e da empresa contratada ao
pagamento dos prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por
sobrepreco na execucdo do confrato.

8.DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

8.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-&d em sessdo publica, por meio de sistema
eletrénico, na data, hordrio e local indicados neste Edital.

8.2. O Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que
ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios
insandveis, ilegalidades, ou ndo apresentem as especificacdes exigidas no Termo de
Referéncia.

8.2.1. Também serd desclassificada a proposta que identifique o licitante.

8.2.2. A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

8.2.3. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
conftrdrio, levado a efeito na fase de aceitacdo.

8.3. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

8.4. O sistema disponibilizard campo préprio para froca de mensagens entre o Pregoeiro e os
licitantes.

8.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por
meio de sistema eletrébnico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

8.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor unitdrio do item e do grupo/lote.

8.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o hordrio fixado para
abertura da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

8.7. O licitante somente poderd oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto
superior ao Ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.
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8.8. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidird tanto em relacdo
aos lances intermedidrios quanto em relacdo ao lance que cobrir a melhor oferta, deverd ser
conforme a tabela no ANEXO I.

8.9. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo poderd ser inferior a vinte
(20) segundos e o intervalo entre lances ndo poderd ser inferior a trés (3) segundos, sob pena
de serem automaticamente descartados pelo sistema os respectivos lances.

8.10. Serd adotado para o envio de lances no pregdo eletrdnico o modo de disputa “ABERTO”,
em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogacgoes.

8.11. A etapa de lances da sessdo puUblica terd duracdo de 10 (dez) minutos e, apds isso, serd
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Ultimos dois
minutos do periodo de duracdo da sessdo publica.

8.12. A prorrogacdo automdtica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de 2
(dois) minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacdo, inclusive no caso de lances intermedidrios.

8.13. Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica
encerrar-se-d automaticamente.

8.14. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automdtica pelo sistema,
poderd o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da
sessdo publica de lances, em prol da consecucdo do melhor preco.

8.15. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores deverdo
ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada imediatamente &
Secretaria de Gestdo do Ministério do Planejamento, Desenvolvimento e Gestdo;

8.15.1. Na hipdtese do subitem anterior, a ocorréncia serd registrada em campo préprio do
sistema.

8.16. NGo serdo aceitos 2 (dois) ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

8.17. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

8.18. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo,
o sistema eletrébnico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdo dos lances.

8.19. Quando a desconexdo do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior
a dez minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e
quatro horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico
utilizado para divulgacdo.

8.20. O critério de julgamento adotado serd o menor prego por grupo/lote, conforme definido
neste Edital e seus anexos.

8.21. Caso o licitante nGo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

8.22. Em relagcdo a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, serd efetivada a verificacdo
automdtica, junto & Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificard
em coluna prépria asmicroempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo
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d comparacdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte,
assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC
n° 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n° 8.538, de 2015.

8.23. Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porfe que se
encontfrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima damelhor proposta oumelhor lance
serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

8.24. A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma Ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo
de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicacdo automdtica
para tanto.

8.25. Caso a microempresaou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo
se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e
empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na
ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem
anterior.

8.26. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd
redlizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro poderd apresentar
melhor oferta.

8.27. Apds a etapa de envio de lances, haverd a aplicacdo dos critérios de desempate
previstos nos art. 44 e art. 45 da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, seguido
da aplicacdo do critério estabelecido no § 2° do art. 3° da Lei n° 8.666, de 1993, se ndo houver
licitante que atenda & primeira hipdtese

8.27.1 Os critérios de desempate seréo aplicados nos termos do item anterior, caso n&o haja
envio de lances apds o inicio da fase competitiva;

8.27.2 Persistindo o empate, a proposta vencedora serd sorteada pelo sistema eletrénico
dentre as propostas empatadas.

8.28. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o pregoeiro deverdencaminhar,
pelo sistema eletrébnico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco,
para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condi¢cdes diferentes das
previstas neste Edital.

8.28.1. A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

8.28.2. O pregoeiro solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 2 (duas)horas,
envie a proposta adequada co Ultimo lance ofertado apds a negociacdo realizada,
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessdrios d
confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados.

8.29. Apds a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta.

9.DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA
9.1. Encerrada a etapa de negociacdo, o pregoeiro examinard a proposta classificada em

primeiro lugar quanto & adequacdo ao objeto e & compatibilidade do preco em relacdo ao
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madximo estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no
pardgrafo Unico do art. 7° e no § 9° do art. 26 do Decreto n.° 10.024/2019.

9.2. A andlise da exequibilidade da proposta de precos deverd ser realizada com o auxilio da
Planilha de Custos e Formacdo de Precos, a ser preenchida pelo licitante em relacdo & sua
proposta final.

9.3. A Planilha de Custos e Formacdo de Precos deverd ser encaminhada pelo licitante
exclusivamente via sistema, no prazo de 2(duas) horas, contado da solicitacdo do pregoeiro,
com os respectivos valores readequados ao lance vencedor, e serd analisada pelo Pregoeiro
no momento da aceitacdo do lance vencedor.

9.4. A inexequibilidade dos valores referentes a itens isolados da Planilha de Custos e Formacdo
de Precos ndo caracteriza motivo suficiente para a desclassificacdo da proposta, desde que
ndo contrariem exigéncias legais.

9.5. Serd desclassificada a proposta ou o lance vencedor, nos termos do item 9.1 do Anexo VII-
A da In SEGES/MP n°® 5/2017, que:

9.5.1. NGo estiver em conformidade com os requisitos estabelecidos neste edital;
9.5.2. Contenha vicio insandvel ou ilegalidade;
9.5.3. Ndo apresente as especificacdes técnicas exigidas pelo Termo de Referéncia;

9.5.4. Apresentar preco final superior ao preco mdximo fixado (Acérddo n°® 1455/2018- TCU-
Plendrio), ou que apresentar preco manifestamente inexequivel;

9.6. Quando o licitante ndo conseguir comprovar que possui ou possuird recursos suficientes
para executar a contento o objeto, serd considerada inexequivel a proposta de precos ou
menor lance que:

9.6.1. For insuficiente para a cobertura dos custos da contratacdo, apresente precos global ou
unitdrios simbdlicos, irrisdrios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e
saldrios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatdrio da
licitacdo ndo tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e
instalacdes de propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou &
totalidade da remuneracdo.

9.6.2. Apresentar um ou mais valores da planilha de custo que sejam inferiores aqueles fixados
em instrumentos de cardter normativo obrigatério, tais como leis, medidas provisdrias e
convencoes coletfivas de trabalho vigentes.

9.7. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade
de esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, na forma do § 3° do
art. 43 da Lei n® 8.666, de 1993 e a exemplo das enumeradas no item 9.4 do Anexo VII-A da IN
SEGES/MP n°. 5, de 2017, para que a empresa comprove a exequibilidade da proposta.

9.8. Quando o licitante apresentar preco final inferior a 30% (trinta por cento) da média dos
precos ofertados para o mesmo item, e a inexequibilidade da proposta ndo for flagrante e
evidente pela andlise da planilha de custos, ndo sendo possivel a sua imediata
desclassificacdo, serd obrigatéria a realizacdo de diligéncias para aferir a legalidade e
exequibilidade da proposta.
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9.9. Qualquer interessado poderd requerer que se redlizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que
fundamentam a suspeita.

9.9.1. Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizacdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente poderd ser
reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, 24 (vinte e quatro) horas de
antecedénciaq, e a ocorréncia serd registrada em ata.

9.10. O Pregoeiro poderd convocar o licitante para enviar documento digitalcomplementar,
por meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de ndo
aceitagcdo da proposta.

9.10.1. O prazo poderd ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitacdo escrita e justificada do
licitante e formalmente aceita pelo Pregoeiro, formulada antes de findo o prazo.

9.11. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se as planilhas
de custo readequadas com o valor final ofertado.

9.12. Todos os dados informados pelo licitante em sua planilha deverdo refletir com fidelidade
os custos especificados e a margem de lucro pretendida.

9.13. O Pregoeiro analisard a compatibilidade dos precos unitdrios apresentados na Planilha de
Custos e Formacdo de Precos com aqueles praticados no mercado em relacdo aos insumos e
também quanto aos saldrios das categorias envolvidas ha contratacdo;

9.14. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificacdo da
proposta. A planilha poderd ser ajustada pelo licitante, no prazo indicado pelo Pregoeiro,
desde que ndo haja majoracdo do preco proposto.

9.15. Considera-se erro no preenchimento da planilha a indicagcdo de recolhimento de
impostos e contribuicdes na forma do Simples Nacional, exceto para atividades de prestacdo
de servicos previstas nos §5°-B a §5°-E, do art. 18, da LC n° 123, de 2006.

9.16. Em nenhuma hipdtese poderd ser alterado o teor da proposta apresentada, seja quanto
Qo preco ou quaisquer outras condicdes que importem em modificacdes de seus termos
originais, ressalvadas apenas as alteracdes absolutamente formais, destinadas a sanar
evidentes erros materiais, sem nenhuma alteracdo do conteldo e das condicdes referidas,
desde que ndo venham a causar prejuizos aos demais licitantes;

9.17. Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificacdes do objeto,
poderd ser colhida a manifestacdo escrita do setor requisitante do servico ou da drea
especializada no objeto.

9.18. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinard a proposta
ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacdo.

9.19. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no “chat” a nova
data e hordrio para a continuidade da mesmai.

9.20. O Pregoeiro poderd encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao
licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtengdo de melhor
preco, vedada a negociacdo em condicoes diversas das previstas neste Edital.

9.20.1. Também nas hipdteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar &
subsequente, poderd negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.
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9.20.2. A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

9.21. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas € empresas de pequeno
porte, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente,
haverd nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos
art. 44 e 45 da LC n® 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

9.22. Encerrada a andlise quanto & aceitacdo da proposta, o pregoeiro verificard a habilitacdo
do licitante, observado o disposto neste Edital.

10. DA HABILITACAO

10.1. Como condicdo prévia ao exame da documentacdo de habilitacdo do licitante detentor
da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual descumprimento
das condicdes de participacdo, especialmente quanto & existéncia de sancdo que impeca a
participacdo no certame ou a futura confratacdo, mediante a consulta aos seguintes
cadastros:

10.1.1. SICAF;

10.1.2. Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal de Contas da Unido
(https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/).

10.1.3. A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de
seu sécio majoritdrio, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as
sancdes impostas ao responsdvel pela prdtica de ato de improbidade administrativa, a
proibicdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da
qual seja sécio majoritdrio.

10.2. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciard para verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatdrio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

10.2.1. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societdrios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros.

10.2.2. O licitante serd convocado para manifestacdo previamente a sua desclassificacdo.

10.3. Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputard o licitante inabilitado, por falta
de condicdo de participacdo.

10.3.1. No caso de inabilitacdo, haverd nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia
do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n® 123, de 2006, seguindo-se @
disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

10.4. Caso atendidas as condicdes de participacdo, a habilitacdo dos licitantes serd verificada
por meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos, em relacdo & habilitacdo juridica, &
regularidade fiscal, & qualificacdo econdmica financeira e habilitacdo técnica, conforme o
disposto na Instrucdo Normativa SEGES/MP n° 03, de 2018.

10.4.1. O interessado, para efeitos de habilitacdo prevista na Instrucdo Normativa SEGES/MP n°
03, de 2018 mediante utilizacdo do sistema, deverd atender das condigcdes exigidas no
cadastramento no SICAF até o terceiro dia Ufil anterior & data prevista para recebimento das
propostas;
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10.4.2. E dever do licitante atualizar previamente as comprovacdes constantes do SICAF para
que estejam vigentes na data da abertura da sessdo publica, ou encaminhar, em conjunto
com a apresentacdo da proposta, a respectiva documentacdo atualizada.

10.4.3. O descumprimento do subitem acima implicard a inabilitacdo do licitante, exceto se a
consulta aos sitios elefronicos oficiais emissores de certiddes feita pelo Pregoeiro lograr éxito em
encontrar a(s) certiddo(des) valida(s), conforme art. 43, §3°, do Decreto 10.024, de 2019.

10.5. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares,
necessdrios d confirmacdo daqgueles exigidos neste Edital e j& apresentados, o licitante serd
convocado a encaminhd-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 2 (duas)horas, sob
pena de inabilitacdo.

10.6. Somente haverd a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos
mediante apresentacdo dos documentos originais ndo-digitais quando houver dUvida em
relacdo d integridade do documento digital.

10.7.NGo serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes,
salvo agqueles legalmente permitidos.

10.8. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o
licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em
nome da matriz.

10.9. SerGo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacdo do
recolhimento dessas contribuicoes.

10.10. Ressalvado o disposto no item 6.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste
Edital, a documentacdo relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitacdo:

10.11. Habilitagao Juridica:

10.11.1.No caso de empresdrio individual, inscricdio no Registro PUblico de Empresas Mercantis,
a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

10.11.2. Em se fratando de Microempreendedor Individual — MEI: Certificado da Condicdo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficard condicionada & verificacdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

10.11.3. No caso de sociedade empresdria ou empresa individual de responsabilidade limitada
- EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatdério de seus
administradores;

10.11.4. InscricGo no Registro PUblico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo no
Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

10.11.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das
Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus
administradores;

10.11.6. Decreto de autorizacdo, em se tratando de sociedade empresdria estrangeira em
funcionamento no Pais;
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10.12. Regularidade Fiscal e Trabalhista:

10.12.1. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de
Pessoas Fisicas, conforme o caso;

10.12.2. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela
Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributdrios
federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos &
Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02/10/2014, do Secretdrio da
Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

10.12.3. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

10.12.4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante
a apresentacdo de certid@o negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo
VII-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio
de 1943;

10.12.5. Prova de inscricGo no cadastro de contribuintes municipal, relativo ao domicilio ou
sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

10.12.6. Prova de regularidade com a Fazenda Municipal e Estadual do domicilio ou sede do
licitante, em validade;

10.12.7. Caso o licitante seja considerado isento dos tributos municipais relacionados ao objeto
licitatério, deverd comprovar tal condicdo mediante a apresentacdo de declaracdo da
Fazenda Municipal do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

10.12.8. Quando se fratar da subcontratacdo prevista no art. 48, Il, da Lei Complementar n. 123,
de 2006, a licitante melhor classificada deverd, também, apresentar a documentacdo de
regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e/ou empresas de pequeno porte que
serdo subcontratadas no decorrer da execucdo do contrato, ainda que exista alguma
restricdo, aplicando-se o prazo de regularizacdo previsto no art. 4°, §1° do Decreto n°® 8.538, de
2015.

10.12.9. Declaracdo de cumprimento do disposto no inciso XXXIIl do art. 7° da Constituicdo e no
inciso XVIIl do art. 78 da Lei n° 8.666, de1993.

10.13. Qualificagdo Economico-Financeira:
10.13.1. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante;

10.13.2. Balanco patrimonial e demonstracdes contdbeis do Ultimo exercicio social, j& exigiveis
e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situacdo financeira da empresa,
vedada a sua substituicdo por balancetes ou balancos provisérios, podendo ser atualizados por
indices oficiais quando encerrado hd mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da
proposta;

10.13.2.1.No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a
apresentacdo de balanco patrimonial e demonstracdes contdbeis referentes ao periodo de
existéncia da sociedade;

10.13.2.2. E admissivel o balanco intermedidrio, se decorrer de lei ou contrato/estatuto social.

Documento foi assinado digitalmente por MARIA DA GLORIA MOURA FONSECA em 10/02/2021 16:23:48.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: FFD6A81600B6E589



SECRETARIA DA /@AY, Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias. S/N
epucacio, Juventupe  TOCANTINS | §®A8Y Paimas - Tocantins - CEP 77.001.910 Fls.
EESPORTES  GOVERNODOESTADO | ST Wer Tel: +55 63 3218 1400|1419 I
BEEEE www.seduc.to.gov.br Ass

SR SEDUC/DL

Pagina 15 de 149

10.13.2.3. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da
Ultima auditoria contdbil-financeira, conforme dispde o artigo 112 da Lei n® 5.764, de 1971, ou
de uma declaracdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgdo
fiscalizador;

10.13.3.Comprovacdo da boa situacdo financeira da empresa mediante obtencdo de indices
de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a 1 (um),
obtidos pela aplicacdo das seguintes férmulas:

Ativo Circulante + Redlizdvel a Longo Prazo

LG = Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
SG = Ativo Total

Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
LC = Ativo Circulante

Passivo Circulante

10.13.4. As empresas, que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em qualquer dos
indices de Lliquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Lliquidez Corrente (LC), deverdo
comprovar patriménio liquido de 10% (dez por cento) do valor total estimado da contratacdo
ou do item pertinente.

10.13.5. As Sociedades Andnimas e demais sociedades empresariais, deverdo apresentar, até o
dia 30 de abril do ano subsequente ao encerramento do exercicio social, balanco patrimonial
e as demonstracdes contdbeis respectivas, conforme dispde o art. 1.078 da Lei 10.406/2002,
sendo observada a mesma data pelas empresas que utilizam o Sistema PUblico de Escrituracdo
Digital (SPED), independente do prazo previsto na Instrucdo Normativa RFB n°® 1.774 de 22 de
dezembro de 2017.

10.13.6. Apds andlise das propostas e documentacdes, o pregoeiro deverd realizar consulta a
base de dados da Receita Federal, com o propdsito de verificar a exigéncia de Escrituracdo
Contdbil Digital - ECD. Caso positivo, mesmo estando a empresa desobrigada da
apresentacdo do SPED, se ndo enviou previamente documentacdo, o licitante serd
considerado inabilitado do certame.

10.13.7. Certiddes Negativas de Faléncia e Recuperagdo Judicial (conforme Lei n° 11.101/05),
expedida pela Central de Certiddes do Tribunal de Justica ou érgdo equivalente do domicilio
ou da sede do licitante, expedida até 90 (noventa) dias antes da sessdo de abertura desta
licitacdo.

10.14. Qualificagdo Técnica:

10.14.1. Para participar da licitagcdo os concorrentes deverdo apresentar os documentos
abaixo descritos além dos previstos nos artigos 27 a 31 da 8.666/93. Lembrando que os
documentos deverdo ser autenticados.

10.14.2. A CONTRATADA deverd apresentar Atestado de Capacidade Técnica em
nome da licitante, pertinente e compativel em prazo e caracteristicas com o objeto licitado,
fornecido por pessoa juridica de direito puUblico ou privado, através do qual figue comprovada
a capacidade de fornecimento de no minimo 40% da quantidade estimada de cada lote.

10.14.3. A comprovacdo poderd ser feita mediante somatdério de Atestados;

10.14.4. O Atestado deverd ser emitido em papel timbrado e conter no minimo:
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e Razdo Social, CNPJ e endereco do emitente;

e Local e Data de Emissdo do Atestado;

e Assinatura e Identificacdo do responsdvel pela emissdo do Atestado, cargo e
contato (telefone e correio eletrénico).

10.14.5. Ndo serdo aceitos Atestados com objeto genérico, ou seja, deverd constar no
respectivo Atestado nomenclatura compativel com o item de seu interesse;

10.14.6. O pregoeiro poderd determinar qualquer diligéncia que entender necessdria
para verificar a autenticidade e legitimidade do atestado ou de qualquer documento que |he
suscitar dividas.

10.14.7. Fica a critério do pregoeiro, solicitar aos licitantes documentos complementares
para subsidiar a andlise dos Atestados apresentados, comprovando a compatibilidade do
objeto licitado, através de documentos como Contratos, Notas de Empenho e Notas Fiscais
vinculados aos respectivos Atestados, sendo passivel de sancdo o fornecedor que se
enquadrar no item 18.1 deste Edital.

10.14.8. Deverd ser apresentada declaracdo de garantia minima de 1 (ano) ano, para
os produtos do LOTE 1 e 5 (cinco) anos, para os demais LOTES, registrada em cartério com firma
reconhecida, sob pena de ndo aceitagcdo da proposta no caso de descumprimento desta
solicitacdo, indicando o CNPJ/MF, a razdo social e endereco com telefone e correio eletrénico
da empresa, além da descricdo do nome da pessoa responsdvel pela assisténcia técnica, com
telefone, correio eletrénico, endereco, RG e CPF.

10.14.9. No caso de o licitante ser uma revenda dos produtos ofertados deverd enviar
documento emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), dirigido ao Pregoeiro, em papel
timbrado, assinada por representante devidamente constituido, indicando que o licitante é seu
revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricacdo, bem como prestar
manutencdo para reposicdo de pecas, sempre que solicitado, através de empresa legalmente
constituida e estabelecida no Estado do Tocantins, como também dar garantia de 1 (ano)
ano, para os produtos do LOTE 1 e 5 (cinco) anos, para os demais LOTES, nos itens cotados.

10.14.9.1. No caso de o licitante ser o préprio fabricante dos produtos ofertados
deverd enviar documento dirigido co Pregoeiro, em papel timbrado, assinada por
representante devidamente constituido e indicando a si prépria como prestadora da
manutencdo ou indicando empresa autorizada a prestar manutencdo, sempre que solicitado,
através de empresa legalmente constituida e estabelecida no Estado do Tocantins, e
apresentar garantia de 1 (ano) ano, para os produtos do LOTE 1 e 5 (cinco) anos, para os
demais LOTES, nos itens cotados.

10.14.10. Comprovacdo de que é ADIMPLENTE com a Secretaria de Educacdo, através
de uma DECLARACAO fornecida pela Secretaria de Educacdo do Estado do Tocantins, sem
qualquer restricdo atual ou anterior que comprove a entrega regular do produto (s) oriundo (s)
de confrato (s) anteriores.

10.14.10.1. Caso a licitante nunca tenha fornecido nenhum tipo de produto & Secretaria
de Educacdo do Estado do Tocantins, deverd assim mesmo apresentar atestado fornecido
pela SEDUC-TO que comprove a inexisténcia de irregularidade.

10.15. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do fratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estard
dispensado (a) da prova de inscricdo nos cadastros de confribuintes estadual e municipal e (b)
da apresentacdo do balanco patrimonial e das demonstracdes contdbeis do Ultimo exercicio.
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10.16. A existéncia de restricGo relativamente & regularidade fiscal e trabalhista ndo impede
gue a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada
vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

10.17. A declaracdo do vencedor acontecerd no momento imediatamente posterior a fase de
habilitacdo.

10.18. Caso a proposta mais vantajosa seja oferfada por microempresa, empresa de pequeno
porte ou sociedade cooperativa equiparada, e uma vez constatada a existéncia de alguma
restricdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma serd convocada para, no
prazo de 5 (cinco) dias Uteis, apds a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizacdo. O
prazo poderd ser prorrogado por igual periodo, a critério da administracdo publica, quando
requerida pelo licitante, mediante apresentacdo de justificativa.

10.19. A ndo-regularizacdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretard
a inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocacgdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem de
classificacdo, seguir-se oufra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa com alguma restricdio na documentacdo fiscal e trabalhista, serd concedido o
mesmo prazo para regularizacdo.

10.20. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro
suspenderd a sessdo, informando no “chat” a nova data e hordrio para a continuidade da
mesma.

10.21. Serd inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar
quaisquer dos documentos exigidos, ou apresentd-los em desacordo com o estabelecido neste
Edital.

10.22. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porfe, em havendo
inabilitacdo, haverd nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida
para aceitacdo da proposta subsequente.

10.23. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro
item, ficard obrigado a comprovar os requisitos de habilitacdo cumulativamente, isto é,
somando as exigéncias do item em que venceu as do item em que estiver concorrendo, e
assim sucessivamente, sob pena de inabilitacdo, além da aplicacdo das sancdes cabiveis.

10.24. Ndo havendo a comprovacdo cumulativa dos requisitos de habilitacdo, a inabilitagcdo
recaird sobre ofs) item(ns) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s) seja(m) suficiente(s) para a
habilitacdo do licitante nos remanescentes.

10.24.1.Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o licitante
serd declarado vencedor.

11. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

11.1. A proposta final do licitante declarado vencedor deverd ser encaminhada no prazo de 2
(duas) horas, a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e deverd:

11.1.1 Ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a Ultima folha ser assinada e as demais
rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.
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11.1.2. Apresentar a planilha de custos e formacdo de precos, devidamente ajustada ao lance
vencedor;

11.1.3. Conter a indicacdo do banco, niUmero da conta e agéncia do licitante vencedor, para
fins de pagamento.

11.2. A proposta final deverd ser documentada nos autos e serd levada em consideracdo no
decorrer da execucdo do contrato e aplicagdo de eventual sancdo & Contratada, se for o
Caso.

11.2.1. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam a Confratada.

11.3. Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitdrio em
algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n° 8.666/93).

11.3.1. Ocorrendo divergéncia entre os precos unitdrios e o preco global, prevalecerdo os
primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por extenso,
prevalecerdo estes Ultimos.

11.4. A oferta deverd ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de preco ou de qualquer outra condicdo que induza o julgamento a mais
de um resultado, sob pena de desclassificacdo.

11.5. A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo
considerada agquela que ndo corresponda as especificacdes ali contidas ou que estabeleca
vinculo & proposta de outro licitante.

11.6. As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos
complementares estardo disponiveis na internet, apds a homologacdo.

12. DOS RECURSOS

12.1.Declarado o vencedor, qualquer Licitante poderd, durante a sessdo publica, de forma
imediata e motivada, explicitando sucintamente suas razdes, em campo proprio do Sistema
Eletrénico, manifestar sua infencdo de recorrer.

12.1.1. Serd concedido ao Licitante que manifestar a intengdo de interpor recurso o prazo de 03
(trés) dias Oteis, ficando os demais Licitantes, desde logo, intfimados para, querendo,
apresentarem contrarrazdes em igual prazo, que comecard a contar do término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

12.2. As razdes de recurso e as contrarrazées deverdo ser encaminhadas somente por meio
eletrénico, através do portal COMPRASNET, em campo especifico para o registro do recurso,
denfro do prazo mencionado pelo(a) Pregoeiro(a).

12.3. A falta de manifestacdo imediata e motivada da Licitante importard a decadéncia do
direito de recurso e adjudicacdo do objeto pelo(a) Pregoeiro(a) ao vencedor.

12.4. O acolhimento do recurso importard na invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

12.5. A decisdo do(a) pregoeiro(a) deverd ser motivada e submetida & apreciacdo da
Autoridade Competente pela licitacdo, se ndo aceito o recurso interposto.
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12.6. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a Autoridade
Competente adjudicard o objeto e homologard o resultado da licitagcdo para determinar a
contratacdo.

12.7. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos inferessados, no guiché
daDIRETORIA DE LICITACOES, sito a sede da SECRETARIA DA EDUCACAO, JUVENTUDE E ESPORTES,
localizada & Praca dos Girassdis s/n°, CEP 77.001-910, Palmas/TO, no hordrio das 08h00min &s
14h00min, hordrio local.

13. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
13.1. A sessdo publica poderd ser reaberta:

13.1.1. Nas hipdteses de provimento de recurso que leve & anulacdo de atos anteriores &
readlizacdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a prépria sessdo publica,
situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

13.1.2. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo refirar o instrumento equivalente ou ndo
comprovar a regularizacdo fiscale trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n° 123/2006,
serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de
lances.

13.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo
reaberta.

13.2.1. A convocacdo se dard por meio do sistema eletrénico (“chat”), e-mail, ou, ainda, fac-
simile, de acordo com a fase do procedimento licitatorio.

13.2.2. A convocacdo feita por e-mail ou fac-simile dar-se-& de acordo com os dados contidos
no SICAF, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais atualizados.

14. DA ADJUDICAGCAO E DA HOMOLOGAGAO

14.1. A adjudicacdo do objeto do presente certame serd viabilizada pelo(a) Pregoeiro(a)
sempre que Nndo houver recurso.

14.2. A homologacdo da licitagcdo é de responsabilidade da Autoridade Competente e sé
poderd ser realizada depois da adjudicacdo do objeto & Licitante vencedora pelo(a)
Pregoeiro(a).

14.3. Quando houver recurso e o(a) pregoeiro(a) mantiver sua decisdo, caberd d Autoridade
Competente a adjudicacdo do objeto licitado.

14.4. A autoridade competente deverd informar uma data/hora para o cadastro de reserva
(minimo de 24hs) para que os fornecedores registrem seu interesse no fornecimento de um
item, ao mesmo preco do vencedor do certame, caso 0 mesmo se recuse a assinar o contrato.

15. DO PAGAMENTO
15.1. O pagamento serd realizado no prazo mdximo de até 30 dias, contados a partir do
recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancdria, para crédito em banco,

agéncia e conta corrente indicado pelo contratado.

15.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o
6érgdo contratante atestar a execucdo do objeto do contrato.
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15.3. A emissdo da Nota Fiscal/Fatura serd precedida do recebimento definitivo do servico,
conforme este Termo de Referéncia.

15.4.A Nota Fiscal deverd ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacdo da
regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade
de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrdnicos oficicis ou a
documentacdo mencionada no art. 29 da Lei n° 8.666, de 1993.

15.4.1.Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do fornecedor contratado,
deverdo ser tomadas as providéncias previstas no do art. 31 da Instrucdo Normativa n° 3, de 26
de abril de 2018.

15.5. O setor competente para proceder ao pagamento deve verificar se a Nota Fiscal ou
Fatura apresentada expressa os elementos necessdrios e essenciais do documento, tais como:

15.5.1. O prazo de validade;

15.5.2. A data da emissdo;

15.5.3. Os dados do contrato e do érgdo contratante;

15.5.4. O periodo de prestacdo dos servicos;

15.5.5. O valor a pagar; e

15.5.6. Eventual destaque do valor de retencdes tributdrias cabiveis.

15.6. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes &
confratagcdo, ou, ainda, circunst@ncia que impeca a liquidacdo da despesa, como, por
exemplo, obrigacdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimpléncia, o pagamento ficard sobrestado até que a Contratada providencie as medidas
saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-se-&d apds a comprovacdo da
regularizacdo da situagcdo, ndo acarretando qualquer énus para a Contratante.

15.7. Nos termos do item 1, do Anexo VIII-A da Instrucdo Normativa SEGES/MP n° 05, de 2017,
serd efetuada a retencdo ou glosa no pagamento, proporcional & irregularidade verificada,
sem prejuizo das sancdes cabiveis, caso se constate que a Contfratada:

15.8 Ndo produziu os resultados acordados;

15.8.1 Deixou de executar as atividades contratadas, ou ndo as executou com a qualidade
minima exigida;

15.8.2 Deixou de utilizar os materiais e recursos humanos exigidos para a execucdo do servico,
ou utilizou-os com qualidade ou quantidade inferior & demandada.

15.9. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancdria para pagamento.

15.10. Antes de cada pagamento a contratada, serd realizada consulta ao SICAF para verificar
a manutencdo das condicdes de habilitacdo exigidas no edital.

15.11. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade da contratada, serd

providenciada sua notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
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regularize sua situagcdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderd ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério da contratante.

15.12. Previamente d emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo
deverd readlizar consulta co SICAF para identificar possivel suspensdo tempordria de
participacdo em licitagcdo, no dmbito do 6rgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o
Poder PUblico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da
Instrucdo Normativa n° 3, de 26 de abril de 2018.

15.13. NGo havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante deverd comunicar aos érgdos responsdveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscall
quanto & inadimpléncia da contratada, bem como quanto & existéncia de pagamento a ser
efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessdrios para garantir o
recebimento de seus créditos.

15.14. Persistindo a irregularidade, a contratante deverd adotar as medidas necessdrias a
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada d
confratada a ampla defesa.

15.15. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente,
até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada ndo regularize sua situacdo
junto ao SICAF.

15.16. Serd rescindido o contrato em execucdo com a contratada inadimplente no SICAF,
salvo por motivo de economicidade, seguranca nacional ou outro de interesse pUblico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela mdxima autoridade da
contratante.

15.17. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributdria prevista na legislacdo
aplicavel, em especial a prevista no artigo 31 da Lei 8.212, de 1993, nos termos do item é do
Anexo Xl da IN SEGES/MP n° 5/2017, quando couber.

15.17.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos fermos da Lei
Complementar n° 123, de 2006, ndo sofrerd a retencdo tributdria quanto aos impostos e
contribuicdes abrangidos por aguele regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a
apresentacdo de comprovacdo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento
tributdrio favorecido previsto na referida Lei Complementar.

15.18. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contfratada ndo tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacdo
financeira devida pela Contratante, enfre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da
parcela é calculada mediante a aplicacdo da seguinte férmula:

EM =1x N x VP, sendo:
EM = Encargos moratdrios;
N = NUmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.
| = indice de compensacdo financeira = 0,00016438, assim apurado:
(6/100) | =0,00016438
| = (TX) | =365TX = Percentual da taxa anual = 6%

15.19. O CNPJ constante da nota fiscal deverd ser o mesmo indicado na proposta e Nota de
Empenho;

16. DOTACAO ORGAMENTARIA
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16.1. As despesas decorrentes da aquisicdo do objeto da presente Licitacdo correrdo por
conta da dotacdo orcamentdria descrita no Quadro de Informacodes.

17. CONTRATO

17.1. O instrumento do contrato serd celebrado nos termos da minuta do presente Edital e da
proposta apresentada pela licitante classificada vencedora.

17.2. Nos termos do art. 54 da Lei n°® 8.666/93 e das demais normas legais em vigor, o confrato
de fornecimento serd regido pelos preceitos de direito puUblico, aplicando-se-lhe,
supletivamente, os principios da teoria geral dos contratos e as disposicdes de direito privado.

17.3. Correr@do exclusivamente por conta da empresa licitante quaisquer tributos, taxas ou
precos publicos devidos.

17.4. A rescisGo administrativa do contrato de fornecimento por ato unilateral da CONTRATANTE
obedecerd a disposto no artigo 78, pardgrafo Unico, da Lei n° 8.666/93, com suas alteracdes
posteriores.

18. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS

18.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada que:

18.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia
da contratacdo;

18.1.2. Ensejar o retardamento da execucdo do objeto;
18.1.3. Falhar ou fraudar na execucdo do confrato;
18.1.4. Comportar-se de modo inidébneo;

18.1.5. Cometer fraude fiscal;

18.2. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracdo pode aplicar
a CONTRATADA as seguintes sancoes:

18.2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

18.2.2. Multa de:

18.2.2.1. 0,1% (um décimo por cento) até 0,2% (dois décimos por cento) por dia sobre o valor
adjudicado em caso de afraso na execugdo dos servicos, limitada a incidéncia a 15 (quinze)
dias. Apds o décimo quinto dia e a critério da Administracdo, no caso de execucdo com
atraso, poderd ocorrer a ndo aceitacdo do objeto, de forma a configurar, nessa hipdtese,
inexecucdo total da obrigacdo assumida, sem prejuizo da rescisdo unilateral da avenca;
18.10.3. Multa compensatdria de 5 % ( cinco por cento) sobre o valor total do contfrato, no caso
de inexecucdo total do objeto;

18.2.2.2. 0,1% (um décimo por cento) até 10% (dez por cento) sobre o valor adjudicado, em
caso de atraso na execucdo do objeto, por periodo superior ao previsto no subitem acima, ou
de inexecucdo parcial da obrigacdo assumida;

18.2.2.3.0,1% (um décimo por cento) até 15% (quinze por cento) sobre o valor adjudicado, em
caso de inexecucdo total da obrigacdo assumida;
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18.2.2.4. 0,2% a 3,2% por dia sobre o valor mensal do confrato, conforme detalhamento
constante das tabelas 1 e 2, abaixo €;

18.2.2.5. 0,07% (sete centésimos por cento) do valor do contrato por dia de atraso na
apresentacdo da garantia (seja para reforco ou por ocasido de prorrogacdo), observado o
maximo de 2% (dois por cento). O atraso superior a 25 (vinte e cinco) dias autorizard a
Administracdo CONTRATANTE a promover a rescisdo do contrato;

18.3. As penalidades de multa decorrentes de fatos diversos serdo consideradas independentes
entre si.

18.4. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo PUblica opera e atua concretamente, pelo prazo de
até dois anos;

18.5. Sancdo de impedimento de licitar e contratar com érgdos e entidades do Estado do
Tocantins, pelo prazo de até cinco anos.

18.6. A Sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é
aplicavel em quaisquer das hipdteses previstas como infragcdo administrativano item 18, deste
Edital.

18.7. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

18.8. Para efeito de aplicacdo de multas, as infracdes sdo atribuidos graus, de acordo com as
tabelas 1 e 2:

Tabelal
GRAU CORRESPONDENCIA

1 0,2% ao dia sobre o valor mensal do contfrato
2 0,4% ao dia sobre o valor mensal do contfrato
3 0,8% ao dia sobre o valor mensal do contrato
4 1,6% ao dia sobre o valor mensal do contrato
5 3,2% ao dia sobre o valor mensal do contrato

Tabela2

INFRACAO

ITEM DESCRICAO GRAU
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Permitir situacdo que crie a possibilidade de causar
dano fisico, lesdo corporal ou conseqUéncias letais,

o 05
por ocorréncia;

Suspender ou interromper, salvo motivo de forga maior
2 ou caso fortuito, os servicos contratuais. 04

Recusar-se a executar servico determinado pela

- . T 02
fiscalizacdo;

Para os itens a seguir, deixar de:

Cumprir determinacdo formal ou instrucdo
7 complementar do érgdo fiscalizador, por ocorréncia; 02

Cumprir quaisquer dos itens do Edital e seus Anexos
ndo previstos nesta tabela de multas, apds
reincidéncia formalmente notificada pelo érgdo

- . . o 03
fiscalizador, por item e porocorréncia;

18.9. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Il e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:

18.9.1. Tenham sofrido condenacdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

18.9.2. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

18.9.3. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de
atos ilicitos praticados.

18.10. A aplicacdo de qualguer das penalidades previstas readlizar-se-& em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa & CONTRATADA, observando-
se o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

18.11. As multas devidas e/ou prejuizos causados & Contratante serdo deduzidos dos valores a
serem pagos, ou recolhidos em favor da SEDUC, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando
for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa do Estado do Tocantins e cobrados judicialmente.

18.12. Caso a Contratante determine, a multa deverd ser recolhida no prazo mdéximo de 5
(cinco) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
competente.

18.13. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta
do licitante, a SEDUC poderd cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419
do Cédigo Civil.
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18.14. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado
a Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

18.15. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de prdtica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo &
administracdo publica nacional ou estrangeira, cépias do processo administrativo necessdrias
a apuracdo da responsabiidade da empresa deverdo ser remetidas d autoridade
competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual
instauracdo de investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

18.16. A apuracdo e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo d Administracdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n° 12.846,
de 1° de agosto de 2013, seguir@o seu rito normal na unidade administrativa.

18.17. O processamento do PAR ndo inferfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracdo
PuUblicas Estaduais resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a
participacdo de agente publico.

18.18. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.
19. DO SISTEMA, DO REGISTRO E DA CARONA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

19.1. O Sistema de Registro de Precos regula-se pelas normas e procedimentos previstos na Lei
Federal 8.666 de 21 de junho de 1993, em seu art. 15, inciso ll; Lei Federal 10.520 de 14 de maio
de 2002, em seu art. 11; Pelos Decretos Federais 7.892 de 23 de janeiro de 2013 alterado pelo
Decreto 8.250 de 23 de maio de 2014, e; Decreto Estadual n°6.081, de 7 de abril de 2020, e
demais normas complementares.

19.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo PUblica a contratar,
facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicdo pretendida, assegurada
preferéncia ao fornecedor registrado em igualdade de condicdes.

19.3. O exercicio de preferéncia previsto no item anterior dar-se-& caso a Administracdo opte
por realizar a aquisicdo através de licitacdo especifica. Quando o preco encontrado for igual
ou superior a registrado, o detentor do registro de precos terd assegurado seu direito a
confratacdo.

19.4. E vedada a aquisicdo do produto por valor superior a que poderia ser obtido do detentor
do registro de precos.

19.5. Uma vez registrados os precos, a Administracdo poderd convocar o detentor do Registro a
fornecer os bens respectivos, na forma e condicdes fixadas no presente Edital e no Confrato de
Compromisso de Fornecimento.

19.6. Encerrado o processo licitatério para Registro de Precos, serd firmado entre a
Administracdo e o adjudicatdrio o CONTRATO DE COMPROMISSO DE FORNECIMENTO, a qual se
aplica as disposicoes da Lei n.° 8.666/93 relativas as contratos.

19.6.1. Durante a vigéncia do Registro de Precos, a Administracdo poderd convocar o detentor
cumprir as obrigacdes decorrentes da presente licitacdo e do Contrato de Compromisso de
Fornecimento.

19.7. Cada Nota de Empenho/Ordem de Fornecimento serd considerada partes integrantes do
CONTRATO DE COMPROMISSO DE FORNECIMENTO.
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19.8. Homologada a presente licitacdo, a DIRETORIA DE LICITACOES, lavrard um documento
denominado ATA DE REGISTRO DE PRECOS, antecedente ao Contrato de Compromisso de
Fornecimento, que serd publicado no Didrio Oficial do Estado do Tocantins, do qual passardo a
contar o prazo de vigéncia estipulado.

19.9. O prazo de validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 (doze) meses, contados a
partir da data de sua publicacdo.

19.10. Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro de Precos, durante
sua vigéncia, poderd ser utilizada por qualguer érgdo ou entidade da Administracdo PUblica
qgue ndo tenha participado do certame licitatério, mediante anuéncia da Comissdo
Permanente de Licitagcdo da SEDUC.

19.11. Os érgdos e entidades que ndo participaram do registro de precos, quando desejarem
fazer uso da Ata de Registro de Precos, deverdo consultar a Diretoria de Licitacdes da SEDUC
para manifestacdo sobre a possibilidade de adesdo.

19.12. O ftotal de utilizacdo ndo pode exceder ao dobro do quantitativo de cada
itemregistrado na Ata de Registro de Precos para o Orgdo Gerenciador e Orgdos
Participantes, independentemente do nimero de érgdos ndo participantes que aderirem.

19.13. Apds a autorizacdo pela Diretoria de Licitacdes da SEDUC, o érgdo ndo participante
deve efetivar a aquisicdo ou contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo
de vigéncia da ata.

19.14. Os precos classificados em primeiro lugar, por item serdo registrados em ata propria e
serdo publicados na imprensa oficial.

19.15. As publicacdes resumidas do compromisso de fornecimento que vier a ser firmado ao
longo da execucdo deste deverdo ser realizadas na forma do estabelecido no art. 61,
pardgrafo Unico da Lei n° 8.666/93 e suas alteracdes.

19.16. As licitantes classificadas nos termos da presente licitacdo serdo convocadas para, no
prazo de 03 (trés) dias contados da data de convocacdo a assinar a Ata de Registro de
Precos. O prazo para assinatura poderd ser prorrogado por uma Unica vez, por igual periodo,
desde que solicitado por escrito pela adjudicatdria durante seu transcurso e ocorra motivo
justificado e aceito pela Administracdo.

19.17. O ndo comparecimento da licitante no prazo estabelecido para a assinatura da Ata de
Registro de Precos implicard na perda dos direitos pertinentes & contratacdo, sem prejuizo das
sancdes legalmente previstas. E facultado & Administracd@o, quando a convocada ndo assinar
o fermo de compromisso ou retirar o instrumento equivalente no prazo e condigcoes
estabelecidas, convocar s licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para fazé-lo
em igual prazo e nas mesmas condicdes propostas a primeira classificada, inclusive quanto aos
precos, ou revogar a licitacdo, independentemente da cominacdo prevista no artigo 81 da Lei
n° 8.666/93.

19.18. Quanto ao procedimento de Adesdo:

19.18.1. Ao assinar a Ata de Registro de Precos, e o contrato a empresa adjudicatdria obriga-se
a executar o objeto a ela adjudicado, conforme especificacdes e condicdes contfidas neste
edital e seus anexos e também na proposta apresentada, prevalecendo, no caso de
divergéncia, as especificacdes e condicoes do edital.
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19.18.2. A ata de registro de precos durante sua vigéncia poderd ser utilizada por qualquer
6rgdo ou entfidade da Administracdo que ndo tenha participado do certame licitatdrio,
mediante prévia consulta a DIRETORIA DE LICITACOES da SECRETARIA DA EDUCACAO,
JUVENTUDE E ESPORTES, desde que devidamente comprovada d vantagem.

19.18.3. Caberd ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Precos, observadas as
condicdes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento,
independentemente dos quantitativos registrados em ata desde que ndo prejudique as
obrigacdes anteriormente assumidas.

19.18.4. As aquisicdes ou confratacdes adicionais de que trata este artigo ndo poderdo
exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do
instrumento convocatdério e registrados na Ata de Registro de Precos para o Orgdo
Gerenciador e para os Orgdos Participantes.

20.DO RECEBIMENTO E ACEITAGAO DO OBJETO

20.1. Em conformidade com o artigo 73 da Lei Federal n° 8.666/1993 o objeto serd recebido da
seguinte forma:

a) PROVISORIAMENTE, para efeito de posterior verificacdo da conformidade do material
com a especificacdo;

b) DEFINITIVAMENTE, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitacdo.

20.2. Na hipétese de o termo circunstanciado ou a verificacdo a que se refere este artigo ndo
serem, respectivamente, lavrado ou procedida dentro dos prazos fixados, reputar-se-do como
realizados, desde que comunicados d Administracdo nos 15 (quinze) dias anteriores a exaustdo
dos mesmos.

20.3. O Recebimento serd confiado a Comissdo designada, oportunamente, pela Secretdria da
Educacdo, Juventude e Esportes.

20.4. O recebimento provisério ou definitivo ndo exclui a responsabilidade civil pela solidez e
seguranca do servico, nem ético-profissional pela perfeita execucdo do Contrato, dentro dos
limites estabelecidos pela lei ou pelo Contrato, nos termos do art. 73, § 2°, da Lei Federal n°
8.666/1993.

20.5. A Administracdo rejeitard, no todo ou em parte, servico executado em desacordo com o
instrumento contratual.

21. DAS DISPOSICOES GERAIS

21.1. Esta Licitacdo poderd ser revogada por interesse do érgdo requisitante, em decorréncia
de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar o ato,
ou anulada por vicio ou ilegalidade, a modo préprio ou por provocacdo de terceiros, sem que
a Licitante tenha direito a qualguer indenizacdo, obedecendo ao disposto no art. 49, da Lei
8.666/93.

21.2. Qualguer modificacdo no presente Edital serd divulgada pela mesma forma que se
divulgou o texto original, reabrindo-se o prazo inicialmente estabelecido, exceto quando,
inquestionavelmente, a alteracdo ndo afetar a formulacdo da proposta de precos,
resguardado o fratamento isondmico aos licitantes.
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21.3. O(a) Pregoeiro(a) ou a Autoridade Competente, é facultado, em qualquer fase da
licitacdo a promocdo de diligéncia, destinada a esclarecer ou complementar a instrucdo do
processo, vedada a inclusdo posterior de documentos ou informacdes que deveriam constar
do mesmo, desde a realizacdo da sessdo publica.

21.4. As Llicitantes sdo responsdveis pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitacdo.

21.5. Apdbs apresentacdo da proposta de precos ndo caberd desisténcia, salvo por motivo justo
decorrente de fato superveniente e aceito pelo(a) Pregoeiro(a).

21.6. A homologacdo do resultado desta licitacdo ndo implicard direito & contratacdo do
objeto pelo érgdo requisitante.

21.7. Para fins de aplicacdo das Sancdes Administrativas constantes no presente Edital, o lance
é considerado proposta de precos.

21.8. As normas que disciplinam este Pregdo Eletrénico serdo sempre interpretadas, em favor
da ampliacdo da disputa entre os interessados, sem comprometimento do interesse do érgdo
requisitante, a finalidade e a seguranca da contratacdo.

21.9. As Licitantes ndo terdo direito a indenizacdo em decorréncioa da anulacdo do
procedimento licitatério, ressalvado o direito do CONTRATADO de boa-fé de ser ressarcido
pelos encargos que tiver suportado no cumprimento do contrato.

21.10.A contratada ndo poderd transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto contratado,
salvo mediante prévia e expressa autorizacdo da SEDUC-TO

21.11. Todos os documentos apresentados deverdo ser devidamente atualizados, em copias
autenticadas por cartério competente ou em cédpia acompanhada do original para
autenticacd&o pela DIRETORIA DE LICITACOESda SECRETARIA DA EDUCACAO, JUVENTUDE E
ESPORTES.

21.12. O Edital e seus Anexos, além de poderem ser lidos e retirados através da Internet no site
www.comprasnet.gov.bre seduc.to.gov.br.

21.13. O(a) pregoeiro(a) poderd consultar sitios oficiais de érgdos e entidades emissoras das
certidées para verificar as condicdes de habilitacdo dos licitantes.

21.14. Quaisquer informacoes complementares que visem obter maiores §sclorecimenfos sobre
o presente edital, deverdo ser encaminhadas a DIRETORIA DE LICITACOES através do e-mail
informado no preGmbulo deste edital.

21.15. Fica eleito o foro da Capital do Estado do Tocantins - Vara da Fazenda PUblica, com
renUncia expressa a outros, por mais privilegiados que forem, para dirimir quaisquer questdes
fundadas neste Contrato.

Palmas-TO, 10 de fevereiro de 2021.

(Assinatura Digital)
Maria da Gléria Moura Fonseca
Pregoeira
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ANEXO |

TABELA DE ESPECIFICAGAO DO OBJETO

GRUPO/LOTE 1

VALOR
SUBITEM | QTD UNID DESCRICAO DO PRODUTO DO LANCE
MINIMO

1 40.000 | UNID Conjunto Aluno Classe Dimensional é - Altura do aluno: de 1,55m 3,00
a 1,88m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com a norma ABNT NBR 14006:2008 — Méveis escolares — Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com
tampo em pldstico injetado com aplicacdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de fravessa estrutural
injetada em pldstico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em pldstico injetado.  Cadeira
individual empilndvel com assento e encosto em polipropileno
injefado, montados sobre estrutura tubular de aco. MESA com
tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica Mé, coinjetadas e, de
fravessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Tmm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagcdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura composta de:
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tfubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de “C", com seccdo
circular, di@metro de 31,75mm (1 '4"), em chapa 16 (1,5mm); -Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, di@metro de 38mm (1 2"), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferenciaimente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada.
No molde do porta-livitos deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
1émm de didmefro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagcdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Fixacdo do tampo & estrutura
através de: -06 porcas altas com flange, com rosca métrica Mé
(diGmetro de 6mm), coinjetadas em castelos fronco-cénicos do
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préprio tampo; -06 parafusos rosca métrica Mé (didmetro de
é6mm), comprimento 47mm (com toler@ncia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros & fravessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou émm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagcdo. Obs.
2: O nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em c@mara de névoa salina. Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA. Cadeira com assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagcdo do modelo, € 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, di@metro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de “repuxo”, di@metro de 4,8mm,
comprimento  12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerdais, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de diGmetro (fipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado fratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Fabricagdo: Na montagem do
conjunfo devem ser utilizados componentes injetados de um
Unico fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O laminado
melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do
tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do fampo. A
colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
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ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontfros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilnadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

Dimensoes:MESA: Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm
(+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chdo: 760 mm
(+/-10). Cadeira: Altura do chdo ao assento: 460 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 430 mm
(P).

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar junto a
proposta de precos a seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de Manutengdo
da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 — Mébveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual. Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencdo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade,
com base na data inicial da obtencdo da 1¢ certificacdo do
produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISSO/IEC 17025 - Requisifos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibracdo para realizacdo dos ensaios
Mobveis escolares — Cadeiras € mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposicdo ao calor seco em estufa; -
Ensaios de resisténcia ao arancamento (antes e depois da
exposicdo dos corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn.Obs. 2: A
identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel. Obs. 3:
Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas. Quando for utilizada matéria-prima de origem
reciclada ou recuperada para injecdo do porta-livros, o
fornecedor deverd apresentar:

- Declaracdo referente & informacdo técnica que permita o
rastreamento  da matéria-prima  utilizada na cadeia de
producdo, conforme modelo de “Declaracdo tipo A”;

- Declaracdo de proporcdo de material puro x material
reciclado/ recuperado, utiizado no porta-livros, conforme
modelo de “Declaracdo tipo B”.

O fornecedor deverd apresentar ainda, declaracdo de
compatibilidade enfre cavidades de moldes de injecdo para
cada componente utfilizado (emitida pelo fabricante do
componente), conforme modelo de "Declarac¢do fipo D".

- Relatério de ensaio feito por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO referente ao esforco de tracdo de 4150kgf na regido da
solda, sendo verificada e relatada as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas comprovando os seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340
horas de exposicdo — ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corros@o por exposicdo atmosfera Umida saturada — ABNT NBR
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8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo— Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinagcdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie — Determinacdo da dureza
ao lapis — Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

- Relatério de ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera Umida saturada para 1.200 horas de acordo:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 — Material metdlico revestido e ndo revestido —
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada — Método
de ensaio

NBR ISSO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avadliacdo da
degradacdo de revestimento — Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia — Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento
com resultado d0/t0; Ri O NBR 5841:2015 — Determinacdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado d0/t0; Ri
0

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

2 20.000 | UNID Conjunto Aluno Classe Dimensional 5 - Altura do aluno: de 1,46m 3,00
a 1,76m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com
tampo em pldstico injetado com aplicagdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em pldstico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em pldstico injetado.  Cadeira
individual empilndvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre esfrutura tubular de aco. Mesa com
tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estfireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica Mé, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 08mm de espessurg,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Tmm para altura. Nos moldes do fampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nuUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de di@dmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verficais e fravessa
longitudinal confeccionados em tubo de ag¢o carbono laminado
a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de "C", com seccdo circular, dimetfro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago
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carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, didmetro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de diGmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Fixacdo do tampo & estrutura através de: -06 porcas altas com
flange, com rosca métrica Mé (diGmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-cénicos do préprio tampo; -06 parafusos
rosca métrica Mé (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
toler@ncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo
do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, dimetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, diGmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas & estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de di@metro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagcdo. Obs. 2. O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriaomente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina.
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira com
assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injefados, na cor VERDE. Nos moldes do assento
e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niUmero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag&o. Obs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de
rebites de ‘“repuxo”, di@Gmetro de 4,8mm, comprimenfto 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou émm de di@metro
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(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 4: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cadmara
de névoa salina. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilihante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
Fabricagdo: Na montagem do conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um Unico fabricante. Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. O laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo
processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com
0s bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do fampo. A
qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo
deve ser avalioda conforme ensaios definidos no item
“DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e iregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados o©s
cantos agudos.

Dimensoes:MESA Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm
(+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chdo: 710 mm
(+/-10). Cadeira Alfura do chdo ao assento: 430 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 390 mm
(P)

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar junto a
proposta de precos a seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de Manutencdo
da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual. Obs. 1: Ofs) certificado(s) de manutencdo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com 0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade,
com base na data inicial da obtencdo da 1¢ certificacdo do
produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibracdo para realizacdo dos ensaios
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Enscio de exposicGo ao calor seco em estufa; -
Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e depois da
exposicdo dos corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn.Obs. 2: A
identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes é&ngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel. Obs. 3:
Deverdo ser enviadas as vias origincis dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coépias legiveis, coloridas e
autenticadas. Quando for utilizada matéria-prima de origem
reciclada ou recuperada para injecdo do porta-livros, o
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fornecedor deverd apresentar:

- Declaracdo referente & informacdo técnica que permita o
rastreamento  da matéria-prima utilizada na cadeia de
producdo, conforme modelo de "Declaracdo tipo A"

- Declaracdo de proporcdo de material puro x material
reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livios, conforme
modelo de "Declaracdo tipo B".

O fornecedor deverd apresentar aqinda, declaracdo de
compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para
cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente), conforme modelo de "Declaracdo tipo D"

- Relatério de ensaio feito por laboratério acreditado pelo
INMETRO referente ao esforco de tracdo de 4150kgf na regido da
solda, sendo verificada e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas comprovando os seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corros@o por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinagcdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cénico -
Determinagcdo da verificagcdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao lapis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformagdo répida (impacto).

- Relatério de ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera Umida saturada para 1.200 horas de acordo:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido -
Corros@o por exposicdo a atmosfera Umida saturada - Método
de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avadliacdo da
degradacdo de revestimento — Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento
com resultado d0/t0; Ri O

NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas com resultado d0/10; Ri O

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

3 20.000 | UNID Conjunto Aluno Classe Dimensional 4 - Altura do aluno: de 1,33m 3.00
a 1,59m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com a norma ABNT NBR 14006:2008 - M&veis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com
tampo em pldstico injetado com aplicacdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de fravessa estrutural
injetada em pldstico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em pldstico injetado.  Cadeira
individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injefado, montados sobre esfrutura tubular de aco. Mesa com
tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor VERMELHO, dotado de porcas
com flange ou com rebaixo, com rosca métrica Mé, coinjetadas
e, de fravessa estrutural em nylon "6.0" (Poliamida) aditivado
com fibra de vidro, injetfada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do
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tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Tmm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de di@metro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de "C", com sec¢do circular, diéGmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, diGmetro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, «a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de di@metro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagcdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Fixacdo do tampo & estrutura através de: -06 porcas altas com
flange, com rosca métrica Mé (diGmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-conicos do proprio tampo; -06 parafusos
rosca métrica Mé (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
toler@ncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagcdo
do porta-livros & fravessa longitudinal afravés de rebites de
“repuxo”, di@metro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) cos pés através de rebites de
“repuxo”, diGmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerdais, injetadas na cor VERMELHO, fixadas & estrutura através
de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nUumero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e
o0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou émm de di@metro (fipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriomente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina.
Pintura dos elementos metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira com
assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor VERMELHO. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
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de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, a identificac@o do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de
1é6mm de di@metro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, di@metro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de “repuxo”, di@metro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHO, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou émm de diGmetro (fipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos elementos
metdlicos em tfinta em pdé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura  minima 40
micrometros, na cor CINZA. Fabricagdo: Na montagem do
conjunfo devem ser ufilizados componentes injetados de um
Unico fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O laminado
melaminico de alta presséo deve ser aplicado no rebaixo do
tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de colagem,
garantfindo seu perfeito nivelamento com os bordos do fampo. A
colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS". Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escodrias. Todos os enconfros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Dimensoes:Mesa Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm
(+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chdo: 644 mm
(+/-10); Cadeira Altura do ch&o ao assento: 380 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 350 mm
(P).

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar junto a
proposta de precos a seguinte documentagdo técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certificado(s) de Manutencdo
da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificagcdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras € mesas para conjunto
aluno individual. Obs. 1: Ofs) certificado(s) de manutencdo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade,
com base na data inicial da obtencdo da 1¢ certificagcdo do
produto.
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- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta presséo ao tampo de ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratdrios de Ensaio e Calibracdo para realizacdo dos ensaios
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposicdo ao calor seco em estufa; -
Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e depois da
exposicdo dos corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn.Obs. 2: A
identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel. Obs. 3:
Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coépias legiveis, coloridas e
autenticadas. Quando for utilizada matéria-prima de origem
reciclada ou recuperada para injecdo do porta-livros, o
fornecedor deverd apresentar:

- Declaracdo referente & informagdo técnica que permita o
rastreamento  da matéria-prima utilizada na cadeia de
producdo, conforme modelo de "Declaracdo fipo A"

- Declaracdo de proporcdo de material puro x material
reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livios, conforme
modelo de "Declaracdo fipo B".

O fornecedor deverd apresentar aqinda, declaracdo de
compatibilidade enfre cavidades de moldes de injecdo para
cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente), conforme modelo de "Declaracdo tipo D".

- Relatério de ensaio feito por laboratério acreditado pelo
INMETRO referente ao esforco de fracdo de 4150kgf na regido da
solda, sendo verificadas e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas comprovando os seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corros@o por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cbénico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de
deformacdo répida (impacto).

- Relatdrio de ensdio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera Umida saturada para 1.200 horas de acordo:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposicdo d atmosfera Umida saturada - Método
de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tinfas e vernizes — Avaliacdo da
degradacdo de revestimento — Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intfensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliocdo do grau de enferrujomento
com resultado d0/t0; Ri 0

NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas com resultado d0/10; Ri 0

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.
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4 9.422 | UNID Conjunto Aluno Classe Dimensional 3 - Altura do aluno: de 1,19m 3,00

a 1,42m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1
(uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade
com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual. Mesa individual com
tampo em pldstico injetado com aplicacdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural
injetada em pldstico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em pldstico injetado.  Cadeira
individual empilndvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Mesa com
tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetfado na cor AMARELO, dotado de porcas
com flange ou com rebaixo, com rosca métrica Mé, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado
com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- Tmm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de di@metro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Estrutura composta de: -Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de "C", com seccdo circular, diéGmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, diGmetro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA.
As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nUmero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 1émm de diGmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagcdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
Fixacdo do tampo & estrutura através de: -06 porcas altas com
flange, com rosca métrica Mé (diGmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos fronco-cénicos do préprio tampo; -06 parafusos
rosca métrica Mé (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
toler@ncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagcdo
do porta-livros & fravessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, diGmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
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sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELO, fixadas & estrutura através
de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nUumero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de di@metro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Obs. 22 O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina.
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brihante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira com
assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injefados, na cor AMARELO. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, a identificagcdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
Témm de didmetfro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagcdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, diGmefro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de “repuxo”, di@metro de 4,8mm,
comprimento  12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELO, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagcdo do modelo, € 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
5 ou 6mm de di@dmetro (fipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado fratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Fabricagdo: Na montagem do
conjuntfo devem ser utilizados componentes injetados de um
Unico fabricante. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O laminado
melaminico de alta pressGo deve ser aplicado no rebaixo do
tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do fampo. A
colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem do
laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS". Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
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eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Dimensoes:Mesa Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm
(+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chdo: 644 mm
(+/-10); Cadeira Altura do chdo ao assento: 380 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 350 mm
(P).

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar junto a
proposta de precos a seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Cerfificado(s) de Manutengdo
da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR
14006:2008 - Mbveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual. Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencdo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com o0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade,
com base na data inicial da obtencdo da 1¢ certificacdo do
produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibracdo para realizacdo dos ensaios
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual: - Ensaio de exposicdo ao calor seco em estufa; -
Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e depois da
exposicdo dos corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn.Obs. 2: A
identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel. Obs. 3:
Deverdo ser enviadas as vias origincis dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas. Quando for utilizada matéria-prima de origem
reciclada ou recuperada para injecdo do porta-livros, o
fornecedor deverd apresentar:

- Declaracdo referente & informacdo técnica que permita o
rastreamento  da matéria-prima  utilizada na cadeia de
producdo, conforme modelo de "Declaragdo tipo A"

- Declaracdo de proporcdo de material puro x material
reciclado/ recuperado, utiizado no porta-livros, conforme
modelo de "Declaracdo tipo B".

O fornecedor deverd apresentar ainda, declaracdo de
compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para
cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do
componente), conforme modelo de "Declarac¢do tipo D".

- Relatério de ensdio feito por laboratério acreditado pelo
INMETRO referente ao esforco de tracdo de 4150kgf na regido da
solda, sendo verificadas e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas comprovando os seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corros@o por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinagcdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinagdo da flexibiidade por mandril cbénico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -

Documento foi assinado digitalmente por MARIA DA GLORIA MOURA FONSECA em 10/02/2021 16:23:48.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: FFD6A81600B6E589




PR SEDUC/DL

SECRETARIA DA 7 @\, Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias. S/N
eoucacko, Juventupe  TOCANTINS | §FAYY Paimas - Tocantins - CEP 77.001.910 Fls.
EESPORTES  GOVERNO DO ESTADO Y Tel: +55 63 3218 14001419 -
BEEEE www.seduc.to.gov.br Ass

Pagina 42 de 149

Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

- Relatério de ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera Umida saturada para 1.200 horas de acordo:

Método / Especificagdes:

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada - Método
de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avadliacdo da
degradacdo de revestimento — Designacdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento
com resultado d0/10; Ri O NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau
de empolamento de superficies pintadas com resultado d0/t0; Ri
0

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

5 500 UNID Mesa Acessivel: Mesa individual acessivel para pessoa em 3,00
cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, canfos arredondados. Revestimento
na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas gara com rosca
métrica Mé e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 200mm
(largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo- -se folerncia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- Tmm para espessura. Topos encabecados
com fita de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno),
com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com toler@ncia
de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto & borda de contato com o usudrio. O ponto de
enconfro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e fravessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1.5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de
"C", com seccdo circular, diémetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, diGmetro
de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo &
estrutura através de: - 06 porcas garra rosca meéfrica Mé
(diGmetro de é6mm); - 06 parafusos rosca métrica Mé (diGmetro
de 6mm), comprimento 47mm (com tolerGncia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diGmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura afravés de encaixe. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
infernacional de reciclagem, apresentfando o nUmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
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também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. O
grau de enferrujomento deve ser de RO e o grau de
empolamento deve ser de dO /t0. Pintfura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas
e arredondados os cantos agudos. A mesa acessivel para pessod
em cadeira de rodas deve ser identificada com o Simbolo
Internacional de Acesso (SIA) impresso por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa. Para impressdo
em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas de modo que, depois de
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente,
ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas.

Dimensoes:Mesa Largura: 9200 mm (+/-2); Profundidade: 600 mm
(+/-2); Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+/-10);

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita
de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para readlizagdo dos ensaios descrifos na ABNT NBR
16332:2014 - Mobveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes — Requisitos e métodos de ensaios - Obs. 2: A
identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes &ngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corros@o por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cbénico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de
deformacdo répida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

6 2.500 | UNID Conjunto Professor Composto de 01 (uma) mesa e 01 (uma) 3.00
cadeira: Mesa individual com tampo em MDP revestido de
laminado melaminico de alta pressdo, montado sobre estrutura
tubular de aco. Cadeira individual empilndvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montado sobre estrutura
tubular de ago. MESA - Tampo em madeira aglomerada (MDP),
com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0.8mm de espessura,
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acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. Dimensdes acabadas (mesa)
650mm (profundidade) x 1200mm (comprimento) x 19,4 mm
(espessura), admitindo-se toleréncia de até +/-2mm para
profundidade e comprimento e +/- 0,Imm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila);
com "primer' na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA, coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Painel frontal em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na
cor CINZA. Dimensdes acabadas (painel) de 250mm (altura) x
1119 mm (largura) x 18mm (espessura), toleréncia de +/- 2 largura
e altura e 0,6mm para espessura. Topos encabecados com fita
de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de
espessura; tolerdncia de +/- 0,5mm na cor CINZA fixada com
adesivo "Hot Melting". Estrutura: pedestais confeccionados em
fubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa
superior curvada em “U" confeccionada em fubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular de @ =
31,75mm (1 1/4") e trava sob o tampo na parte frontal, em
seccdo circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de
lobo” sem amassamento nas pontas com solda em todo
contorno, em chapa 16 — (1,5mm); Travessa intermedidria tubular
25x60x1,2mm OBLONGULAR; Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular de @
= 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de parafusos e porcas metdlicas para
aglomerado, @ 6,0mm, comprimento 45mm, cabeca panela,
fenda Phillips, rosca mdquina. Fixacdo do painel & estrutura
através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e
aletas confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14
(1,9mm), estampadas. Fixacdo das sapatas aos pés através de
rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero injetadas na cor CINZA,
fixadas & estrutura através de encaixe reforcadas por rebites.
Pintura dos elementos metdlicos em tfinta em pd hibrida Epdxi/
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrémetros na cor CINZA. Todos os
componentes metdlicos recebem acabamento das superficies
por eletrodeposicdo de pigmentos 100% soélidos, micronizados,
compostos por resinas termo fixas de base epodxi-poliéster
polimerizdveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a
superficie metdlica fratada quimicamente em processo
nanocer&mico de fosfatizagcdo orgdnica, livre de componentes
voldteis e metais pesados tdxicos, garantindo no processo de
pintura a resisténcia a névoa salina.

Dimensoes: ALTURA DA MESA: 760 £ 10mm; PROFUNDIDADE: 650
2mm; LARGURA: 1200 + 2mm.

Cadeira individual empilndvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de acgo -
Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018.
Descricdo: Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isenfo de cargas minerais, injetfados, na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do
modelo, € o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
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de sua prépria logomarca. Obs.2: Assento tem dois furos na face
onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Estrutura
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas & estrutura através de encaixe
e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Obs.3: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cédmara
de névoa salina. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e iregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados o©s
cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes corfantes. Aplicacdo de texturas e
acabamentos  em componentes  injetados conforme
detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo apresentar
profundidade mdéxima de 45 micrometros

Dimensoes:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-3)

Altura do encosto: 251 mm (+/-3)

Documentagcdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado de uma amostra (mesa e cadeira) do conjunto
em cinco dias Uteis, a seguinte documentacdo técnica em nome
do fabricante do produto:

- Para a cadeira: Certificacdo de produto emitido por Organismo
Cerfificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13962:2018 Moveis para escritdério - Cadeiras - Requisitos e
métodos de ensaio.

- Para a mesa: Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na
ABNT NBR 16332:2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaios. Obs. 1: A
identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos
em diferentes é&ngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corros@o por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinagcdo da
verificacdo da espessura da camada
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- Determinacdo da flexibiidade por mandril cénico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

7 10.000 | UNID Cadeira Universitdria com Prancheta Fixa conforme ABNT NBR 3,00
16671:2018 para tamanho é em todos os seus elementos: Cadeira
individual com estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, diGmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Suporte para livros abaixo do assento dobrado em forma de U a
permitir melhor acomodacdo das pernas confeccionado por
meio de arame redondo com 3/16” (gradil) formando um
aparador. Assento e encosto em polipropileno, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL. O assento deve conter dois furos
na face onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto.
Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de
rebites de “repuxo”, diGmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. O Braco que suporta a prancheta deve
ser dlijavel, para que as cadeiras possam ser empilhadas e
protegidas no transporte, sendo montadas e travadas por meio
de rebites de aluminio. Braco confeccionado de forma orgénica
fipo “J" sob a prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para
posicionar a prancheta de frabalho, com dois suportes em *L"
saindo sob o assentfo e passando ao lado da estrutura ndo
interferindo no acesso ao usudrio. Sob o assento encontram-se
fravessas tubulares de 1" com funcdo estrutural e de suporte
para o braco. Prancheta lateral em ABS com dimensdes minimas
conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia braco do lado da
prancheta dado pelo prolongamento da superficie de trabalho,
usinada em formato orgé&nico com 120° para maior conforto da
escrita dotada de uma porta caneta posterior ao cenfro. Fixacdo
da prancheta em ABS & estrutura tubular de sustentacdo a
mesma, através de no minimo 05 parafusos métricos ancorados
em buchas internas metdlicas insertadas antes da inje¢do o ABS
com rosca minima 6 mm.Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. Todos os enconfros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA - referéncia RAL. Nos moldes do assento, encosto e das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriomente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

Dimensoes:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-3)
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Altura do encosto: 251 mm (+/-3)

Prancheta: 615 mm (+/-10) (C ) x 310 mm (+/-10) (L) x € minimo de
310 mm (+/-10) (P)

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificacdo de Produto - OCP acreditados na CGCRE de
acordo com a ABNT NBR 16671:2018.

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado
de Conformidade INMETRO e especificacdo.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado INMETRO
em atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com imagem do
produto, referente aos Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 6;
6.13 (a). (b), (c), (d). (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2;
10.2.3.2; 10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma NBR
16671:2018, tendo como resultado o atende.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinagcdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cénico -
Determinagcdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao lapis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformagdo répida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagdo da documentagdo técnica

GRUPO/LOTE 2
SUBITEM | QTD | UNID DESCRICAO DO PRODUTO VALOR
DO LANCE
MINIMO
8 1.540 | UNID Conjunto Refeitério 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos:Conjunto 5,00

para refeitdério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos
empilhdveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. Bancos com
assentos em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado
sobre estrutura tubular. Constituintes: Tampo e assentos em MDP,
com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor
BRANCA. Furacdo e colocacGo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4"”, 13mm de comprimento.
Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 +2mm (largura) x 840 2mm (profundidade);
760mm £3mm (altura)- Assento: 135 £2mm (largura) x 350 £2mm
(profundidade); 460mm + 3mm (altura)Topos encabecados com
fita de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de poalivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento  minima  de  70N. Dimensdes
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nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessural). Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, diGmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccdo
quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas
fransversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm). Estrutura dos bancos composta de: Pés confeccionados
em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessa
longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccdo retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de fixagcdo
do tampo/ assento confeccionados em chapa de aco carbono
SAE 1008, espessura de 3mm, estampados. Aletas de fixacdo do
tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008,
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo & estrutura através de:
Parafusos rosca mdquina polegada de 1/4" x 2 1/2", cabeca
chata, fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada de1/4"
x 2", cabeca chata, fenda simples; Parafusos autoatarraxantes
para MDP, diGmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca
panela, fenda Philips ou Pozdriv. Ponteiras/ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. No
molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, identificacdo do modelo, o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da
chapa e o dimetro correspondente ao tubo para o qual a peca
é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério, de 16mm de di@metro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Obs.: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia d corrosdo em cdmara de névoa salina. O
grau de enferrujaomento deve ser de RO e o grau de
empolamento deve ser de d0/10. Pintura dos elementos metdlicos
em finta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor AZUL. Fabricagdo: Para fabricacdo é indispensdvel seguir as
especificacdes técnicas e atender as recomendacdes das
normas especificas para cada material. Pecas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem "“Hot Melling”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de
bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme - Enscio de colagem
(resisténcia & tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 -
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dasperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
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fabricante do produto:

-Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita
de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagcdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Mbveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes
- Requisitos e métodos de ensaio. Obs. 1: A identificacdo clara e
inequivoca do item ensciado e do fabricante é condicdo
essencial para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes dngulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante;
data; técnico responsdvel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinagdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao lépis - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de
deformagdo répida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

9 986 | UNID Arquivo de ago com 4 gavetas - O produto deve ser certificado 5,00
pela ABNT, atendendo aos requisitos da Norma 13961:2010.
Arquivo de ago ftipo vertical com 04 gavetas deslizantes com a
seguinte configuracdo: Gavetas confeccionadas em chapa de
aco carbono 22 (0,90mm) de espessura, formadas por: Frente da
gaveta com estampa para porta etiqueta; Suporte para pasta
suspensa formado por requadro. Base estruturada para unido de
fodo conjunto da gaveta; As gavetas se movimentam por meio
de corredicas telescédpicas de no minimo 45 mm de largura com
capacidade de 45 kg/par. Fechadura cilindrica com travamento
simultdneo das gavetas. Puxadores em forma de alca de 96mm
com acabamento cromado. Porta efiquetas estampado na
frente da gaveta. O acabamento das dobras nos cantos do
tfampo do arquivo deve ser com fechamento sem a utilizacdo de
solda externa em que a unido das chapas fica nas laterais com
cortes feitos em 45° (arremate). 02 (dois) fravamentos internos por
meio de um perfil “U"” em chapa de ag¢o carbono 22 (0,20mm).
Para o desnivel do piso sapatas reguldveis com no minimo 34 mm
de di@metro e rosca 3/8". Acabamento da superficie em alta
producdo e fino acabamento, com resisténcia & corrosdo em
superficies. O revestimento é por meio do tratamento de pintura
epdxi, com particulas de pd aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme com espessura minima de 40 microns e
aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minufos e
temperatura enfre 180°C a 220°C., garantindo resisténcia &
névoa salina, COMPROVADA POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

Dimensoes: Altura total: 1335 mm + 10; Largura total: 470 mm £ 10;
Profundidade: 630 mm £ 10

Documentagcdo Técnica: O licitante fornecedor deverd
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apresentar acompanhado da amostra do arquivo a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto no
prazo de cinco dias:

- Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Laudos laboratoriais realizados com base na norma ABNT NBR
13961:2010: » ensaio de estabilidade do mdvel vazio (6.2.3);
ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes moéveis
(6.2.4); ensaio de resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1); ensaio
de durabiidade de gavetas e trilhos (6.3.5.2)» ensaio de
resisténcia da gaveta ao impacto do fechamento/abertura
(6.3.5.3); ensaio de resisténcia da estrutura da gaveta (6.3.5.4);
ensaio de interfravamento das gavetas (6.3.5.5); ensaio de carga
mdxima total (6.3.8). Obs. 1: Estes laudos deverdo ser emitidos por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenacdo
Geral de Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizacdo e Qualidade Industrial - para readlizagcdo dos
ensaios constantes da ABNT NBR13961: 2010 Mébveis para escritério
- Armdrios.

- Cerfificacdo do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinagcdo da massa de fosfatizacdo
- Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinagdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao lépis - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de
deformagdo répida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

10 986 | UNID Armdrio de Ago Alto com 2 Portas de Abrir: Armdrio de acgo alto, 5,00
com duas portas pivotantes, dotado de 4 prateleiras removiveis e
ajustaveis, montado por meio de rebites sem a utilizacdo de
solda. Produto elaborado em chapa de aco laminado a frio SAE
1010/1020. As laterais e portas em chapa #24 (0,60 mm). Tampo,
base e reforcos em chapa #22 (0,75mm). Prateleiras reguldveis
em cremalheira estampada em chapas de aco #22 (0,75mm).
Barras de travamento das portas com di@metro minimo de
6,35mm (1/4"). Dobradig¢as internas ndo visiveis na parte exterior
do modvel em chapa de aco laminado a frio #16 (1,5 mm).
Macaneta e canopla em liga metdlica ndo ferrosa, cromada ou
niguelada, com fravamento por sistema Cremona. Fechadura de
tambor cilindrico embutida na macaneta com no minimo 4 pinos.
Chaves escamotedveis em duplicata presas ds macanetas
correspondentes. Bordas acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes
para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como
ndo deverdo possuir rebarbas metdlicas. Os reforcos das portas
devem ser soldados por solda ponto com um minimo de 9 pontos
de solda para cada porta, espacados uniformemente. Fixar
portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas, com trés
unidades por porta, dobradas em prensa formando um cilindro
para encaixe do pino. As prateleiras devem ser reguldveis através
de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas entre
prateleiras. Na parte superior do chapéu deverd conter a
logomarca do fabricante estampada em alto relevo. O
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acabamento das dobras nos cantos do tampo do armdrio deve
ser com fechamento sem a utilizacdo de solda externa em que a
unido das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45°
(arremate). Tratamento anti-ferruginoso das superficies com
resisténcia & corros@o em superficies com tecnologia nano
cer@mica com conversor quimico de zircénio com adicdo de
tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de componentes
orgdnicos voldteis e metais pesados téxicos. Pintura em tinta pd
na cor cinza texturizada, epoxi-poliester, eletrostdtica, com
caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura enfre 180°C a 220°C, Pintura das
estruturas, cor cinza texturizado.

Dimensoes: Altura: 1980mm. (+/-10mm); Largura:200mm. (+/-
10mm); Profundidade: 450mm. (+/-10mm).

Documentagcdo Técnica: O licitante fornecedor deverd
apresentar acompanhado da amostra do armdrio a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto no
prazo de cinco dias:

- Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Cerfificac@o do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo d Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo
- Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao Idpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

11 986 UNID Armdrio de Ago Roupeiro com 16 Portas: Armdrio de aco 5,00
roupeiro, com 16 compartimentos individuais dispostos em 4
colunas e 4 portas em cada coluna com portas pivotantes
independentes e de eixo vertical. Produto elaborado em chapa
de aco laminado a frio SAE 1010/1020. Corpo, divisérias, portas,
prateleiras e reforco das portas em chapa #22 (0,75 mm). Base
em chapa de aco #18 (1,25 mm). Duas dobradicas internas por
porta, ndo visiveis na parte exterior do mdvel em chapa de aco
laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para travamento em aco
carbono zincado branco, com é64mm de comprimento e corpo
com 4,75mm de didmetro. Sistema de tranca dotado de
fechadura de tambor cilindrico embutida com no minimo 4 pinos
e com chaves em duplicata ou preparacdo para uso de
cadeado (que ndo acompanha o mdvel). Travamento com
sistema de lingueta. Bordas acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes
para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como
ndo deverdo possuir rebarbas metdlicas. Prateleiras fixas ndo
visiveis na parte externa, com dobras duplas nos bordos da frente
e fundo, sendo a 1° dobra com no minimo 20mm e a 2° dobra
com no minimo 10mm. As dobras laterais simples devem ser no
minimo com 20mm. Portas com dobras duplas em todo o
perimetro, 1¢ dobra com minimo 20mm e 2¢ dobra com minimo
15mm. Base com dobras duplas, 1¢ dobra com no minimo 20mm
e 2° dobra com minimo 15mm. Os reforcos das portas devem ser
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soldados das mesmas afravés de solda ponto espacados
uniformemente. Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e
soldadas com no minimo 75 mm de altura total, com duas
unidades por porta, dobradas em prensa formando um cilindro
para encaixe do pino. Rebater a 180° a dobra interna das portas,
no lado de fixacdo das dobradicas. Na parte superior do chapéu
deverd conter a logomarca do fabricante estampada em alto
relevo. O acabamento das dobras nos cantos do tampo do
armdrio deve ser com fechamento sem a utilizacdo de solda
externa em que a unido das chapas fica nas laterais com cortes
feitos em 45° (arremate). Sistema de aeracdo anti-pd em todas
as portas tipo veneziana, com cinco aberturas, na posicdo
horizontal e com dngulo de abertura externo, confeccionado por
meio de repuxo e cizalhamento, com no minimo 75mm de
largura e 10mm de altura. Pés confeccionados em ago carbono
chapa #14 (1,90mm) de espessura, estampado e dobrado, com
desenho de conicidade negativa e dobrado em “L"” com 100mm
de comprimento e aba de 60mm na parte superior. Para controle
do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em
nylon injetado, para contato na superficie do piso e acabamento
em chapa de ag¢o estampado cromado ou zincado. A
montagem do roupeiro dever ser por meio de encaixes e
tfravamento por meio de rebites de aluminio, sem a utilizacdo de
soldas. Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia
a corrosd@o em superficies com tecnologia nanocerédmica com
conversor quimico de zrcénio com adicdo de tensoativo
desengraxante e revestimento, livre de componentes orgé&nicos
voldteis e metais pesados téxicos. Pintura em tinta em pé hibrida,
epoxi-poliester, eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas,
polimerizada em estufa, com espessura minima de 40 microns e
aderéncia x0/y0 com fempo de cura de 10 a 30 minutos e
tfemperatura enfre 180°C a 220°C. Cor cinza — RAL 7040. Injetados
na cor cinza compativel.

Dimensoes: Alfura: 1950mm (+/-10mm); Largura: 1250mm
(+/10mm); Profundidade: 400mm (+/-10mm).

Documentagcdo Técnica: O licitante fornecedor deverd
apresentar a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto no prazo de cinco dias:

- Certificacdo do Processo de Preparagcdo e Pinfura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corros@o por exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determina¢cdo da massa de fosfatizacdo
- Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

12 2.958 | UNID Estante Simples: Produto confeccionado em chapa de aco 3,00
laminado a frio SAE 1010/1020. 06 (seis) Prateleiras removiveis e
ajustaveis medindo 920 mm x 450 mm elaboradas em chapa #22
(0,75 mm) dotadas de 2 (dois) refor¢os interno longitudinal tfipo
Omega, em chapa de #24 (0,60mm) de espessura em foda sua
extensdo, com dupla dobra no sentido longitudinal. Colunas em
perfil “L" com abas de 30mm confeccionadas em chapa
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#20(0,90mm de espessura), dotadas de furacdo com 8mm de
didmetro, dispostos verticalmente, equidistantes & 50mm,
propostos para permitir a regulagem em altura de cada
prateleira, possibilitando ainda a variacdo de abertura dos vaos.
Reforcos em “X" no fundo e nas laterais, confeccionado em
chapa 20 (0,20mm). Montagem por meio de parafusos (% x2 ) e
porcas ( 4 ) ambos zincados e sextavados. Bordas acessiveis aos
usudrios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo
devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras
deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas
metdlicas. Nas prateleiras deverd conter a logomarca do
fabricante estampada em alto relevo. Produto desmontado para
facilitar transporte e armazenagem. Tratamento anti-ferruginoso
das superficies com resisténcia d corrosdo em superficies com
tecnologia nano cer@mica com conversor quimico de zircénio
com adicdo de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre
de componentes orgdnicos volateis e metais pesados toxicos.
Pintura em tinta em pd hibrida, epoxi-poliester, eletrostatica, com
caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo
de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C,
cor cinza. Injetados na cor cinza compativel.

Dimensoes:

Altura:1980 mm (+/-3mm)

Largura: 920 mm (+/3mm)

Profundidade: 450 mm (+/-3mm)

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade conforme NBR 13961:2010

- Cerfificac@o do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determina¢cdo da massa de fosfatizacdo
- Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

13 1.500 | UNID Estante Biblioteca Dupla Face: Estanfe biblioteca dupla face, 5,00
com 12 prateleiras (sendo 10 removiveis e 2 fixas (base)) com
dupla dobra no senfido longitudinal. Produto elaborado em
chapa de aco laminado a frio SAE 1010/1020. 10 Prateleiras
medindo 920 mm x 250 mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm)
dotadas de reforco interno longitudinal fipo Omega, em chapa
de #22 (0,75mm) de espessura em toda sua extensdo, com dupla
dobra no sentido longitudinal, abas laterais e longitudinais
funcionando como anteparo contra queda de materiais
depositados. Colunas em perfil “G” com dimensdes minimas de
largura de 60 mm, abas de 30 mm e reforco de 15 mm com
cremalheiras dispostas verticalmente para permitir a regulagem
em altura de cada prateleira. confeccionadas em chapa #16
(1,.50mm) de espessura. Cada prateleira suporta até 60 kg, sendo
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recomendado 40 kg para manter a seguranca do mobvel.
Montagem por meio de parafusos (4 x 2) e porcas (Y4) zincadas.
Bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas e livres de
rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos
das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos
cortantes e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir
rebarbas metdlicas. Nas prateleiras deverd conter a logomarca
do fabricante estampada em alto relevo. Produto desmontado
para facilitar transporte e armazenagem, com dispositivos e
engates de fdcil montagem, que possibilitem apenas uma
montagem garantindo o perfeito travamento do sistema
evitando a possibiidade de desmontagem em acdes de
vandalismo. Tratamento anti-ferruginoso das superficies com
resisténcia & corros@o em superficies com tecnologia nano
cer@mica com conversor quimico de zircénio com adicdo de
fenso ativo desengraxante e revestimento, livre de componentes
orgdnicos voldteis e metais pesados tdxicos. Pintura em tinta em
pd  hibrida, epoxi-poliester, eletrostdtica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima
de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura enfre 180°C a 220°C. Cor cinza.
Dimensoes: Altura: 2000mm  (+/-10mm); Largura: 920mm
(+/10mm); Profundidade: 655mm (+/-10mm).

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Cerfificac@o do Processo de Preparacdo e Pinfura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 340
horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas
de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo
- Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinagdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao Idpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

GRUPO/LOTE 3
SUBITEM | QTD | UNID DESCRICAO DO PRODUTO VALOR
DO LANCE
MINIMO
14 1.500 | UNID Armdrio Alto - Produto Cerlificado atendendo aos requisitos da 5,00

ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado pormadeira
controlada do FSC: Armdrio Alto com duas portas confeccionado
em madeira prensada de MDP (mediumdensityparticleboard)
com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa
pressdo) com textura tatli com efeito 3D e protecdo
antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco garantindo
que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termopldstico plano, no
mesmo padrdo do revestimento; Corpo: Composto por tampo e
base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de
espessura. Laterais, fundo, prateleiras e portas com 18mm de
espessura e acabamento em borda de Tmm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com

Documento foi assinado digitalmente por MARIA DA GLORIA MOURA FONSECA em 10/02/2021 16:23:48.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: FFD6A81600B6E589




SEDUC/DL
Praca dos Girassais, Esplanada das Secretarias. S/N

Palmas — Tocantins — CEP 77.001.910 Fls.
Tel: +55 63 3218 1400[1419
www.seduc.to.gov.br Ass

SECRETARIA DA

eoucacio, Juventuoe  TOCANTINS

E ESPORTES GOVERNO DO ESTADO

Pagina 55 de 149

buchas em zamak cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas
portas de abrir, com dobradicas em zamak, abertura 270°.
Fechadura tipo cremona com vardo para travamento das portas,
acompanhando 2 chaves escamotedveis. Puxadores embutidos
em aluminio anodizado e acabamento com ponteira em
polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x A x P).
As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR
13961:2010 referente ao ensaio de estabilidade com as cargas
verticais nas partes moveis. Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1
(uma) fixa e 2 (duas) ajustdveis com sistema de travamento
através de suportes de prateleira em zamack. Rodapé: Rodapé de
aco carbono tubular retangular de 20mm x 30mm. Para controle
do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon
injetado na superficie de contato ao chdo, e acabamento em
chapa de aco estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo
devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Efileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem "hot melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com raio de 2,0mm
para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos
0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Todos os componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% sdlidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de
base epdxi-poliéster polimerizdveis as altas temperaturas (200°C),
formando uma pelicula pldstica uniforme com espessura entre 40
a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie
metdlica tratada quimicamente em processo nanocer@mico de
fosfatizacdo orgénica, livre de componentes voldteis e metais
pesados tdxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia d
névoa salina, sendo expostas a uma atmosfera especificada na
NBR 8094, com grau de corrosdo determinado conforme a ISO
4628-3, ndo devendo ser maior que Ril. Todas as terminacdes
aparentes recebem acabamento em componentes injetados em
resina termopldstica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo
permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 250mm de
didmetro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas,
prateleiras e outros elementos construtivos do armdrio acessiveis
ao usudrio, bem como puxadores, devem ser arredondados e
livres de rebarbas, e nGdo devem ter arestas cortantes conforme
ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). O armdrio deve
resistir as forcas que possam provocar elevacdo de um ou mais
pontos de apoio, o que leva ao tombamento do armdrio, de
acordo com os ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da
ABNT NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor
Madeirado NoceAmendoa ou similar.

Dimensoes: Altura: 1610mm (+/-3mm); Largura: ?04mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto no
prazo de cinco dias Uteis:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.
- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto, 100%
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(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n° 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional
ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Cerfificados de Cadeia de Custédia
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corros@o por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio
para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinagcdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinagcdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de
deformagdo répida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

15 700 | UNID Armdrio Baixo - Produto Cerlificado atendendo aos requisitos da 5,00
ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado pormadeira
controlada do FSC: Armdrio Baixo com duas portas
confeccionado em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa presséo) com textura tatil, com
efeito, 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco ou
semi fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil
termopldstico plano, no mesmo padrdo do revestimento; Corpo:
Composto por tampo e base com espessura de 25mm, com
borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo, prateleira e portas
com 18mm de espessura e acabamento em borda de Tmm de
espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem
minifix, com buchas em zamak cravadas no substrato e cavilhas.
Portas: Duas portas de abrir, com dobradicas em zamak, abertura
270°. Fechadura tipo cremona com vardo para travamento das
portas, acompanhando 2 chaves escamotedveis. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado e acabamento com ponteira
em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x A x
P). As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR
13961:2010 referente ao enscio de estabilidade com as cargas
verticais nas partes moéveis. Prateleira: Uma prateleira ajustdvel,
com sistema de fravamento através de suportes de prateleira em
zamack. Rodapé: Rodapé de aco carbono tubular retangular de
20mm x 30mm. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro)
sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de contato
ao chdo, e acabamento em chapa de aco estampado cromado
ou zincado. As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos
painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno
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Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Todos os componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% sdlidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de
base epdxi-poliéster polimerizdveis as altas temperaturas (200°C),
formando uma pelicula pldstica uniforme com espessura entre 40
a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie
metdlica tratada quimicamente em processo nanocerdmico de
fosfatizacdo orgénica, livre de componentes voldteis e metais
pesados tdxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia d
névoa salina de 240 horas, sendo expostas a uma atmosfera
especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril. Todas as
terminacdes aparentes recebem acabamento em componentes
injetados em resina termopldstica de alta resisténcia a choques e
atrito, nGo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a
250mm de didmetro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de
portas, prateleiras e outros elementos construtivos do armdrio
acessiveis ao usudrio, bem como puxadores, devem ser
arredondados e livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1).
O armdrio deve resistir as forcas que possam provocar elevacdo
de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento do
armdrio, de acordo com os ensaios de estabilidade, previsto no
ifem 6.2.3 da ABNT NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza.
Madeira: Cor Madeirado Noce Amendoa ou similar

Dimensoes: Altura: 810mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto no prazo de cinco dias Uteis:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.
- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controloda do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto, 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal cerfificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n® 53047/2008;

- Cerfificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Cerfificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional
ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de foda a
cadeia produtiva; Os Cerfificados de Cadeia de Custédia
apresentados terdo sua validade confiimada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
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Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao
Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

16 1.500 | UNID Gaveteiro Volante - Produto Certificado atendendo aos requisitos 5,00
da ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado
pormadeira conirolada do FSC: Gaveteiro volante, com 3 (irés)
gavetas, confeccionado em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tdatil com
efeito 3D e prote¢cdo antibacteriona, com acabamento fosco
garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termopldstico
plano, no mesmo padrdo do revestimento; Estrutura interna das
gavetas em chapas de ago. Corpo: Composto por tampo e base
com espessura de 25 mm, com bordas de 2,0mm de espessura.
Laterais, fundo, prateleiras e frentes de gaveta com 18 mm de
espessura e acabamento em borda de Tmm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com
buchas em zamaok cravadas no substrato e cavilhas. Gavetas: 3
gavetas com frentes em MDP BP e esfrutura inferna em chapas de
aco carbono laminado a frio 1006/1008, cortadas em uma Unica
peca conformada a frio por processo mecdnico de
puncionamento e dobra, com as partes unidas por solda a ponto,
equipadas com corredicas telescopicas de extracdo total.
Fechadura de tambor de giro, 2 chaves escamotedveis com
posicionamento frontal e fechamento simultGneo. Puxadores
embutidos em aluminio anodizado e acabamento com ponteira
em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x A x
P). Sistema de travamento de gavetas anti-tombamento para
limitar a abertura de uma gaveta de cada vez. Rodizios: Para facil
movimentacdo do médvel rodizios duplos com didmetro de 50 mm
e pistas em Poliuretano (PU), com chapa estampada com 4 furos
em formato de oblongo de 8 mm x 5 mm, fabricado em chapa de
aco #14 (1,90 mm) zincado, sendo dois com travas. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem "hot melfing”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com raio de 2,0mm
para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondar cantos agudos. Pecas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Todos os componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de
base epodxi-poliéster polimerizéveis a altas temperaturas (200°C),
formando uma pelicula pldstica uniforme com espessura entre 40
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a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie
metdlica tratada quimicamente em processo nanocerdmico de
fosfatizacdo orgénica, livre de componentes voldteis e metais
pesados tdxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia &
névoa salina de de 240 horas, sendo expostas a uma atmosfera
especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril. Todas as
terminacdes aparentes recebem acabamento em componentes
injetados em resina termopldstica de alta resisténcia & choques e
atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a
25,0mm de di@metro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de
gavetas e outros elementos construtivos do armdrio acessiveis ao
usudrio, bem como puxadores, devem ser arredondados e livres
de rebarbas, € ndo devem ter arestas cortfantes conforme ensaio
de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). A gaveta deve ser aberta
a 2/3 de seu comprimento interno e adequada com ensaios de
resisténcia e durabilidade de gavetas e trilhos, conforme item 6.3.5
da Norma ABNT NBR 13961:2010. Cores: Cor Madeira: Madeirado
NoceAmendoa ou similar.

Dimensoes: Altura: 608mm (+/-3mm); Largura: 474mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra a seguinte documentacdo técnica
em nome do fabricante do produto no prazo de cinco dias Uteis:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.
- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. CERTIFICACAQO
DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por
cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente,
ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
comprovacdo poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional
ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de foda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificac@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio
para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cbnico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinagcdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

17 1.200 | UNID Mesa Estagcdo de Trabalho 90° - Produto Cerlificado atendendo 5,00
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aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser
fabricado pormadeira controlada do FSC: Mesa Estacdo de
Trabalho 90° confeccionada em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com BP (laminado melaminico de
baixa pressdo). Estrutura composta por pés e fravessas em chapas
de aco carbono estampadas em repuxo com colunas formadas
por tubo retangular e calha para passagem de fiacdo vertical.
Estrutura confeccionada com duas colunas em tubo retangular
de 50mm x 30mm com parede de 1,50mm em aco carbono e
uma coluna central em tubo quadrado de 50mm x 50mm com
parede de 1,20mm de espessura; Base de apoio ao chdo em
chapa de aco #14 (1,90mm), estampada em repuxo com formato
estrutural e desenho orgdnico em “V" invertido, com
acabamentos arredondados, e dimensdes de 600mm x 80mm x
53mm (C x A x L), abertura para encaixe da coluna de forma que
a solda figue invisivel ao usudrio; para controle do desnivel do piso
cada base possui uma sapata niveladora em nylon injetado na
superficie de contato ao chdo. Calha de fiacdo fixada por
sistema de travamento para facil remocdo, formada por chapa
de aco carbono de 0,20 mm de espessura dobrada em formato
de "“U", e com abertura estampada na parte superior de contato
ao tampo em que recebe um passa-fios com tampa de arremate
de formato semioblongo com dimensdes de 70mm x 30mm e logo
da empresa em alto relevo para identificacdo da mesma;
Travessa sob o tfampo estampada em repuxo de forma estrutural
em chapa de aco carbono de 1,90mm de espessura, com 520mm
x 67mm x 20mm (C x L x A), com estampo rebaixado para receber
os parafusos e chanfros frontal e posterior com dngulo de 25° para
acabamento. Tampo com espessura de 25 mm elaborado em
madeira prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com
ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo)
com textura tatil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com
acabamento fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em
perfil termopldstico plano, no mesmo padrdo do revestimento,
com espessura de 2,5mm e raio da borda de contato com o
usudrio de 2,5mm, de acordo com o item 3.5 da Norma ABNT NBR
13966:2008; Painel de privacidade nas duas faces laterais com
espessura de 18mm no mesmo material e padrdo de acabamento
do tampo, fixados aos montantes através de pontos de fixacdo
usinados com sistema de montagem minifix, compondo
juntamente com as partes metdlicas um conjunto rigido. A mesa
deverd atender aos requisitos dimensionais para a superficie de
frabalho, de acordo com o item 4.1.1 da Norma ABNT NBR
13966:2008. As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos
painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno
Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“hot melting"”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,5mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escdrias. Todos os encontfros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas e arredondar cantos agudos.
Pecas injetfadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. A mesa deve atender aos requisitos
mecdnicos de seguranca referentes a estabilidade, resisténcia,
fadiga e queda, de acordo com ensaios previstos no item é da
Norma ABNT NBR 13966:2008. Todos os componentes metdlicos
recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% soélidos, micronizados, compostos por resinas
termo fixas de base epdxi-poliéster polimerizdveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metdlica
frafada  quimicamente em processo  nanocer@mico de
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fosfatizacdo orgénica, livre de componentes voldteis e metais
pesados tdxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia &
névoa salina de 300 horas. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira:
Cor Madeirado Noce Amendoa ou similar.

Dimensoes: Altura: 740mm (+/-10mm) (do chdo ao tampo);
Largura: 1400mm (+/-3mm); Profundidade: 1400mm  (+/-3mm);
Profundidade tampo: 700mm (+/-3mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto no prazo de cinco dias:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.
- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto, 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira ufilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n® 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custdédia FSC - Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional
ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de foda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custédia
apresentados ferdo sua validade confimada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificac@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio
para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cbénico -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo répida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

18 986 UNID Mesa Reta Individual sem Gavetas - Produto Cerlificado 4,00
atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto
deve ser fabricado pormadeira controlada do FSC: Mesa reta
individual confeccionada em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com BP (laminado melaminico de
baixa pressdo). Estrutura composta por pés e tfravessas em aco
carbono estampadas em repuxo com colunas formadas por tfubo
retangular e calha para passagem de fiacdo verfical. Estrutura
confeccionada com colunas em tubo retangular de 50mm x
30mm com parede de 1,50mm em aco carbono; base de apoio
ao chdo em chapa de ago #14 (1,90mm), estampada em repuxo
com formato estrutural e desenho orgdnico em “V" invertido,
acabamentos arredondadas, com dimensdes de 600mm x 80mm
x 53mm (C x A x L) e abertura para encaixe da coluna e soldada
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por dentro do pé de forma que fique invisivel ao usudrio; para
controle do desnivel do piso cada base possui sapata niveladora
em nylon injetado na superficie de contato ao chdo. Calha de
fiacdo fixada por sistema de travamento para fdcil remocdo,
formada por chapa de aco carbono de 0,20 mm de espessura,
dobrada em formato de “U”, e com abertura estampada na
parte superior de contato ao tampo em que receber um passa-
fios com tampa de arremate em formato semioblongo com
dimensdes de 70mm x 30mm e logo da empresa em alto relevo
para identificagdo da mesma; travessa sob o tampo estampada
em repuxo com formato estrutural em chapa de aco carbono de
1,90mm de espessura, com 520mm x 67mm x 20mm (C x L x A),
com estampo em repuxo rebaixado para receber os parafusos e
chanfros frontal e posterior com dngulo de 25° para acabamento.
Tampo com espessura de 25 mm elaborado em madeira
prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com ambas as
faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura
tatil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento
fosco garanfindo que ndo haja reflexdo; bordos em perfil
termopldstico plano, no mesmo padrdo do revestimento, com
espessura de 2,50mm e raio da borda de contato com o usudrio
de 2,5mm, de acordo com o item 3.5 da Norma ABNT NBR
13966:2008; painel de privacidade com espessura de 18mm no
mesmo material e padrdo de acabamento do tampo, fixados aos
montantes através de pontos de fixacdo usinados com sistema de
montagem minifix, compondo juntamente com as partes
metdlicas um conjunto rigido. A mesa deverd atender aos
requisitos dimensionais para a superficie de trabalho, de acordo
com o item 4.1.1 da Norma ABNT NBR 13966:2008. As fitas de bordo
devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem "hot melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. A mesa deve atender aos requisitos mecdénicos de
seguranca referentes & estabilidade, resisténcia, fadiga e queda,
de acordo com ensaios previstos no item 6 da Norma ABNT NBR
13966:2008. Todos os componentes metdlicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% sdlidos, micronizados, compostos por resinas termo fixas de
base epdxi-poliéster polimerizdveis as altas temperaturas (200°C),
aplicadas sobre a superficie metdlica fratada quimicamente em
processo nanocerémico de fosfatizacdo orgdnica, livre de
componentes voldteis e metais pesados tdxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia d névoa salina de 300 horas.
Cores:  Estrutura:  Cor Cinza. Madeira: Cor Madeirado
NoceAmendoa ou similar.

Dimensoes: Altura: 740 mm (+/-10 mm) (do chdo ao tampo);
Largura: 1400 mm (+/-3 mm); Profundidade: 700 mm (+/-3 mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra a seguinte documentacdo técnica
em nome do fabricante do produto no prazo de cinco dias:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.
- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto, 100%
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(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n° 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional
ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corros@o por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio
para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinagcdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinagcdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformagdo répida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

19 200 | UNID Mesa Reunido Redonda - Produto Cerlificado atendendo aos 2,00
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado
pormadeira controlada do FSC: Mesa reunido redonda,
confeccionada em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com BP (laminado melaminico de
baixa pressdo). Estrutura composta por pés e travessas em aco
carbono estampadas em repuxo e coluna formada por tubo
redondo. Estrutura confeccionada com coluna em tubo redondo
de 101,60mm, parede de 1,90mm em aco carbono; Cinco bases
de apoio ao chdo em chapa de aco #14 (1,90mm), estampada
em repuxo com formato estrutural com desenho orgénico em “V”
invertido, pontas arredondadas, com dimensdées de 600mm x
80mm x 53mm (C x A x L) e abertura para encaixe da coluna que
recebe solda por dentro do pé de forma que fique invisivel ao
usudrio; para controle do desnivel do piso cada base possui
sapata niveladora em nylon injetado na superficie de contato ao
chdo. Travessas sob o tampo estampadas de forma estrutural em
chapa de aco carbono de 1,90mm de espessura, com 520mm x
67mm x 20mm (C x L x A), e estampo em repuxo rebaixado para
receber os parafusos e chanfros frontal e posterior com &ngulo de
25° para acabamento. Tampo com espessura de 25 mm
elaborado em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com ambas as faces em BP
(laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil, com
efeito, 3D e protecdo antibacteriana, acabamento fosco
garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termopldstico
plano, no mesmo padrdo do revestimento, com espessura de
2,5mm e raio da borda de contato com o usudrio de 2,5mm, de
acordo com o item 3.5 da Norma ABNT NBR 13966:2008. A mesa
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deverd atender aos requisitos dimensionais para a superficie de
trabalho, de acordo com o item 4.1.1 da Norma ABNT NBR
13966:2008. As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos
painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno
Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem
“hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,5mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escdrias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas e arredondar cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Todos os componentes metdlicos
recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sdélidos, micronizados, compostos por resinas
termo fixas de base epodxi-poliéster polimerizGveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metdlica
frafada quimicamente em processo nanocer@mico de
fosfatizacdo orgénica, livre de componentes voldteis e metais
pesados tdxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia d
névoa salina. Todas as terminacdes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina termopldstica
de alta resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos,
frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de di@metro (conforme NBR
14006:2008). Cores: Estrutura: Cinza. Madeira:  Madeirado
NoceAmendoa ou Cinza Cristal.

Dimensoes: Altura: 740mm (+/-10mm) (do chdo ao tampo);
Didmetro do Tampo: 1100mm (+/-3mm)

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto no prazo de cinco dias:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.
- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto, 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal cerfificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n® 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custdédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional
ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corros@o por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio
para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibiidade por mandril cbnico -
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Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformacdo rdpida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

20 300 | UNID Mesa reunido retangular - Produto Certificado atendendo aos 3,00
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado
pormadeira controlada do FSC:Mesa coletiva confeccionada em
madeira prensada de MDF (MediumDensityFiberboard) com
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo com
textura tatil e com protecdo antibacteriana. Estrutura composta
de colunas duplas verticais e travessa superior e inferior de seccdo
quadrada em aco ftubular sae 1020 de 50 x 50 x 1,50 mm, Barra de
unido para estruturas da mesa com fravamento das colunas
verticais, seccdo retangular em aco tubular sae 1020 de 30 x 50 x
1,50 mm com fratamento anti-corrosivo por fosfatizacdo e
acabamento em pintura epdxi na cor preta, com 04 (quatro)
apoios de pés reguldveis no piso em polipropileno ou nylon
injefado.Tampo com espessura de 25 mm, com bordos em perfil
termopldstico plano colado por sistema "hot-melt”, no mesmo
padrdo do tampo, com espessura minima de 2,5mm. Painel de
privacidade com espessura de 18mm no mesmo padrdo de
acabamento do fampo, fixados aos montantes nas extfremidades,
dotado de pontos de fixacdo usinados para sistema minifix. Todos
os componentes metdlicos deverdo receber tratamento
antiferruginoso com adicdo de tensoativo desengraxante, livre de
componentes orgé@nicos voldteis e metais pesados téxicos, com
resisténcia & comrosdo em superficies. O revestimento é por meio
de pintura epdxi, com particulas de pd aderidas formando uma
pelicula pldstica uniforme. Superficie com tratamento anticorrosivo
(fosfatizacdo) no processo de pinfura que garanta resisténcia a
nevoa salina de 300 horas através de processo ecoldgico, sem
formacdo de efluentes, e pintura eletrostdtica em resina hibrida
epoxi/Poliester na forma de pd, aplicada através de pulverizacdo
eletrostatica e polimerizacdo em estufa de alta temperatura. A
fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado
apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escdrias. Todos os encontfros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Cores: Estrutura: Cor Cinza.
Madeira: Cor Madeirado NoceAmendoa ou similar.

Dimensoes Minimas: Largura: 2000mm (¥2mm); Profundidade:
1000mm (£2mm); Altura: 750mm (£10mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto no prazo de cinco dias:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.
- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira contfrolada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricacdo do produto, 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira ufilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou
subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio deverdo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
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tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo
Decreto Estadual n° 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC - Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade
ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional
ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia
apresentados terdo sua validade confiimada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio
para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinagcdo da flexibiidade por mandril cbnico -
Determinagcdo da verificacdo da aderéncia da camada -
Determinacdo do brilho da superficie - Determinacdo da dureza
ao ldpis - Resistencia de Revestimentos Orgdnicos para efeitos de
deformagdo répida (impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

GRUPO/ITEM 4
SUBITEM | QTD | UNID DESCRICAO DO PRODUTO VALOR
DO LANCE
MINIMO
21 1.500 | UNID Cadeira Giratéria Operacional com Brago: Cadeira Giratéria 4,00

Certificada conforme NBR 13962:2018 - Mdveis para escritério -
Cadeiras - Requisitos € métodos de ensaio.

- Cadeira giratéria estofada, com apdia-bracos reguldveis e
rodizios, dotada de mecanismo amortecedor e regulador do
assento e do encosto. Suportes do assento e do encosto injetados
em polipropileno, com porcas intfegradas ao componente
injetado. Alternativamente o suporte do assento poderd ser em
compensado anatémico moldado a quente, contendo no minimo
sete |1Gminas internas, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por
fungos ou insetos. Assento e encosto estofados com espuma de
poliuretano expandido, revestidos com tecido.

Caracteristicas da espuma:

- Resisténcia ao rasgamento: » 150N/m minima (NBR 8516);

- Forca de indentacdo a 25%:» 150 - 250 N (NBR 9176);

- Forca de indentacdo a 65%: » 400 - 600 N (NBR 9176);

- indice de conforto: » 1,5N minimo;

- Fadiga din@mica (espessura): » 10% mdximo (NBR 9177);

- Flamabilidade: » Autoextinguivel (NBR 9178);

- Isenta de gases CFC (na producdo da espuma).

Caracteristicas do tecido:

- Composicdo: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe;

- Peso minimo: 270 g/m2;

- Resisténcia & abrasdo: Pilling O (zero) Padrdo 5;
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- Solidez da cor & friccdo: classe 5;

- Solidez da cor a luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON";

- Cor: PRETA.

- A face inferior do assento e a face posterior do encosto devem
receber capas de protecdo em polipropileno copolimero
injetados na cor PRETA. Fixacdo & estrutura por meio de porcas
sobre injetadas ou porcas de cravar na base do assento ou
encosto. Coluna de regulagem de altura do assento por
acionamento hidrdulico a gds com curso de no minimo 120mm.
Capa telescédpica de acabamento e protecdo injetada em
polipropileno na cor PRETA. Mecanismo de regulagem de
inclinacdo do encosto com blogqueio em qualquer posicdo
através de sistema “freio friccdo" e comando por alavanca.
Suporte para regulagem da alfura do encosto com curso vertical
de no minimo 70mm, dotado de dispositivo de fixacdo, articulado
e com sistema de amortecedor flexivel. Apdia-bracos em formato
anatémico injetados em espuma de poliuretano expandido de
alta densidade, com alma de aco, ou injetados em polipropileno,
com alma de aco, na cor PRETA, preferencialmente com
dispositivo de regulagem da dist@ncia interna entre apdia-bracos.
Suporte para regulagem de altura do apdia-bracos com curso
vertical de no minimo 70mm. Base em formato de estrela com 5
pontas em "nylon 6" aditivado com fibra de vidro e sistema de
acoplamento cénico. Rodizios de duplo giro, com rodas duplas de
50mm (minimo). Rodas para pisos frios revestidas de material
resiliente, que apresentem banda de rodagem macia. Eixo de
aco e cavaletes em nylon "6" aditivado com fibra de vidro. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti--corrosivo.
Pintura em tinta em pd hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros, na cor PRETA. Manipulos de regulagens e alavancas
com manoplas em material injetado. Todos os elementos
acessiveis ao usudrio quando em posicdo sentada devem ser
arredondados, com raio de curvatura maior que 2mm, e possuir
desenho ergonémico permitindo adequada empunhadura e facil
acionamento. Os dispositivos de regulagem devem ser projetados
de modo a evitar movimentos involuntdrios, bem como
fravamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais
da cadeira. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escdrias. Devem ser eliminados respingos e iregularidades de
solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes, devendo ser utilizados
materigis puros e pigmentos atéxicos. As partes lubrificadas da
cadeira devem ser protegidas, de modo a evitar o contato com o
corpo e com as roupas do usudrio em posicdo sentada. Tecido
100% Poliéster, desenho / ligamento crepe — cor PRETA.

Garantia: dois anos confra defeitos de fabricacdo, incluindo
fixacdes, funcionamento dos mecanismos, oxidacdo das partes
metdlicas e degradacdo do tecido e da espuma.

Dimensoes: Largura do assento: 475mm (+/-5). Profundidade da
superficie do assento: 465mm (+/-5). Largura do encosto: 460mm
(+/-5). Extensd@o vertical do encosto: 420mm (+/-5). Apdia-Bragos:
70mm (largura minima) x 200mm (comprimento minimo). Demais
dimensdes devem estar de acordo com a NBR 13962 - Tabela 2 -
Dimensdes da cadeira giratéria operacional.

Documentagdo Técnica: - A licitante vencedora deverd
apresentar certfificado pela NBR 13962:2018 - Mobveis para
escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

Tecido: » laudo técnico que comprove as caracteristicas
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especificadas para o tecido, conforme solicitagcdo do descritivo
técnico.

22 600 | UNID Cadeira Fixa com Bragos: Cadeira de escritdrio: Fixa de didlogo 4,00
com bracos.

Oferta de agjustes e funcionalidades: a cadeira ndo deve ter gjuste
ou regulagem em nenhum elemento.

Encosto: em tela flexivel d base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termopldstico de alto desempenho
interigado ao mecanismo através de uma ldmina de aco com
dobras e/ou nervuras de reforco estrutural, com espessura minima
de 6,0 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em
pintura eletrostdtica a pé e com acabamento através de coluna
injetada no mesmo material termopldstico em alta pressdo, com
textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo ficam
aparentes e nem acessiveis ao usudrio os parafusos de fixacdo.
Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de
80 mm. Espaldar médio de encosto médio, cuja extensdo vertical
minima é de 460 mm e largura minima do encosto na regido do
apoio lombar é de, no minimo, 430 mm.

Assento: estrutfurado em chassi compensado anatémico
multilaminado com estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima
média predominante com contra capa para o assento injetada
em polipropileno que proteja todo o confra assento e bordos.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos
e porcas garras com rosca métrica. Ndo serd tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da
confra capa de assenfo. Revestimento do assento em fecido tipo
crepe de poliéster ou laminado sintético de PVC espalmado sobre
forro, em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm.
Elementos estruturais da cadeira:

Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em
suspensdo, manufaturada & partir de tubo de aco carbono de
didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25
mm, com plataforma para fixagdo do assenfo e da Idmina de
juncdo do encosto em chapa de aco com espessura de, no
minimo, 2,25 mm. Tratamento de superficie do aco da estrutura
através de pintura a pd, cor preta. Sapatas envolventes injetadas
em termopldstico polipropileno para atrito com a superficie do
piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Bracos com estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fiora de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da
resinad ou ainda em chapa de aco com largura minima de 50 mm
e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostdtica.
Carenagem do braco injetfada em polipropileno. Apoia braco
deve ser injetado em poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda
em polipropileno. Apoia bracos com dimensdes minimas de 70
mm de largura e 250 mm de comprimento.

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra do produto, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto no
prazo de cinco dias:

- Certificado de Ensaio de Produto completo e conforme, emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro para a ABNT NBR
13962:2018;

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicéveis
do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do
Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado
em Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme
Resolucdo CONFEA 437 de 1999, com imagens, descricdes do
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produto suas funcionalidades presentes no laudo/relatdrio da
avaliacdo. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo
detalhada do produto objeto da andlise. Os laudos/relatérios
devem vir acompanhados da devida ART do servico, com
comprovante de quitacdo Guia e documento CREA do
Profissional de Classe que redalizou a avaliagdo ergondmica no
produto.

-Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura,
através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/lnmefro, demonstrando conformidade com
exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo
menos, 240 horas em espécimes de prova com segmentos
tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de tinta
eletrostatica, que possam representar a transformacdo industrial
da qual derivam as partes metdlicas do movel, com avaliagdo de
corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/10
conforme ABNT NBR 5841:2015.

23 493 UNID Cadeira Giratéria Diretor com Brago: Produto Certificado 5,00
conforme ABNT NBR 13962:2018. Cadeira Giratéria Operacional
com S.R.E L&mina - (Sistema Reclinador do Encosto), apoia bracos
reguldveis e espaldar Diretor, fabricada de acordo com a norma
ABNT NBR 13962:2018. Base giratéria montada por encaixe cdnico,
com aranha de 05 hastes fabricadas em tubo de aco SAE
1010/1020 tubular retangular 20x30 mm com 1,5 mm de espessura
da parede, apoiadas sobre rodizios de nylon de duplo giro, com
capa, com semiesfera pldstica injetada junto da estrutura, que
facilita o giro, indicado para carpetes, tapetes e similares, com
sistema de travamento de eixo de giro das rodas por mola
helicoidal e pino de nylon injetado, dificulfando o deslocamento
involuntdrio da cadeira quando da ndo presenca do usudrio
sentado, sendo seu destravamento automdtico quando o usudrio
pressiona o assento da cadeira. Eixo de fixacdo das rodas
fabricado em aco ftrefilado SAE 1213 com 8 mm de didmetro. A
montagem dos rodizios na base é feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem ufilizagdo de buchas de adaptagdo. Na
ponta das hastes encontram-se pinos redondos fabricados em
aco SAE 1213 com 10 mm de di@metro cravados e soldados na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, por solda do
tipo MIG, evitando quebras e jogos. Cone central fabricado em
tubo redondo de ag¢o SAE 1012 com parede 2,25 mm e di@metro
57,15 mm fixado nas hastes por meio de solda do tipo MIG, onde
se fixa o pistdo a gds, coberto por capa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de encaixe pldstico entre
cone da aranha e a coluna e para acabamento das hastes da
aranha. Coluna central desmontdvel fixada por encaixe conico
fabricada em fubo de aco SAE 1010/1020 com 50,80 mm de
diémetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial
de giro possuindo arruelas de aco temperado de alta resisténcia,
bucha mancal de giro injefado em Poliacetal e recalibrada na
montagem, recoberta por capa telescédpica injetada em
polipropileno copolimero na cor preta. Sistema de regulagem de
altura da cadeira por coluna de mola a gas, DIN 4550 Classe 4
com 115 mm de curso nominal com toler&ncia de 5 mm para mais
ou para menos, quando medida montada, devido d compressdo
dos componentes. O sistema de montagem entre coluna, base e
mecanismo é por encaixe cbnico to fipo Morse. Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gds, para
regulagem e amortecimento de impactos ao sentar, através de
alavanca individual, do lado direto do mecanismo injetfado em
Poliacetal, na cor preta de forma anatémica. Mecanismo do fipo
S.R.E com pacote duplo de I&minas reguladoras, de estrutura
monobloco com chapas laterais em ago com 3 mm de espessura,
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assento fixo e com inclinacdo fixa entre -2° & -5° e furos com
distGncia entre centros de 160 x 200 mm. Chapa de espera para
fixacdo do suporte do encosto fabricado em chapa de agco com
4,25mm de espessura. Suporte do encosto fabricado em mola de
aco SAE 1050 curvada a quente com posterior tratamento
térmico, com 76,20mm largura e 6,35 mm de espessurg, sistema de
regulagem de altura automdtica por meio de catraca com 7
posicoes totalizando 70 mm de curso, sem presenca de manipulo.
A fixacdo do encosto na mola é feita com parafusos maquina
Philips, na bitola "x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira. Inclinagcdo do encosto com 16° de curso
semi-circular mediante acionamento de uma Unica alavanca
injetada em poliacetal, no lado direito do mecanismo, de forma
anatémica, podendo-se assim obter infinitas posicdes. Alavanca
de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao
ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem
fina do encosto enguanto a alavanca permanecer acionada
pelo usudrio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca
permanece acionada sem a acdo do usudrio e permite que o
encosto figue em movimento livre até que o usudrio puxe
novamente a alavanca para a posicdo neutra aonde a mesma
ird frenar o mecanismo na posicdo desejada, proveniente da
acdo de um conjunfo de multiléminas arruelas e mola de
compressdo. Possui molas de torgdo com enrolamento hordrio e
anti-hordrio, para o retorno automdatico do encosto. Assento, em
compensado multilaminado, resinado, 13 mm de espessura,
moldado anatomicamente a quente, com curvatura na sua parte
frontal assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea, espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m?, com 60 mm de espessura média,
porca de garras encravadas e rebitadas em numero de 08 no
minimo, parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com frava mecdnica dentada no flange, na bitola 4"x 20 fpp e
confracapa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com
acabamento zincado. Encosto em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm de
espessura. Possui dupla curvatura permitindo acomodacdo das
regides dorsal e lombar da coluna vertebral, espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60
Kg/m? com 40 mm de espessura média, porca de garras
encravadas e rebitadas em nimero de no minimo 04 (quatro),
parafusos mdaquina Philips, na bitola '4'x 20 fpp e confracapa em
polipropileno injetado na cor preta, com identificacdo do
fabricante e desenho de linhas orgdnicas e com microtextura no
acabamento central, montada por encaixe em presilha injetada
em Poliamida 6.6 com reforco de 35% de fibra de vidro na parte
superior do encosto e por parafusos Phillips na parte inferior. Isso
permite 0 acesso a mecanismos € componentes internos, para
futuras manutencdes. Assento e encosto isento de perfil em PVC.
Revestimento do assento e do encosto a escolha no catdlogo do
fabricante fixada com grampos com acabamento zincado ao
assento e encosto de madeira.

Caracteristicas do tecido:

- Composicdo: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe;

- Peso minimo: 270 g/m2;

- Resisténcia a abrasdo: Piling0 (zero) Padr&o 5;

- Solidez da cor & friccdo: classe 5;

- Solidez da cor & luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante
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"SCOTCHGARD" ou “TEFLON". Fixacdo do assento aos
componentes metdlicos da poltrona é executado por parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com ftrava
mecdnica dentada no flange, na bitola Y4'x 20 fpp e porcas de
garra encravadas e rebitadas na madeira, com travamento
frontal, ambos os lados, evitando que se soltem. A fixacdo da
mola no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com frava mecdnica dentada no flange
na bitola 4"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na
bitola 4" 20 fpp. Apoia Bracos composto de polipropileno
copolimero injetado texturizado, com alma de aco SAE 1020,
pintado, regulagem de altura por botdo e trava oval injetados em
PA 6.0 natural, medindo 30 x 50 mm, totalizando 07 posicdes e 85
mm de curso, pulmdo do braco injetado em poliuretano integral
skin, chapa de aco do “L" do braco medindo 50,5 mm x 6,35 mm
de espessura. Chapa para fixacdo no assento com 2 furos
oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafusos com o uso de
chave. A fixacdo do braco no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do ftipo flangeado com frava
mecdnica dentada no flange, na bitola Y4'x 20 fpp e porcas de
garra encravadas e rebitadas na  madeira do assento. Os
componentes metdlicos pintados da poltrona possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco,
executado em linha automdtica de oito etapas, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, para
melhor profecdo conitra corrosdo e proporcionar melhor
ancoragem do processo de pintura. Pintura em pd, do tipo
hibrido, poliéster epdxi, isenta de metais pesados, atendendo
norma ROHS, na cor preta lisosemi-brilho, com camada média de
60 microns, curadas em estufa a temperatura de 200°C. Base e
seus acabamentos na cor preta. Revestimentos em tecidos na cor
do Fabricante.

Dimensoes da Cadeira: Largura total da Cadeira: 660mm; Alfura
Total da Cadeira: 870/1055 mm; Altura do Encosto: 450 mm;
Largura do Encosto: 445 mm; Profundidade do Assento: 460 mm;
Largura do Assento: 480 mm.

- A licitante vencedora deverd apresentar juntamente com
amostra do produto em cinco dias, certificado de conformidade
concedida de acordo com a ABNT NBR 13962:2018 emitido por
Empresa Certificadora acreditada ao INMETRO, relatério de ensaio
em conformidade com as Normas da NBR-13962/2018, fornecido
por laboratério acreditado pelo INMETRO e Laudo Técnico NR 17
referente a ergonomia do produto.

Tecido: » Laudo técnico que comprove as caracteristicas
especificadas para o tecido, conforme solicitacdo do descritivo
técnico.

24 800 | UNID Longarina Executiva 3 Lugares sem Bragos: Assento em madeira 5,00
compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com
espessura minima de 10,5mm / 7 Iéminas. Espuma de poliuretano
flexivel de alta resiliéncia, com densidade entre 50 e 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm.
Medidas do assento: Largura de 470 mm e profundidade de 430
mm. Encosto com espuma em poliuretano flexivel de alta
resiliéncia com densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura minima de 40 mm e saliéncia
para apoio lombar para exercer pressdo positiva na lombar com
contato permanente independentemente da posicdo do usudrio
em relacdo a superficie de trabalho. Medidas: Largura de 400 mm
e altura de 365 mm. Estofados com revestimento em tecido 100%
poliéster. Estrutura confeccionada por meio de aco carbono
1006/1008, com perfis em tubo eliptico de 20x45 mm com parede
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de 1,50 mm de espessura (chapa 16) calandrado, tubo oblongo
40mm x 77mm com parede de 1,50mm de espessura (chapa 16),
tubo retangular 40mm x 60mm com parede de 2mm. Para Fixacdo
do Assento presa ao eixo horizontal chapa 12 (2,65mm). Estrutura
soldada por processo mig eletrodeposicdo deixando-a tipo
monocogue. Acabamento dos pés com ponteira modelo
(D'zainer) Ref. PONTEIRA SUPORTE 19 X 45 X 11. Para fixar o assento
d estrutura, parafuso com rosca de métrica ¢/ cabeca sextavada.
Estrutura com tratamento da superficie em alta producdo e fino
acabamento, com resisténcia a corrosdo em superficies. Para
fixacdo do assento presa ao eixo horizontal chapa 12 (2,65mm).
Estrutura soldada por processo mig eletrodeposicdo deixando-a
tipo monocoque. Para ligacdo do encosto com o assento tubo 16
x 30 mm oblongo em chapa 1,90 mm aco carbono, com reforco
intferno em ferro chato de 1"x 4" dobrados a frio, em curvadeira
CNC. Para fixar o assento a estrutura parafuso com rosca de 4" x
%" cabeca sextavada.O revestimento é por meio de pintura
epdxi, com particulas de pd aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme com espessura minima de 40 microns e
aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutfos e
temperatura entre 180°C a 220°C, garantindo o processo de
resisténcia a névoa salina de 300 horas, podendo ser comprovada
por mobilidrio que passe pelo mesmo sistema de tratamento.
Dimensées Minimas: Largura - 1500 mm; Altura - 930 mm;
Profundidade - 550 mm.

25 986 UNID Cadeira Fixa Estofada Secretdria sem Brago 04 Pés com Concha 3,00
Dupla de Assento e Encosto: Assento em madeira compensada
multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura
minima de 10,5 mm / 7 IGminas. Espuma de poliuretano flexivel de
alta resiliéncia, isento de CFC, com densidade entre 50 e 55 kg/m3
e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm. -
Encosto com espuma em poliuretano flexivel de alta resiliéncia,
isenfo de CFC com densidade enfre 50 e 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura minima de 40 mm.
Caracteristicas do tecido: - Composicdo: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe; - Peso minimo: 270 g/m2; Resisténcia
d abrasdo: Piling 0 (zero) Padr&o 5; - Solidez da cor & friccdo:
classe 5; - Solidez da cor & luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante.
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON"; - Cor: PRETA. Estrutura: - Estofados
com revestimento em tecido Crefe na cor preto. - Em tubos de
ago carbono 1010/1020 com bitola 19,05mm em chapa de
1,90mm de espessura no minimo, unidos por processo MIG, em
estrutura tipo 4 “pés”. - Suporte do encosto formado por peca em
forma de “L" construido em chapa de agco com espessura de no
minimo 4". - Acabamento da superficie em alta producdo e fino
acabamento, com resisténcia d corrosdo em superficies. - O
revestimento é por meio de pintura epdxi, com particulas de pd
aderidas formando uma pelicula pldstica uniforme com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de
10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C. - Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
presentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.

Dimensoes: Altura do Assento - 450 mm (+/-10); Medidas Assento:
Largura de 420 mm e profundidade de 400 mm (+/-10 mm).
Medidas Encosto: Largura de 360 mm e altura de 280 mm (+/-10
mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto no prazo de cinco dias:
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Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de acordo com a NBR 13962:2006, emitido por OCP.
» laudo técnico que comprove as caracteristicas especificadas
para o tecido, em papel timbrado, emitido por laboratério
especializado, acompanhado de amostra do tecido identificada,
medindo 20 x 20 cm, afixada em cartela; A identificacdo clara e
inequivoca do componente, ensaiado (espuma e tecido), é
condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos devem
conter identificacdo do fabricante; correspondéncia com
amostras  entregues; data; nome e assinatura do técnico
responsdvel. Referente ds normas NBR ISO 105-X12:2007 - Téxteis -
Ensaios de solidez da cor - Parte X 12: Solidez & friccdo. NBR
10591:2008 - Materiais téxteis - Ligamentos fundamentais de
tecidos planos — Terminologia.

ANEXO IITERMO DE REFERENCIA
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

1. DO OBJETO

1.1.0 presente Termo de Referéncia tem por objeto o Registro de Precos — SRP, tipo menor
preco por lote, visando & aquisicdo de mesas, cadeiras, conjunto aluno, conjunto professor,
conjunto refeitério, arquivos, armdarios, estantes, gaveteiros, prateleiras e longarinas, para
compor e atualizar os mobilidrios das Unidades Escolares da Rede Estadual de Ensino, visando
atender as Escolas Regulares e Escolas de Tempo Integral que serdo inauguradas, de acordo
com as especificacdes, quantidades estimadas e condicdes constantes neste Termo de
Referéncia.

2. DA JUSTIFICATIVA
2.1.Da Necessidade da Contratagao

2.1.1A aquisicGo demesas, cadeiras, conjunto aluno, conjunto professor, conjunto
refeitério, arquivos, armdrios, estantes, gaveteiros, prateleiras e longarinas, vislumbra
atender as necessidades de alunos da Rede Estadual de Ensino, justificando-se pelo fato
de suprir as salas de aula que se encontram desprovidas dos referidos mobilidrios, bem
como, equipar as Unidades Escolares da Rede Estadual de Ensino, visando & garantia do
direito constitucional & educacdo de qualidade e & melhoria no atendimento aos alunos.

2.1.2A permanéncia do aluno na escola e o sucesso do processo de ensino e
aprendizagem dependem de muitos fatores. Estudos indicam que o contexto familiar e o
acesso a bens culturais sdo condicdes que favorecem este sucesso. Esses fatores,
externos 4 escola, devem ser assumidos pela sociedade para melhoria dos indicadores
educacionais. H& outros elementos infraescolares que sdo determinantes para o processo
de aprendizagem do aluno, entre eles, professores qualificados e motivados, direcdo
escolar atuante e infraestrutura escolar.

2.1.30 Tocantins € um estado novo, porém muitas escolas j& existiam e carecem de
modernizacdo, pois 0s insumos e equipamentos mobilidrios vdo se deteriorando com a
acdo do tempo, necessitando de renovacdo. A melhoria da infraestrutura é condicdo
necessdria para permanéncia do nosso alunado em condicdes satisfatdrias de ensino.
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2.1.4Para melhoria dessas condicoes de infraestrutura escolar, a Secretaria da Educacdo,
Juventude e Esportes do Estado do Tocantins vém trabalhando para disponibilizar prédios
escolares em condicdes de uso adequado por nossos alunos. Isso significa dizer iméveis
construidos ou reformados/ampliados com espacos educativos que unam aspectos de
seguranca, salubridade, com comodidade e ambientes IUdicos, além de contar com
equipamentos e mobilidrio em quantidade e qualidade adequadas.

2.1.5Reforcamos que tal aquisicdo se faz necessdria para propiciar melhores

acomodagodes aos alunos, professores e demais funciondrios do quadro escolar, bem

como servird para guarnecer novas unidades e substituicdes nos prédios ja existentes.
2.2.Da Escolha do Registro de Pregos

2.2.1. Os objetos a serem contratados enquadram-se na categoria de bens e servicos
comuns, de que fratam a Lei n° 10.520/02 e o Decreto n® 10.024/2019, por possuir padroes
de desempenho e caracteristicas gerais e especificas, usualmente encontradas no
mercado. A opcdo pela adocdo do Sistema de Registros de Precos (SRP) deve-se ao fato
de este sistema ser um forte aliado aos principios da eficiéncia e da economicidade, por
ser um procedimento que resulta em vantagens a Administracdo, reduzindo a
quantidade de licitacdes, por registrar precos e disponibilizd-los por um ano, em Ata, para
quando surgir a necessidade, executar o

2.2.2.0bjeto registrado, sem entraves burocrdaticos, etc. Assim, enquadra-se no Decreto n°
7.892/13, artigo 3°, inciso IV.

“Art. 3° O Sistema de Registro de Precos poderd ser adotado nas
seguintes hipdteses:

IV - Quando, pela natureza do objeto, ndo for possivel definir
previamente o quantitativo a ser demandado pela Administracdo;”

2.2.3.Sistema de Registro de Precos ndo vincula ou obriga de qualguer modo a
Administracdo, no tocante a dar seguimento ao procedimento, findo o qual, sobressair-
se-d a eventual contratacdo do objeto, tampouco, gera quaisquer obrigacdes diretas e
reflexas aos participantes do certame, consoante ao asseverado no § 4° do Art. 15, Lein®
8.666/93.

2.2.4.Por sua vez, a utilizacdo, no caso concreto, do Sistema de Registro de Precos dar-se-
& com base no art. 3° | e Il do Decreto Estadual 6.081 de 7 de abril de 2020, havendo a
conveniéncia de entregas parceladas, visto que as aquisicdes ocorrerdo de acordo &
efetiva demanda da Secretaria de Educacdo.

2.2.5.0 critério de escolha para a redlizacdo do certame licitatdrio por Sistema de
Registro de Precos fora adotado objefivando, quando das evenfuais e futuras
contratacdes de fornecimento de mobilidrio de igual género, economicidade, eficiéncia,
celeridade nos procedimentos e o atendimento irrestrito aos interesses coletivos e aos
principios norteadores da atividade administrativa. Tendo em vista que aquisicdo dos
objetos pretendidos pretende abranger também as Escolas de Tempo Integral que estdo
sendo inauguradas, juntamente com as escolas de todo Estado do Tocantins que por
ventura necessitarem dos mobilidrios.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

3.1.LOTE 01

QTD | UNID DESCRICAO DO PRODUTO

40.000 | UNID Conjunto Aluno Classe Dimensional 6 — Altura do aluno: de 1,55m a
1,88m: Conjunfo do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeirq, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma
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ABNT NBR 14006:2008 — Mobveis escolares — Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em pldstico
injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livios em pldstico
injetado. Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. MESA
com tfampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injefado na cor AZUL, dotado de porcas com flange
ouU com rebaixo, com rosca métrica Mé, coinjetadas e, de fravessa
estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se toleréncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura. Nos moldes
do tampo e da travessa estrutural deve ser gravado o simbolo
infernacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriomente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Estrutura composta de: Montantes verticais e
tfravessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”,
com seccdo circular, didmefro de 31,75mm (1 '4"), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccdo circular, dimetro de 38mm (1 2"), em chapa
16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nUmero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Fixacdo do tampo a estrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca métrica Mé (diGmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos tronco-cdnicos do proprio tampo; -06 parafusos rosca métrica
Mé (diGmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toler&ncia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, di@metro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de ‘“repuxo”, diGmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através
de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
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simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 2: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriomente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa
salina. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira com assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nUmero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diGmetro (fipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, dimetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde tfambém deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 5 ou émm de di@metro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriaomente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos elementos
metdlicos em ftinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA. Fabricagdo: Na montagem do conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um Unico fabricante. Pecas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. O
laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do
tampo de ABS, exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo
seu perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado co rebaixo do
tfampo. A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no
tfampo deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item
“DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e iregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados 0s cantos agudos.
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Dimens6es:MESA: Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2);
Altura do tampo: 22 mm; Altura do fampo ao chdo: 760 mm (+/-10).
Cadeira: Altura do chdo ao assento: 460 mm (+/- 10); Encosto: 396 mm
(L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 430 mm (P).

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar junto a
proposta de precos a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certfificado(s) de Manutencdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 — Mdveis
escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1:
O(s) certificado(s) de manutencdo da certificacdo deve(m) estar de
acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 1°
certificacdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISSO/IEC 17025
— Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Cdalibracdo para realizacdo dos ensaios Mdveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposicdo ao calor
seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e
depois da exposicdo dos corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn.Obs. 2: A identificacdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do
item (minimo duas fotos em diferentes dngulos, com famanho minimo
de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel.
Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coépias legiveis, coloridas e autenticadas.
Quando for utilizada matéria-prima  de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livios, o fornecedor deverd
apresentar:

- Declaracdo referente & informacdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de producdo,
conforme modelo de “Declaracdo tipo A”;

- Declaracdo de proporcdo de material puro x material reciclado/
recuperado, Uliizado no porta-livros, conforme modelo de
“Declaracado tipo B".

O fornecedor deverd apresentar aqinda, declaracdo de
compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de “Declaracdo tipo D".

- Relatdério de ensaio feito por laboratério acreditado pelo INMETRO
referente ao esforco de fracdo de 4150kgf na regido da solda, sendo
verificada e relatada as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas comprovando os seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo — ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corros@o por exposicdo atmosfera Umida
saturada — ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo
ao Diéxido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizagcdo— Determinagdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico — Determinagcdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do brilho da
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superficie — Determinacdo da dureza ao Idpis — Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida

(impacto).

- Relatério de enscio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera Umida saturada para 1.200 horas de acordo:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 — Material metdlico revestido e ndo revestido — Corroséo
por exposicdo d atmosfera Umida saturada — Método de ensaio

NBR ISSO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de
revestimento — Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliagcdo do grau de enferrujamento com resultado d0/t0; Ri O NBR
5841:2015 — Determinacdo do grau de empolamento de superficies
pintfadas com resultado d0/t0; Ri 0

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

20.000 | UNID Conjunto Aluno Classe Dimensional 5 - Altura do aluno: de 1,46m a
1,76m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2008 - Mobveis escolares - Cadeiras € mesas pard
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em pldstico
injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livios em pldstico
injetado. Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura fubular de aco. Mesa
com tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor VERDE, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca métrica Mé, coinjetadas e, de tfravessa
estrutural em nylon "“6.0" (Poliaomida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se toleréncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura. Nos moldes
do tampo e da fravessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabrica¢cdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriomente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais e
fravessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em fubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",

com seccdo circular, diGmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccdo circular, dimetro de 38mm (1 1/2"), em

chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
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CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nUmero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratdrio de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriomente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Fixacdo do tampo d estrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca métrica Mé (didmetro de émm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do préprio tampo; -06 parafusos rosca métrica
Mé (diGmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerGncia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, di@metfro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de ‘repuxo”, di@metro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas & estrutura através
de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de di@metro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriomente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa
salina. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira com assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor VERDE. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diGmetro (fipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Estrutura em tubo de ag¢o carbono laminado a frio, com
costura, di@metro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagcdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERDE, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.
No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou émm de di@metro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 4: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes

Documento foi assinado digitalmente por MARIA DA GLORIA MOURA FONSECA em 10/02/2021 16:23:48.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: FFD6A81600B6E589



SR SEDUC/DL

SECRETARIA DA /@AY, Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias. S/N
epucacio, Juventupe  TOCANTINS | §®A8Y Paimas - Tocantins - CEP 77.001.910 Fls.
EESPORTES  GOVERNODOESTADO | ST Wer Tel: +55 63 3218 1400|1419 I
BEEEE www.seduc.to.gov.br Ass

Pagina 80 de 149

metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cé&mara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em ftfinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Fabricagdo: Na montagem do conjunto
devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.
Pecas injefadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. O laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tfampo de ABS, exclusivamente pelo processo
de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem do laminado
de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

Dimens6es:MESA Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2);
Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chdo: 710 mm (+/-10).
Cadeira Altura do chdo ao assento: 430 mm (+/- 10); Encosto: 396 mm
(L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 390 mm (P)

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar junto a
proposta de precos a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Cerfificado(s) de Manutencdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1:
O(s) certificado(s) de manutencdo da certificacdo deve(m) estar de
acordo com 0s prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 1°
certificacdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Cdlibracdo para realizacdo dos ensaios Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposicdo ao calor
seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e
depois da exposicdo dos corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn.Obs. 2: A identificacdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do
item (minimo duas fotos em diferentes dngulos, com famanho minimo
de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel.
Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Quando for utilizada matéria-prima  de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livios, o fornecedor deverd
apresentar:

- Declaracdo referente & informagdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de producdo,
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conforme modelo de "Declaracdo tipo A";

- Declaragcdo de proporcdo de material puro x material reciclado/
recuperado, utilizado no porta-livros, conforme modelo de "Declaracdo
fipo B".

O fornecedor deverd apresentar ainda, declaracdo de
compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de "Declaracdo tipo D".

- Relatério de ensaio feito por laboratério acreditado pelo INMETRO
referente ao esforco de tracdo de 4150kgf na regido da solda, sendo
verificada e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas comprovando os seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo & Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo
ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto).

- Relatério de ensadio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera Umida saturada para 1.200 horas de acordo:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo
por exposicdo d atmosfera Umida saturada - Método de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de
revestimento — Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliagcdo do grau de enferrujamento com resultado d0/10; Ri 0

NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies
pintfadas com resultado d0/10; Ri 0

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

20.000 | UNID Conjunto Aluno Classe Dimensional 4 - Altura do aluno: de 1,33m a
1,59m: Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeirqa, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2008 - Mobveis escolares - Cadeiras € mesas para
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em pldstico
injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em pldstico
injetado. Cadeira individual empilndvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco. Mesa
com tampo em ABS (Acrilonitriabutadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor VERMELHO, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica Mé, coinjetadas e, de
fravessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo
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bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se toleréncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura. Nos moldes
do tampo e da fravessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais e
fravessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em fubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",

com seccdo circular, diGmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccdo circular, dimetro de 38mm (1 1/2"), em

chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriomente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Fixacdo do tampo a estrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca métrica Mé (didmetro de émm), coinjetadas em
castelos tronco-conicos do préprio tampo; -06 parafusos rosca métrica
Mé (diGmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toleréncia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros a travessa
longitudinal atfravés de rebites de ‘“repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de ‘repuxo”, di@metro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHO, fixadas & estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5
ou émm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 22 O nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia d corrosdo em cdmara de névoa
salina. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira com assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor VERMELHO. Nos moldes do assento e do encosto deve
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ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diGmetro (fipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com
costura, diGmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
di@metro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHO, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou émm de di@metro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 4: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cé@mara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostdtica, briihante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Fabricagdo: Na montagem do conjunto
devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.
Pecas injefadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. O laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tfampo de ABS, exclusivamente pelo processo
de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
fampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem do laminado
de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e iregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

Dimensoes:Mesa Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2);
Altura do tampo: 22 mm; Altura do tampo ao chdo: 644 mm (+/-10);
Cadeira Altura do chdo ao assento: 380 mm (+/- 10); Encosto: 396 mm
(L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 350 mm (P).

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar junto a
proposta de precos a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Cerfificado(s) de Manutencdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1:
O(s) certificado(s) de manutencdo da certificacdo deve(m) estar de
acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 1¢°
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certificacdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e
Cdalibracdo para realizacdo dos ensaios Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposicdo ao calor
seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e
depois da exposicdo dos corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn.Obs. 2: A identificacdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do
item (minimo duas fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo
de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel.
Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coépias legiveis, coloridas e autenticadas.
Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livios, o fornecedor deverd
apresentar:

- Declaracdo referente & informacdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de producdo,
conforme modelo de "Declaracdo tipo A";

- Declaracdo de proporcdo de material puro x material reciclado/
recuperado, utilizado no porta-livros, conforme modelo de "Declaracdo
fipo B".

O fornecedor deverd apresentar aqinda, declaracdo de
compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de "Declaracdo tipo D".

- Relatério de ensaio feito por laboratério acreditado pelo INMETRO
referente ao esforco de fracdo de 4150kgf na regido da solda, sendo
verificadas e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas comprovando os seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposicdo
ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto).

- Relatério de ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera Umida saturada para 1.200 horas de acordo:

METODO / ESPECIFICACOES:

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo
por exposicdo & atmosfera Umida saturada - Método de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de
revestimento — Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliacdo do grau de enferrujamento com resultado d0/t0; Ri 0

NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies
pintadas com resultado d0/t0; Ri 0
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Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

9.422 | UNID Conjunto Aluno Classe Dimensional 3 - Altura do aluno: de 1,19m a
1,42m: Conjunfo do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeirqa, certificado pelo INMETRO, e em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2008 - Modveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em pldstico
injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros em pldstico
injetado. Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura fubular de aco. Mesa
com tfampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor AMARELO, dofado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica Mé, coinjetadas e, de
fravessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se toleréncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura. Nos moldes
do tampo e da fravessa estrutural devem ser gravados o simbolo
infernacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de di@metro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Estrutura composta de: -Montantes verticais e
fravessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); -Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",

com seccdo circular, diGmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccdo circular, dimetro de 38mm (1 1/2"), em

chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido
com matéria-prima reciclada. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Fixacdo do tampo a estrutura através de: -06 porcas altas
com flange, com rosca métrica Mé (didmetro de émm), coinjetadas em
castelos tronco-cdnicos do proprio tampo; -06 parafusos rosca métrica
Mé (di@metro de 6mm), comprimento 47mm (com toler@ncia de +/-
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2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de ‘“repuxo”, di@metro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de ‘repuxo”, di@metro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AMARELO, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nUmero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou émm de diGmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 2. O nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa
salina. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira com assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AMARELO. Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de
16mm de diGdmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obriga-
toriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com
costura, didmetfro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diGmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/ pontfeiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AMARELO, fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nUmero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou émm de di@metro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 4: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosdo em cé@mara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. Fabricagdo: Na montagem do conjunto
devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.
Pecas injefadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. O laminado melaminico de alta pressdo deve ser
aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo processo
de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo. A qualidade de colagem do laminado
de alta pressdo no tampo deve ser avdliada conforme ensdios
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definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escodrias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

Dimensoes:Mesa Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2);
Altura do tampo: 22 mm; Altura do fampo ao chdo: 644 mm (+/-10);
Cadeira Altura do chdo ao assento: 380 mm (+/- 10); Encosto: 396 mm
(L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 350 mm (P).

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar junto a
proposta de precos a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Certfificado(s) de Manutencdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1:
O(s) certificado(s) de manutencdo da cerfificacdo deve(m) estar de
acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 1°
certificacdo do produto.

- laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Cdalibracdo para realizacdo dos ensaios Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposicdo ao calor
seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e
depois da exposicdo dos corpos de prova ao calor e umidade) com
obtencdo de média final ndo inferior a 7kn.Obs. 2: A identificacdo clara
e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial
para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do
item (minimo duas fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo
de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel.
Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas coépias legiveis, coloridas e autenticadas.
Quando for utilizada matéria-prima  de origem reciclada ou
recuperada para injecdo do porta-livios, o fornecedor deverd
apresentar:

- Declaracdo referente & informacdo técnica que permita o
rastreamento da matéria-prima utilizada na cadeia de producdo,
conforme modelo de "Declaracdo tipo A";

- Declaracdo de proporcdo de material puro x material reciclado/
recuperado, utilizado no porta-livros, conforme modelo de "Declaracdo
fipo B".

O fornecedor deverd apresentar ainda, declaracdo de
compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de "Declaracdo tipo D".

- Relatdrio de ensaio feito por laboratério acreditado pelo INMETRO
referente ao esforco de fracdo de 4150kgf na regido da solda, sendo
verificadas e relatadas as devidas ocorréncias.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas comprovando os seguintes ensaqios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo & Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
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8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo
ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do brilho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto).

- Relatério de ensadio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera Umida saturada para 1.200 horas de acordo:

Método / Especificagdes:

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosdo
por exposicdo d atmosfera Umida saturada - Método de ensaio

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de
revestimento — Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3:
Avaliacdo do grau de enferrujamento com resultado d0/t0; Ri O NBR
5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies
pintadas com resultado d0/10; Ri O

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

500

UNID

Mesa Acessivel: Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de
rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de
porcas garra com rosca métrica Mé e comprimento 10 mm. Dimensdes
acabadas 200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se toler@ncia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- Tmm para espessura. Topos encabecados com fita
de bordo termopldstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL,
coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com toler@necia de +/- 0,5mm para espessura. Cenftralizar
ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto & borda de contato com o usudrio. O ponto
de enconfro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta
de: - Montantes verticais e fravessa longitudinal confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢gdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1.5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com seccdo circular, di@metro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo &
estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica Mé (diGmetro de
émm); - 06 parafusos rosca métrica Mé (diGmetro de 6émm),
comprimento 4/mm (com foler@ncia de +/- 2mm), cabeca panela,
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fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de “repuxo”, di@metro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, € o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou émm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0 /t0. Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pd hibrida Epdxi [/ Poliéster, eletrostdtica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA. Devem ser eliminados respingos e iregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os canfos
agudos. A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve ser
identificada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA) impresso por
tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa. Para
impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com
o substrato em que forem aplicadas de modo que, depois de curadas
e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com
as unhas.

Dimensoes:Mesa Largura: 900 mm (+/-2); Profundidade: 600 mm (+/-2);
Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+/-10);

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo ftécnica em nome do fabricante do
produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacdes — Requisitos e métodos de
ensaios - Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo
do fabricante; data; técnico responsdvel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera
Umida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo
da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
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periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

2.500 | UNID Conjunto Professor Composto de 01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira:
Mesa individual com fampo em MDP revestido de Ilaminado
melaminico de alta pressdo, montado sobre estrutura tubular de aco.
Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injefado, montado sobre estrutura tubular de aco. MESA - Tampo em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Dimensdes
acabadas (mesa) 650mm (profundidade) x 1200mm (comprimento) x
19,4 mm (espessura), admitindo-se toleréncia de até +/-2mm para
profundidade e comprimento e +/- 0,Imm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila); com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado,
na cor CINZA, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Painel frontal em madeira aglomerada
(MDP), com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, na cor CINZA. Dimensdes acabadas
(painel) de 250mm (altura) x 11192 mm (largura) x 18mm (espessura),
toler@ncia de +/- 2 largura e altura e 0,6mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com
3mm de espessura; tolerdncia de +/- 0,5mm na cor CINZA fixada com
adesivo "Hot Melfing". Estrutura: pedestais confeccionados em fubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior curvada em *“U”
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4") e trava sob o tampo na parte
frontal, em seccdo circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de
lobo” sem amassamento nas pontas com solda em todo contorno, em
chapa 16 - (1,5mm); Travessa intermedidria tubular 25x60x1,2mm
OBLONGULAR; Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, sec¢cdo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos e porcas
metdlicas para aglomerado, @ 6,0mm, comprimento 45mm, cabeca
panela, fenda Phillips, rosca mdquina. Fixacdo do painel & estrutura
através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e aletas
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixacdo das sapatas aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura
através de encaixe reforcadas por rebites. Pintura dos elementos
metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrémetros
na cor CINZA. Todos os componentes metdlicos recebem acabamento
das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100% sdlidos,
micronizados, compostos por resinas termo fixas de base epdxi-poliéster
polimerizdveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a
superficie metdlica tratada quimicamente em processo nanocerdmico
de fosfatizacdo orgdnica, livre de componentes voldteis e metais
pesados toéxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia a
névoa salina.

Dimensées: ALTURA DA MESA: 760 + 10mm; PROFUNDIDADE: 650 = 2mm;
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LARGURA: 1200 £ 2mm.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injefado, montados sobre estrutura tubular de aco - Cadeira
Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018. Descricdo: Assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nUmero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo
do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente
injefado. Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se
encaixam os tubos que ird receber o encosto. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, diGmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto injetados & estrutura atraves
de rebites de ‘“repuxo”, di@metro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuUmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs.3: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corros@o em cdmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em ftfinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO:
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas deverdo apresentar profundidade mdxima de 45 micro-
metros

Dimensoes:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-3)

Altura do encosto: 251 mm (+/-3)

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado de uma amostra (mesa e cadeira) do conjunto em
cinco dias Uteis, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Para a cadeira: Certificagcdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13962:2018 Moveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaio.

- Para a mesa: Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
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INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014
- Moéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes — Requisitos e
métodos de ensaios. Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para validacdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes adngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsdvel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo d Névoa Salina por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corros@o por exposicdo atmosfera
Umida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia d Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo
da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do brilho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagcdo da documentagdo técnica.

10.000 | UNID Cadeira Universitdria com Prancheta Fixa conforme ABNT NBR
16671:2018 para tamanho é em todos os seus elementos: Cadeira
individual com estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, di@metro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Suporte para
livros abaixo do assento dobrado em forma de U a permitir melhor
acomodacdo das pernas confeccionado por meio de arame redondo
com 3/16" (gradil) formando um aparador. Assento e encosto em
polipropileno, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL. O
assento deve conter dois furos na face onde se encaixam os tubos que
ir&d receber o encosto. Fixacdo do assento e encosto injetados
estrutura através de rebites de ‘“repuxo”, di@metro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor. O Braco que suporta a prancheta
deve ser dlijével, para que as cadeiras possam ser empilhadas e
protegidas no fransporte, sendo montadas e travadas por meio de
rebites de aluminio. Braco confeccionado de forma orgdanica tipo *J"
sob a prancheta em fubos 20,7 mm dobrados para posicionar a
prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob o assento
e passando ao lado da estrutura ndo interferindo no acesso ao usudrio.
Sob o assento enconfram-se fravessas tubulares de 1" com funcdo
estrutural e de suporte para o braco. Prancheta lateral em ABS com
dimensdes minimas conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia braco
do lado da prancheta dado pelo prolongamento da superficie de
frabalho, usinada em formato orgdnico com 120° para maior conforto
da escrita dotada de uma porta caneta posterior ao cenfro. Fixacdo
da prancheta em ABS & estrutura tubular de sustentacdo a mesma,
através de no minimo 05 parafusos métricos ancorados em buchas
internas metdlicas insertadas antes da injecdo o ABS com rosca minima
6 mm.Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
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unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injefadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia
RAL. Nos moldes do assento, encosto e das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nUmero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

Dimensoées:

Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-3)

Altura do encosto: 251 mm (+/-3)

Prancheta: 615 mm (+/-10) (C ) x 310 mm (+/-10) (L) x € minimo de 310
mm (+/-10) (P)

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto - OCP acreditados na CGCRE de acordo com a ABNT NBR
16671:2018.

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO e especificacdo.

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado INMETRO em
atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com imagem do produto,
referente aos Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c).
(d). (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.2; 10.3.1; 10.3.2;
10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma NBR 16671:2018, tendo como
resulfado o atende.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a
Corros@o por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera
Umida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por
exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo
da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida
(impacto).

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores & data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagdo técnica

3.2.LOTE 02
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QTD | UNID DESCRICAO DO PRODUTO

1.540 | UNID Conjunto Refeitério 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos:Conjunto para
refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhdveis.
Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos em MDP,
revestidos em laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
Constituintes: Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento
da face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e colocacdo de buchas
em zamac, autoatarraxantes, rosca interna  1/4”, 13mm de
comprimento.

Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 +2mm (largura) x 840 +2mm (profundidade); 760mm
+3mm (altura)

- Assento: 135 £2mm (largura) x 350 £2mm (profundidade); 460mm +
3mm (altura)

Topos encabecados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer' na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa composta de: Pés
confeccionados em fubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, di@metro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em fubo de aco carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em

chapa 16 (1,5mm). Estrutura dos bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, di@metro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16
(1.5mm); Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, seccdo retangular 20mm x 50mm, em
chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento
confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, espessura de
3mm, estampados. Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em
chapa de aco carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo
a estrutura através de: Parafusos rosca mdquina polegada de 1/4" x 2
1/2", cabeca chata, fenda simples; Parafusos rosca mdquina polegada
del/4" x 2", cabeca chata, fenda simples; Parafusos autoatarraxantes
para MDP, di@metro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
fixadas & estrutura através de encaixe. No molde da ponteira/ sapata
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o nUmero identificador do polimero, identificacdo do modelo, o0 nome
da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da
chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca é
adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratdrio, de 16mm de di@metro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacdo. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser
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obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de suad
prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cédmara de
névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL.
Fabricagdo: Para fabricacdo € indispensdvel seguir as especificacoes
técnicas e atender as recomendacdes das normas especificas para
cada material. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme - Ensaio de colagem (resisténcia & tracdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Mbveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escodrias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Mbveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de
ensaio. Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do
fabricante; data; técnico responsdvel.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo A Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo
ao Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Enscio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo - Determinacdo da verificacdo
da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

986 | UNID Arquivo de aco com 4 gavetas - O produto deve ser certificado pela
ABNT, atendendo aos requisitos da Norma 13961:2010.

Arquivo de aco tfipo vertical com 04 gavetas deslizantes com a seguinte
configuracdo: Gavetas confeccionadas em chapa de aco carbono 22
(0,20mm) de espessura, formadas por: Frente da gaveta com estampa
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para porta efiqueta; Suporte para pasta suspensa formado por
requadro. Base estruturada para unido de todo conjunto da gaveta; As
gavetas se movimentam por meio de corredicas telescédpicas de no
minimo 45 mm de largura com capacidade de 45 kg/par. Fechadura
cilindrica com travamento simulténeo das gavetas. Puxadores em forma
de alca de 96mm com acabamento cromado. Porta etiquetas
estampado na frente da gaveta. O acabamento das dobras nos cantos
do tampo do arquivo deve ser com fechamento sem a ufilizacdo de
solda externa em que a unido das chapas fica nas laterais com cortes
feitos em 45° (arremate). 02 (dois) travamentos internos por meio de um
perfil “U" em chapa de aco carbono 22 (0,90mm). Para o desnivel do
piso sapatas reguldveis com no minimo 34 mm de didmetro e rosca 3/8".
Acabamento da superficie em alta producdo e fino acabamento, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio do
tratamento de pintura epdxi, com particulas de pd aderidas formando
uma pelicula pldstica uniforme com espessura minima de 40 microns e
aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura
entre 180°C a 220°C., garantindo resisténcia & névoa salina,
COMPROVADA POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escodrias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

Dimensoes: Altura total: 1335 mm £ 10; Largura total: 470 mm % 10;
Profundidade: 630 mm * 10

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra do arquivo a seguinte documentacdo
técnica em nome do fabricante do produto no prazo de cinco dias:

- Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Laudos laboratoriqis realizados com base na norma ABNT NBR
13961:2010: » ensaio de estabilidade do mdvel vazio (6.2.3); ensaio de
estabilidade com carga vertical nas partes méveis (6.2.4); ensaio de
resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1); ensaio de durabilidade de
gavetas e frilhos (6.3.5.2)» ensaio de resisténcia da gaveta ao impacto
do fechamento/abertura (6.3.5.3); ensaio de resisténcia da estrutura da
gaveta (6.3.5.4); ensaio de intertravamento das gavetas (6.3.5.5); ensaio
de carga mdxima total (6.3.8). Obs. 1: Estes laudos deverdo ser emitidos
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenacdo Geral
de Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagcdo
e Qualidade Industrial - para realizacdo dos ensaios constantes da ABNT
NBR13961: 2010 Mdveis para escritério - Armdrios.

- Certificac@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Enscio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

Documento foi assinado digitalmente por MARIA DA GLORIA MOURA FONSECA em 10/02/2021 16:23:48.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: FFD6A81600B6E589



PR SEDUC/DL

SECRETARIA DA ¢ Ay Praca dos Girassdis, Esplanada das Secretarias. S/N
eoucacko, Juventupe  TOCANTINS | §FAYY Paimas - Tocantins - CEP 77.001.910 Fls.
EESPORTES  CGOVERNODOESTADO | SSMT¥er Tel: +55 63 3218 1400|1419 I
BEEEE www.seduc.to.gov.br Ass

Pagina 97 de 149

986 | UNID Armario de Aco Alto com 2 Portas de Abrir: Armdrio de aco alto, com
duas portas pivotantes, dotado de 4 prateleiras removiveis e ajustaveis,
montado por meio de rebites sem a utilizacdo de solda. Produto
elaborado em chapa de aco laminado a frio SAE 1010/1020. As laterais
e portas em chapa #24 (0,60 mm). Tampo, base e reforcos em chapa
#22 (0,75mm). Prateleiras reguldveis em cremalheira estampada em
chapas de aco #22 (0,75mm). Barras de travamento das portas com
didmetro minimo de 6,35mm (1/4"). Dobradicas internas ndo visiveis na
parte exterior do mdvel em chapa de aco laminado a frio #16 (1,5 mm).
Macaneta e canopla em liga metdlica ndo ferrosa, cromada ou
niguelada, com travamento por sistema Cremona. Fechadura de
tambor cilindrico embutida na macaneta com no minimo 4 pinos.
Chaves escamotedveis em duplicata presas das maganetas
correspondentes.  Bordas acessiveis acos  usudrios devem  ser
arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio,
evitando cantos cortantes e ponfiagudos, bem como ndo deverdo
possuir rebarbas metdlicas. Os reforcos das portas devem ser soldados
por solda ponto com um minimo de 9 pontos de solda para cada porta,
espacados uniformemente. Fixar portas por meio de dobradicas
embutidas e soldadas, com trés unidades por porta, dobradas em
prensa formando um cilindro para encaixe do pino. As prateleiras
devem ser reguldveis através de cremalheiras que permitam o ajuste de
alturas entre prateleiras. Na parte superior do chapéu deverd conter a
logomarca do fabricante estampada em alto relevo. O acabamento
das dobras nos cantos do tampo do armdrio deve ser com fechamento
sem a utilizacdo de solda externa em que a unido das chapas ficam nas
laterais com cortes feitos em 45° (arremate). Tratamento anti-ferruginoso
das superficies com resisténcia & corros@do em superficies com
tecnologia nano cer@mica com conversor quimico de zircbnio com
adicdo de tenso afivo desengraxante e revestimento, livre de
componentes orgdnicos voldteis e metais pesados tdxicos. Pintura em
tinta pd na cor cinza texturizada, epdxi-poligster, eletrostdtica, com
caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C, Pintura das estruturas, cor cinza
texturizado.

Dimensoes: Altura: 1980mm. (+/-10mm); Largura:200mm. (+/-10mm);
Profundidade: 450mm. (+/-10mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra do armdrio a seguinte documentacdo
técnica em nome do fabricante do produto no prazo de cinco dias:

- Certificacdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corros@o por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
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Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

986 | UNID Armdrio de Ago Roupeiro com 16 Portas: Armdrio de aco roupeiro, com
16 compartimentos individuais dispostos em 4 colunas e 4 portas em
cada coluna com portas pivotantes independentes e de eixo vertical.
Produto elaborado em chapa de aco laminado a frio SAE 1010/1020.
Corpo, divisérias, portas, prateleiras e reforco das portas em chapa #22
(0,75 mm). Base em chapa de aco #18 (1,25 mm). Duas dobradicas
internas por porta, ndo visiveis na parte exterior do mével em chapa de
aco laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para travamento em ago
carbono zincado branco, com 64mm de comprimento e corpo com
4,75mm de didmetro. Sistema de franca dotado de fechadura de
tambor cilindrico embutida com no minimo 4 pinos e com chaves em
duplicata ou preparacdo para uso de cadeado (que ndo acompanha
o movel). Travamento com sistema de lingueta. Bordas acessiveis aos
usudrios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo
apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras deverdo confer
recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem
como ndo deverdo possuir rebarbas metdlicas. Prateleiras fixas ndo
visiveis na parte externa, com dobras duplas nos bordos da frente e
fundo, sendo a 1? dobra com no minimo 20mm e a 2° dobra com no
minimo 10mm. As dobras laterais simples devem ser no minimo com
20mm. Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 1¢ dobra com
minimo 20mm e 2° dobra com minimo 15mm. Base com dobras duplas,
19 dobra com no minimo 20mm e 2° dobra com minimo 15mm. Os
reforcos das portas devem ser soldados ds mesmas através de solda
ponto espacados uniformemente. Fixar portas por meio de dobradicas
embutidas e soldadas com no minimo 75 mm de altura total, com duas
unidades por porta, dobradas em prensa formando um cilindro para
encaixe do pino. Rebatfer a 180° a dobra interna das portas, no lado de
fixacdo das dobradicas. Na parte superior do chapéu deverd conter a
logomarca do fabricante estampada em alto relevo. O acabamento
das dobras nos cantos do tampo do armdrio deve ser com fechamento
sem a utilizacdo de solda externa em que a unido das chapas fica nas
laterais com cortes feitos em 45° (arremate). Sistema de aeracdo anti-pd
em todas as portas tipo veneziana, com cinco aberturas, na posicdo
horizontal e com dngulo de abertura externo, confeccionado por meio
de repuxo e cizalhamento, com no minimo 75mm de largura e 10mm de
altura. Pés confeccionados em aco carbono chapa #14 (1,90mm) de
espessura, estampado e dobrado, com desenho de conicidade
negativa e dobrado em “L” com 100mm de comprimento e aba de
60mm na parte superior. Para controle do desnivel do piso possui 4
(quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado, para contato na
superficie do piso e acabamento em chapa de aco estampado
cromado ou zincado. A montagem do roupeiro dever ser por meio de
encaixes e fravamento por meio de rebites de aluminio, sem a utilizacdo
de soldas. Tratamento anti-ferruginoso das superficies com resisténcia &
corrosdo em superficies com tecnologia nanocerdmica com conversor
quimico de zircénio com adicdo de tensoativo desengraxante e
revestimento, livre de componentes orgénicos voldteis e metais pesados
téxicos. Pintura em tinta em pd hibrida, epoxi-poliester, eletrostatica,
com caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura
de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C. Cor cinza — RAL
7040. Injetados na cor cinza compativel.
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Dimensoes: Altura: 1950mm (+/-10mm); Largura: 1250mm (+/10mm);
Profundidade: 400mm (+/-10mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto
no prazo de cinco dias:

- Certfificac@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rédpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

2.958 | UNID Estante Simples: Produto confeccionado em chapa de aco laminado a
frio SAE 1010/1020. 06 (seis) Prateleiras removiveis e gjustdveis medindo
920 mm x 450 mm elaboradas em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de 2
(dois) reforcos intermno longitudinal tipo Omega, em chapa de #24
(0,60mm) de espessura em toda sua extensdo, com dupla dobra no
senfido longifudinal. Colunas em perfil “L" com abas de 30mm
confeccionadas em chapa #20(0,90mm de espessura), dotadas de
furacdo com 8mm de didmetro, dispostos verticalmente, equidistantes &
50mm, propostos para permitir a regulagem em altura de cada
prateleira, possibilitando ainda a variacdo de abertura dos vaos.
Reforcos em “X" no fundo e nas laterais, confeccionado em chapa 20
(0,90mm). Montagem por meio de parafusos ( 4 x V2 ) e porcas ( Y4 )
ambos zincados e sextavados. Bordas acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, nGdo devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio,
evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como ndo deverdo
possuir rebarbas metdlicas. Nas prateleiras deverd conter a logomarca
do fabricante estampada em alto relevo. Produto desmontado para
facilitar fransporte e armazenagem. Tratamento anfi-ferruginoso das
superficies com resisténcia d corrosdo em superficies com tecnologia
nano cerdmica com conversor quimico de zircdnio com adicdo de
tenso afivo desengraxante e revestimento, livre de componentes
orgénicos voldteis e metais pesados téxicos. Pintura em tinta em pd
hibrida, epoxi-poliester, eletrostdtica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C, cor cinza. Injefados na cor cinza
compativel.

Dimensoes:

Altura:1980 mm (+/-3mm)

Largura: 920 mm (+/3mm)

Profundidade: 450 mm (+/-3mm)

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:
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- Certificado de Conformidade conforme NBR 13961:2010

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo A Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corros@o por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Enscio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

1.500 | UNID Estante Biblioteca Dupla Face: Estante biblioteca dupla face, com 12
prateleiras (sendo 10 removiveis e 2 fixas (base)) com dupla dobra no
sentido longitudinal. Produto elaborado em chapa de aco laminado a
frio SAE 1010/1020. 10 Prateleiras medindo 920 mm x 250 mm elaboradas
em chapa #22 (0,75 mm) dotadas de reforco interno longitudinal tipo
Omega, em chapa de #22 (0,75mm) de espessura em toda sua
extens@o, com dupla dobra no sentido longitudinal, abas laterais e
longitudinais funcionando como anteparo contra queda de materiais
depositados. Colunas em perfil “G" com dimensdes minimas de largura
de 60 mm, abas de 30 mm e reforco de 15 mm com cremalheiras
dispostas verticalmente para permitir a regulagem em altura de cada
prateleira. confeccionadas em chapa #16 (1,50mm) de espessura.
Cada prateleira suporta até 60 kg, sendo recomendado 40 kg para
manter a seguranca do mdével. Montagem por meio de parafusos (Va x
¥2) e porcas () zincadas. Bordas acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas e livres de rebarbas, nGdo devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio,
evitando cantos cortantes e pontfiagudos, bem como ndo deverdo
possuir rebarbas metdlicas. Nas prateleiras deverd conter a logomarca
do fabricante estampada em alto relevo. Produto desmontado para
facilitar tfransporte e armazenagem, com dispositivos e engates de fdcil
montagem, que possibilitem apenas uma montagem garantindo o
perfeito travamento do sistema evitando a possibilidade de
desmontagem em ac¢odes de vandalismo. Tratamento anfi-ferruginoso
das superficies com resisténcia & corros@do em superficies com
tecnologia nano cerdmica com conversor guimico de zircébnio com
adicdo de tenso afivo desengraxante e revestimento, livre de
componentes orgdnicos voldteis e metais pesados téxicos. Pintura em
tinta em pd hibrida, epoxi-poliester, eletrostatica, com caracteristicas
antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C. Cor cinza.

Dimensoes: Altura: 2000mm (+/-10mm); Largura: 920mm (+/10mm);
Profundidade: 655mm (+/-10mm).

Documentagdo Técnica: O fornecedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
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por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corros@o por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Enscio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

3.3.LOTE 3

QTD | UNID DESCRICAO DO PRODUTO

1.500 | UNID Armdrio Alto - Produto Cerfificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado pormadeira controlada
do FSC: Armdrio Alto com duas portas confeccionado em madeira
prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com ambas as faces
em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil com
efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco ou semi
fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termopldstico
plano, no mesmo padrdo do revestimento; Corpo: Composto por tampo
e base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura.
Laterais, fundo, pratfeleiras e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de Tmm de espessura. Travamento do conjunto
com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak cravadas no
substrato e cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com dobradicas em
zamak, abertura 270°. Fechadura tipo cremona com vardo para
fravamento das portas, acompanhando 2 chaves escamotedveis.
Puxadores embutidos em aluminio anodizado e acabamento com
ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x
A x P). As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR
13961:2010 referente ao ensaio de estabilidade com as cargas verticais
nas partes moveis. Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2
(duas) ajustdveis com sistema de travamento através de suportes de
prateleira em zamack. Rodapé: Rodapé de aco carbono tubular
retangular de 20mm x 30mm. Para controle do desnivel do piso possui 4
(quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de contato
ao chdo, e acabamento em chapa de aco estampado cromado ou
zincado. As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de
madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato,
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "hot melting”,
devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm
e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. Todos o©os componentes metdlicos recebem
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acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100%
sélidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de base epdxi-
poliéster polimerizdveis as altas temperaturas (200°C), formando uma
pelicula pldastica uniforme com espessura entre 40 a 100 microns e
aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie metdlica tratada
qguimicamente em processo nanocerdmico de fosfatizacdo orgdnica,
livre de componentes voldteis e metais pesados tdxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia d névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril.
Todas as terminagdes aparentes recebem acabamento em
componentes injetados em resina termopldstica de alta resisténcia a
chogues e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a
25,0mm de diGmetro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas,
prateleiras e outros elementos construtivos do armdrio acessiveis ao
usudrrio, bem como puxadores, devem ser arredondados e livres de
rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas
cortantes (5.8 da NM 300-1). O armdrio deve resistir s forcas que
possam provocar elevacdo de um ou mais pontos de apoio, o que leva
ao tombamento do armdrio, de acordo com os ensaios de estabilidade,
previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. Madeira: Cor Madeirado NoceAmendoa ou similar.

Dimensoes: Altura: 1610mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacdo
técnica em nome do fabricante do produto no prazo de cinco dias
Uteis:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira contfrolada do FSC. - CERTIFICACAO DE
CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que
na fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada. Todos o©s
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas natfivas ou
plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por enfidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados
de Cadeia de Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
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verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do brilho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

700 | UNID Armdrio Baixo - Produto Certificado atendendo aos requisitos da ABNT
Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado pormadeira controlada
do FSC: Armdrio Baixo com duas portas confeccionado em madeira
prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com ambas as faces
em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil, com
efeito, 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco ou semi
fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termopldstico
plano, no mesmo padrdo do revestimento; Corpo: Composto por tampo
e base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura.
Laterais, fundo, pratfeleira e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de Tmm de espessura. Travamento do conjunto
com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak cravadas no
substrato e cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com dobradicas em
zamak, abertura 270°. Fechadura tipo cremona com vardo para
fravamento das portas, acompanhando 2 chaves escamotedveis.
Puxadores embutidos em aluminio anodizado e acabamento com
ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x
A x P). As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR
13961:2010 referente ao ensaio de estabilidade com as cargas verticais
nas partes moveis. Prateleira: Uma prateleira ajustdvel, com sistema de
fravamento através de suportes de prateleira em zamack. Rodapé:
Rodapé de aco carbono tubular retangular de 20mm x 30mm. Para
controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em
nylon injetado na superficie de contato ao chdo, e acabamento em
chapa de aco estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo
devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo
termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “hot melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para
bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e iregularidades de
solda, rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Todos os componentes metdlicos recebem acabamento das superficies
por eletrodeposicGo de pigmentos 100% sdlidos, micronizados,
compostos por resinas termofixas de base epodxi-poliéster polimerizdveis
as altas temperaturas (200°C), formando uma pelicula pldstica uniforme
com espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas
sobre a superficie metdlica tratada quimicamente em processo
nanocerdmico de fosfatizacdo orgdnica, livre de componentes volateis
e metais pesados téxicos, garantindo no processo de pintura a
resisténcia a névoa salina de 240 horas, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril.
Todas as terminacdes aparentes recebem acabamento em
componentes injetados em resina termopldstica de alta resisténcia a
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choqgues e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a
25,0mm de diGmetro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas,
prateleiras e outros elementos construtivos do armdrio acessiveis ao
usudrrio, bem como puxadores, devem ser arredondados e livres de
rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas
cortantes (5.8 da NM 300-1). O armdrio deve resistir as forcas que
possam provocar elevacdo de um ou mais pontos de apoio, o que leva
ao tombamento do armdrio, de acordo com os ensaios de estabilidade,
previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor
Cinza. Madeira: Cor Madeirado NoceAmendoa ou similar

Dimensdes: Altura: 810mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto
no prazo de cinco dias Uteis:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE
CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que
na fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira cerfificada. Todos o©s
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas natfivas ou
plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentavel; Para a referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por enfidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou infernacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados
de Cadeia de Custédia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Enscio para determinacdo da massa de fosfatizagcdo -
Determinacdo da verificagdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados denfro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentacdo da documentagdo técnica.

1.500 | UNID Gaveteiro Volante - Produto Certificado atendendo aos requisitos da
ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado pormadeira
controlada do FSC: Gaveteiro volante, com 3 (irés) gavetas,
confeccionado em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com ambas as faces em BP (laminado
melaminico de baixa pressdo) com textura tdtil com efeito 3D e
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protecdo antibacteriana, com acabamento fosco garantindo que ndo
haja reflexdo; Bordos em perfil termopldstico plano, no mesmo padréo
do revestimento; Estrutura interna das gavetas em chapas de aco.
Corpo: Composto por tampo e base com espessura de 25 mm, com
bordas de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo, prateleiras e frentes de
gaveta com 18 mm de espessura e acabamento em borda de Tmm de
espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix,
com buchas em zamak cravadas no substrato e cavilhas. Gavetas: 3
gavetas com frentes em MDP BP e estrutura inferna em chapas de aco
carbono laminado a frio 1006/1008, cortadas em uma Unica peca
conformada a frio por processo mecdénico de puncionamento e dobra,
com as partes unidas por solda a ponto, equipadas com corredicas
telescopicas de extracdo total. Fechadura de tambor de giro, 2 chaves
escamotedveis com posicionamento frontal e fechamento simulténeo.
Puxadores embutidos em aluminio anodizado e acabamento com
ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x
A x P). Sistema de fravamento de gavetas anti-ftombamento para limitar
a abertura de uma gaveta de cada vez. Rodizios: Para fdcil
movimentacdo do modvel rodizios duplos com di@dmetro de 50 mm e
pistas em Poliuretano (PU), com chapa estampada com 4 furos em
formato de oblongo de 8 mm x 5 mm, fabricado em chapa de aco #14
(1,20 mm) zincado, sendo dois com travas. As fitas de bordo devem ser
fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a
base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo
de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds
a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Todos os componentes metdlicos
recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos 100% sdélidos, micronizados, compostos por resinas termofixas
de base epodxi-poliéster polimerizdveis a altas temperaturas (200°C),
formando uma pelicula pldstica uniforme com espessura entre 40 a 100
microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie metdlica
frafada quimicamente em processo nanocer&mico de fosfatizacdo
orgénica, livre de componentes voldteis e metais pesados tdxicos,
garantindo no processo de pintura a resisténcia d névoa salina de de
240 horas, sendo expostas a uma atmosfera especificada na NBR 8094,
com grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo
devendo ser maior que Ril. Todas as terminacdes aparentes recebem
acabamento em componentes injetados em resina termopldstica de
alta resisténcia & choques e atrito, nGo permitindo pontos, frestas ou
orificios entre 6,0 a 25,0mm de didmetro (conforme NBR 14006:2008). As
bordas de gavetas e outros elementos construtivos do armdrio acessiveis
ao usudrio, bem como puxadores, devem ser arredondados e livres de
rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas
cortantes (5.8 da NM 300-1). A gaveta deve ser aberta a 2/3 de seu
comprimento inferno e adequada com ensaios de resisténcia e
durabilidade de gavetas e frilhos, conforme item 6.3.5 da Norma ABNT
NBR 13961:2010. Cores: Cor Madeira: Madeirado NoceAmendoa ou
similar.

Dimensées: Alfura: 608mm (+/-3mm); Largura: 474mm_ (+/-3mm);
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Profundidade: 506mm (+/-3mm).

Documentagcdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto no prazo de cinco dias Uteis:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada do FSC. CERTIFICACAO DE
CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que
na fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada. Todos o©s
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas natfivas ou
plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou infernacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados
de Cadeia de Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Enscio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificagcdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

1.200 | UNID Mesa Estacdo de Trabalho 90° - Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado
pormadeira controlada do FSC: Mesa Estacdo de Trabalho 90°
confeccionada em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com BP (laminado melaminico de baixa
pressdo). Estrutura composta por pés e fravessas em chapas de aco
carbono estampadas em repuxo com colunas formadas por tubo
retangular e calha para passagem de fiacdo vertical. Estrutura
confeccionada com duas colunas em tubo retangular de 50mm x 30mm
com parede de 1,50mm em aco carbono € uma coluna central em
tubo quadrado de 50mm x 50mm com parede de 1,20mm de espessura;
Base de apoio ao chdo em chapa de aco #14 (1,90mm), estampada
em repuxo com formato estrutural e desenho orgdnico em "V invertido,
com acabamentos arredondados, e dimensdes de 600mm x 80mm x
53mm (C x A x L), abertura para encaixe da coluna de forma que a
solda fique invisivel ao usudrio; para controle do desnivel do piso cada
base possui uma sapata niveladora em nylon injetado na superficie de
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contato ao chdo. Calha de fiacdo fixada por sistema de travamento
para fdcil remocdo, formada por chapa de aco carbono de 0,20 mm
de espessura dobrada em formato de “U”, e com abertura estampada
na parte superior de contato ao tampo em que recebe um passa-fios
com tampa de arremate de formato semioblongo com dimensdes de
70mm x 30mm e logo da empresa em alto relevo para identificacdo da
mesma; Travessa sob o tampo estampada em repuxo de forma
estrutural em chapa de aco carbono de 1,90mm de espessura, com
520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), com estampo rebaixado para
receber os parafusos e chanfros frontal e posterior com adngulo de 25°
para acabamento. Tampo com espessura de 25 mm elaborado em
madeira prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com ambas
as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura
tatil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco
garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termopldstico plano,
no mesmo padrdo do revestimento, com espessura de 2,5mm e raio da
borda de contato com o usudrio de 2,5mm, de acordo com o item 3.5
da Norma ABNT NBR 13966:2008; Painel de privacidade nas duas faces
laterais com espessura de 18mm no mesmo material e padrdo de
acabamento do tampo, fixados aos montantes através de pontos de
fixacdo usinados com sistema de montagem minifix, compondo
juntamente com as partes metdlicas um conjunto rigido. A mesa deverd
atender aos requisitos dimensionais para a superficie de trabalho, de
acordo com o item 4.1.1 da Norma ABNT NBR 13966:2008. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por
adesivo termo fusivel a base de Efileno Vinil Acetato, aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem "hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escodrias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. A mesa deve atender aos requisitos
mecdanicos de seguranca referentes a estabilidade, resisténcia, fadiga e
queda, de acordo com ensaios previstos no item 6 da Norma ABNT NBR
13966:2008. Todos os componentes metdlicos recebem acabamento
das superficies por eletrodeposicGo de pigmentos 100% sdlidos,
micronizados, compostos por resinas termo fixas de base epdxi-poliéster
polimerizdveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a
superficie metdlica tratada guimicamente em processo nanocerdmico
de fosfatizacdo orgdnica, livie de componentes voldteis e metais
pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia &
névoa salina de 300 horas. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor
Madeirado NoceAmendoa ou similar.

Dimensées: Altura: 740mm (+/-10mm) (do chdo ao tampo); Largura:
1400mm (+/-3mm); Profundidade: 1400mm  (+/-3mm); Profundidade
tampo: 700mm (+/-3mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto
no prazo de cinco dias:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE
CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que
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na fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira cerfificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nafivas ou
plantadas, tendo procedéncia legal cerfificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados
de Cadeia de Custédia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificac@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo A Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corros@o por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do brilho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rédpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

986 | UNID Mesa Reta Individual sem Gavetas - Produto Certificado atendendo aos
requisitos da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado
pormadeira controlada do FSC: Mesa reta individual confeccionada em
madeira prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com BP
(laminado melaminico de baixa pressdo). Estrutura composta por pés e
fravessas em aco carbono estampadas em repuxo com colunas
formadas por tubo retangular e calha para passagem de fiacdo
vertical. Estrutura confeccionada com colunas em tubo retangular de
50mm x 30mm com parede de 1,50mm em aco carbono; base de apoio
ao chdo em chapa de aco #14 (1,90mm), estampada em repuxo com
formato estrutural e desenho orgénico em “V" invertido, acabamentos
arredondadas, com dimensdes de 600mm x 80mm x 53mm (C X Ax L) e
abertura para encaixe da coluna e soldada por dentro do pé de forma
que fique invisivel ao usudrio; para controle do desnivel do piso cada
base possui sapata niveladora em nylon injetado na superficie de
contato ao chdo. Calha de fiacdo fixada por sistema de travamento
para facil remocdo, formada por chapa de aco carbono de 0,20 mm
de espessura, dobrada em formato de “U"”, e com abertura estampada
na parte superior de contato ao tampo em que receber um passa-fios
com tampa de arremate em formato semioblongo com dimensdes de
70mm x 30mm e logo da empresa em alto relevo para identificacdo da
mesma; travessa sob o fampo estampada em repuxo com formato
estrutural em chapa de aco carbono de 1,90mm de espessura, com
520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), com estampo em repuxo rebaixado
para receber os parafusos e chanfros frontal e posterior com édngulo de
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25° para acabamento. Tampo com espessura de 25 mm elaborado em
madeira prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com ambas
as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura
tatil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco
garantindo que ndo haja reflexdo; bordos em perfil termopldstico plano,
no mesmo padrdo do revestimento, com espessura de 2,50mm e raio da
borda de contato com o usudrio de 2,5mm, de acordo com o item 3.5
da Norma ABNT NBR 13966:2008; painel de privacidade com espessura
de 18mm no mesmo material e padrdo de acabamento do tampo,
fixados aos montantes através de pontos de fixacdo usinados com
sistema de montagem minifix, compondo juntamente com as partes
metdlicas um conjunto rigido. A mesa deverd atender aos requisitos
dimensionais para a superficie de trabalho, de acordo com o item 4.1.1
da Norma ABNT NBR 13966:2008. As fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de
Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem "hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2.5mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escodrias. Todos 0s
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de soldaq,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A mesa
deve atender aos requisitos mecdnicos de seguranca referentes
estabilidade, resisténcia, fadiga e queda, de acordo com ensdios
previstos no item 6 da Norma ABNT NBR 13966:2008. Todos ©os
componentes metdlicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicdo de pigmentos 100% sdélidos, micronizados, compostos
por resinas termo fixas de base epdxi-poliéster polimerizéveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metdlica tratada
guimicamente em processo nanocerdmico de fosfatizacdo orgdnica,
livre de componentes voldteis e metais pesados tdxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia & névoa salina de 300 horas. Cores:
Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor Madeirado NoceAmendoa ou similar.
Dimensées: Altura: 740 mm (+/-10 mm) (do chdo ao tampo); Largura:
1400 mm (+/-3 mm); Profundidade: 700 mm (+/-3 mm).
Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto no prazo de cinco dias:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira contfrolada do FSC. - CERTIFICACAO DE
CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que
na fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada. Todos o©s
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas natfivas ou
plantadas, tendo procedéncia legal cerfificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por enfidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
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garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados
de Cadeia de Custédia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificac@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo A Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corros@o por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do brilho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo réapida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

200 | UNID Mesa Reunido Redonda - Produto Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado pormadeira
controlada do FSC: Mesa reunido redonda, confeccionada em madeira
prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com BP (laminado
melaminico de baixa pressdo). Estrutura composta por pés e travessas
em aco carbono estampadas em repuxo e coluna formada por tubo
redondo. Estrutura confeccionada com coluna em fubo redondo de
101,60mm, parede de 1,90mm em aco carbono; Cinco bases de apoio
ao chdo em chapa de aco #14 (1,90mm), estampada em repuxo com
formato estrutural com desenho orgénico em "V" invertido, pontas
arredondadas, com dimensdes de 600mm x 80mm x 53mm (C x Ax L) e
abertura para encaixe da coluna que recebe solda por dentro do pé
de forma que fique invisivel ao usudrio; para controle do desnivel do piso
cada base possui sapata niveladora em nylon injetado na superficie de
contato ao chdo. Travessas sob o tampo estampadas de forma
estrutural em chapa de aco carbono de 1,90mm de espessura, com
520mm x 67mm x 20mm (C x L x A), e estampo em repuxo rebaixado
para receber os parafusos e chanfros frontal e posterior com dngulo de
25° para acabamento. Tampo com espessura de 25 mm elaborado em
madeira prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com ambas
as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura
tatil, com efeito, 3D e protecdo antibacteriana, acabamento fosco
garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termopldstico plano,
no mesmo padrdo do revestimento, com espessura de 2,5mm e raio da
borda de contato com o usudrio de 2,5mm, de acordo com o item 3.5
da Norma ABNT NBR 13966:2008. A mesa deverd atender aos requisitos
dimensionais para a superficie de tfrabalho, de acordo com o item 4.1.1
da Norma ABNT NBR 13966:2008. As fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de
Efileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de
colagem "hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,5mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem
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apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Todos os
componentes metdlicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicdo de pigmentos 100% sdélidos, micronizados, compostos
por resinas termo fixas de base epdxi-poliéster polimerizéveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metdlica tratada
qguimicamente em processo nanocerdmico de fosfatizacdo orgdnica,
livre de componentes voldteis e metais pesados tdxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia d névoa salina. Todas as terminacoes
aparentes recebem acabamento em componentes injetados em resina
termopldstica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo
pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de di@metro (conforme
NBR 14006:2008). Cores: Estrutura: Cinza. Madeira: Madeirado
NoceAmendoa ou Cinza Cristal.

Dimensoes: Altura: 740mm (+/-10mm) (do chdo ao tfampo); DiGmetro do
Tampo: 1100mm (+/-3mm)

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto
no prazo de cinco dias:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE
CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que
na fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada. Todos o©s
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas natfivas ou
plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados
de Cadeia de Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificac@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo A Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corros@o por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do briho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

300 | UNID Mesa reunido retangular - Produto Certificado atendendo aos requisitos
da ABNT Norma 13966:2008 - Produto deve ser fabricado pormadeira
controlada do FSC:Mesa coletiva confeccionada em madeira prensada
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de MDF (MediumDensityFiberboard) com ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo com textura tatil e com protecdo
antfibacteriana. Estrutura composta de colunas duplas verticais e
fravessa superior e inferior de seccdo quadrada em acgo tubular sae

1020 de 50 x 50 x 1,50 mm, Barra de unido para estruturas da mesa com
fravamento das colunas verticais, seccdo retangular em aco tubular sae
1020 de 30 x 50 x 1,50 mm com fratamento anti-corrosivo por
fosfatizacdo e acabamento em pintura epdxi na cor preta, com 04
(quatro) apoios de pés reguldveis no piso em polipropileno ou nylon
injetfado.Tampo com espessura de 25 mm, com bordos em perfil
termopldstico plano colado por sistema "hot-melt’, no mesmo padrdo
do tampo, com espessura minima de 2,5mm. Painel de privacidade
com espessura de 18mm no mesmo padrdo de acabamento do tampo,
fixados aos montantes nas extremidades, dotado de pontos de fixacdo
usinados para sistema minifix. Todos os componentes metdlicos deverdo
receber fratamento antiferruginoso com adicdo de tensoativo
desengraxante, livre de componentes orgénicos volateis e metais
pesados téxicos, com resisténcia & corrosdo em superficies. O
revestimento é por meio de pintura epdxi, com particulas de pd
aderidas formando uma pelicula pldstica uniforme. Superficie com
tfratamento anticorrosivo (fosfatizacdo) no processo de pintura que
garanta resisténcia a nevoa salina de 300 horas através de processo
ecoldgico, sem formacdo de efluentes, e pintura eletrostatica em resina
hibrida epdxi/Poliester na forma de pd, aplicada através de
pulverizacdo eletrostdtica e polimerizacdo em estufa de alta
temperatura. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos
com raio de 2 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor Madeirado NoceAmendoa ou
similar.

Dimens6es Minimas: Largura: 2000mm (£2mm); Profundidade: 1000mm
(x2mm); Altura: 750mm (£10mm).

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar a
seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto
no prazo de cinco dias:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13966:2008.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que
ser fabricado por madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO DE
CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que
na fabricacdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada. Todos o©s
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobilidrio
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nafivas ou
plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovacdo poderdo ser apresentados:
Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n°
53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest StewardshipCouncil, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador
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(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente, que
garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados
de Cadeia de Custédia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificac@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo A Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR
8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada - Determinacdo do brilho da
superficie - Determinacdo da dureza ao Idpis - Resistencia de
Revestimentos Orgdnicos para efeitos de deformacdo réapida (impacto).
Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um
periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagcdo para
apresentagdo da documentagdo técnica.

3.4.LOTE 04

QTD | UNID DESCRICAO DO PRODUTO

1.500 | UNID Cadeira Giratéria Operacional com Brago: Cadeira Giratdria Certificada
conforme NBR 13962:2018 - Mdéveis para escritério - Cadeiras - Requisitos
e métodos de ensaio.

- Cadeira giratéria estofada, com apdia-bracos reguléveis e rodizios,
dotada de mecanismo amortecedor e regulador do assentfo e do
encosto. Suportes do assento e do encosto injetados em polipropileno,
com porcas integradas ao componente injetado. Alternativamente o
suporte do assento poderd ser em compensado anatdémico moldado a
guente, contendo no minimo sete l&minas internas, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetos. Assento e encosto estofados com
espuma de poliuretano expandido, revestidos com tecido.
Caracteristicas da espuma:

- Resisténcia ao rasgamento: » 150N/m minima (NBR 8516);

- Forca de indentacdo a 25%: » 150 - 250 N (NBR 9176);

- Forca de indentacdo a 65%: » 400 - 600 N (NBR 9176);

- Indice de conforto: » 1,5N minimo;

- Fadiga diné@mica (espessura): » 10% mdaximo (NBR 9177);

- Flamabilidade: » Autoextinguivel (NBR 9178);

- Isenta de gases CFC (na producdo da espuma).

Caracteristicas do tecido:

- Composicdo: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe;

- Peso minimo: 270 g/m2;

- Resisténcia a abrasdo: Pilling 0 (zero) Padrdo 5;

- Solidez da cor & fricgcdo: classe 5;

- Solidez da cor a luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON";

- Cor: PRETA.

- A face inferior do assento e a face posterior do encosto devem
receber capas de protecdo em polipropileno copolimero injetados na
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cor PRETA. Fixacdo & estrutura por meio de porcas sobre injetadas ou
porcas de cravar na base do assento ou encosto. Coluna de regulagem
de altura do assento por acionamento hidrdulico a gés com curso de no
minimo 120mm. Capa telescépica de acabamento e protecdo injetada
em polipropileno na cor PRETA. Mecanismo de regulagem de inclinacdo
do encosto com blogueio em qualquer posicdo através de sistema "freio
friccdo" e comando por alavanca. Suporte para regulagem da altura
do encosto com curso vertical de no minimo 70mm, dotado de
dispositivo de fixacdo, articulado e com sistema de amortecedor flexivel.
Apdia-bracos em formato anatdbmico injetados em espuma de
poliuretano expandido de alta densidade, com alma de aco, ou
injefados em polipropileno, com alma de aco, na cor PRETA,
preferencialmente com dispositivo de regulagem da distGncia interna
entre apdia-bracos. Suporte para regulagem de altura do apdia-bracos
com curso vertical de no minimo 70mm. Base em formato de estrela
com 5 pontas em "nylon 6" aditivado com fibra de vidro e sistema de
acoplamento cénico. Rodizios de duplo giro, com rodas duplas de
50mm (minimo). Rodas para pisos frios revestidas de material resiliente,
que apresentem banda de rodagem macia. Eixo de aco e cavaletes
em nylon "6" aditivado com fibra de vidro. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento anti--corrosivo. Pintura em tinta em pd hibrida
Epdxi/ Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na cor PRETA. Manipulos de
regulagens e alavancas com manoplas em material injetado. Todos os
elementos acessiveis ao usudrio quando em posicdo sentada devem ser
arredondados, com raio de curvatura maior que 2mm, e possuir
desenho ergondmico permitindo adequada empunhadura e fdcil
acionamento. Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de
modo a evitar movimentos involuntdrios, bem como travamentos ou
afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escdrias. Devem ser eliminados
respingos e iregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes,
devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos atéxicos. As partes
lubrificadas da cadeira devem ser protegidas, de modo a evitar o
contato com o corpo e com as roupas do usudrio em posicdo sentada.
Tecido 100% Poliéster, desenho / ligamento crepe — cor PRETA.

Garantia: dois anos confra defeitos de fabricacdo, incluindo fixacoes,
funcionamento dos mecanismos, oxidacdo das partes metdlicas e
degradacdo do tecido e da espuma.

Dimensoes: Largura do assento: 475mm (+/-5). Profundidade da
superficie do assento: 465mm (+/-5). Largura do encosto: 460mm (+/-5).
Extensdo vertical do encosto: 420mm (+/-5). Apdia-Bracos: 70mm
(largura minima) x 200mm (comprimento minimo). Demais dimensoes
devem estar de acordo com a NBR 13962 - Tabela 2 - Dimensdes da
cadeira giratéria operacional.

Documentagdo Técnica: - A licitante vencedora deverd apresentar
certificado pela NBR 13962:2018 - Mdveis para escritério - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio.

Tecido: » laudo técnico que comprove as caracteristicas especificadas
para o tecido, conforme solicitacdo do descritivo técnico.

600 | UNID Cadeira Fixa com Bragos: Cadeira de escritdrio: Fixa de didlogo com
bracos.
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Oferta de ajustes e funcionalidades: a cadeira ndo deve ter qjuste ou
regulagem em nenhum elemento.

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termopldstico de alto desempenho interligado co
mecanismo através de uma I&mina de aco com dobras e/ou nervuras
de reforco estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e largura minima
de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostdtica & pdé e com
acabamento afravés de coluna injetada no mesmo material
termopldstico em alta pressdo, com textura suave, ndo corrugado
(sanfonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao
usudrio os parafusos de fixacdo. Largura predominante minima da capa
da coluna do encosto de 80 mm. Espaldar médio de encosto médio,
cuja extensdo vertical minima é de 460 mm e largura minima do encosto
na regido do apoio lombar é de, no minimo, 430 mm.

Assento: estruturado em chassi compensado anatémico multilaminado
com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com 40 mm de espessura minima média predominante com contra
capa para o assento injetada em polipropileno que protfeja todo o
confra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo serd
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixacdo da contra capa de assento. Revestimento do assento em tecido
tipo crepe de poliéster ou laminado sintético de PVC espalmado sobre
forro, em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e
profundidade de superficie minimas de 460 mm.

Elementos estruturais da cadeira:

Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensdo,
manufaturada & partir de tubo de aco carbono de dimetro minimo de
25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para
fixacdo do assento e da IlGmina de juncdo do encosto em chapa de
aco com espessura de, no minimo, 2,25 mm. Tratamento de superficie
do aco da estrutura através de pintura d pd, cor preta. Sapatas
envolventes injetadas em termopldstico polipropileno para atrito com a
superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Bracos com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia
do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro,
sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em
chapa de aco com largura minima de 50 mm e espessura minima de
4,75 mm com vinco e pintura eletrostdtica. Carenagem do braco
injefada em polipropileno. Apoia braco deve ser injefado em
poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda em polipropileno. Apoia
bracos com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 250 mm de
comprimento.

Documentagdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar
acompanhado da amostra do produto, a seguinte documentacdo
técnica em nome do fabricante do produto no prazo de cinco dias:

- Certificado de Ensaio de Produto completo e conforme, emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para a ABNT NBR 13962:2018;

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicdveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do
Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de
Classe, devidamente habilitado, conforme Resolucdo CONFEA 437 de
1999, com imagens, descricoes do produto suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliacdo. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da andlise.
Os laudos/relatdrios devem vir acompanhados da devida ART do
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servico, com comprovante de quitagcdo Guia e documento CREA do
Profissional de Classe que realizou a avaliacdo ergondmica no produto.
-Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposicdo d névoa
salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em
espécimes de prova com segmentos tubulares soldados entre si com
MIG e com pelicula de tinta eletrostdtica, que possam representar a
transformacdo industrial da qual derivam as partes metdlicas do mével,
com avaliacdo de corrosdo Ri0O (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015.

493 | UNID Cadeira Giratéria Diretor com Braco: Produto Certificado conforme ABNT
NBR 13962:2018. Cadeira Giratéria Operacional com S.R.E L&dmina -
(Sistema Reclinador do Encosto), apoia bracos reguléveis e espaldar
Diretor, fabricada de acordo com a norma ABNT NBR 13962:2018. Base
giratéria montada por encaixe cbénico, com aranha de 05 hastes
fabricadas em tubo de aco SAE 1010/1020 tubular retangular 20x30 mm
com 1,5 mm de espessura da parede, apoiadas sobre rodizios de nylon
de duplo giro, com capa, com semiesfera pldstica injetada junto da
estrutura, que facilita o giro, indicado para carpetes, tapetes e similares,
com sistema de travamento de eixo de giro das rodas por mola
helicoidal e pino de nylon injetado, dificultando o deslocamento
involuntdrio da cadeira quando da ndo presenca do usudrio sentado,
sendo seu destravamento automdtico quando o usudrio pressiona o
assento da cadeira. Eixo de fixacdo das rodas fabricado em aco
tfrefilado SAE 1213 com 8 mm de didmetro. A montagem dos rodizios na
base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizacdo
de buchas de adaptacdo. Na ponta das hastes encontram-se pinos
redondos fabricados em aco SAE 1213 com 10 mm de di@metro
cravados e soldados na extremidade da haste em furos do ftipo
flangeado, por solda do tipo MIG, evitando quebras e jogos. Cone
central fabricado em tubo redondo de aco SAE 1012 com parede 2,25
mm e di@metro 57,15 mm fixado nas hastes por meio de solda do tipo
MIG, onde se fixa o pistdo a gds, coberto por capa injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe pldstico
enfre cone da aranha e a coluna e para acabamento das hastes da
aranha. Coluna central desmontdvel fixada por encaixe coénico
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 com 50,80 mm de didmetro e
1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro
possuindo arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetfado em Poliacetal e recalibrada na montagem,
recoberta por capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
na cor preta. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gds, DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com
tolerGncia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida
montada, devido & compressdo dos componentes. O sistema de
montagem entre coluna, base e mecanismo é por encaixe cdnico to
tipo Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gds, para regulagem e amortecimento de impactos ao sentar,
através de alavanca individual, do lado direto do mecanismo injetado
em Poliacetal, na cor preta de forma anatémica. Mecanismo do tipo
S.R.EE com pacote duplo de Ildminas reguladoras, de estrutura
monobloco com chapas laterais em aco com 3 mm de espessura,
assento fixo e com inclinacdo fixa entre -2° & -5° e furos com disténcia
entre centros de 160 x 200 mm. Chapa de espera para fixacdo do
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suporte do encosto fabricado em chapa de aco com 4,25mm de
espessura. Suporte do encosto fabricado em mola de aco SAE 1050
curvada a guente com posterior tratamento térmico, com 76,20mm
largura e 6,35 mm de espessura, sistema de regulagem de altura
automdatica por meio de catraca com 7 posicoes totalizando 70 mm de
curso, sem presenca de manipulo. A fixacdo do encosto na mola é feita
com parafusos mdquina Philips, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira. Inclinacdo do encosto com 16° de
curso semi-circular mediante acionamento de uma Unica alavanca
injefada em poliacetal, no lado direito do mecanismo, de forma
anatébmica, podendo-se assim obter infinitas posicdes. Alavanca de
acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do
encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usudrio. Ao
ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a
acdo do usudrio e permite que o encosto figue em movimento livre até
gue o usudrio puxe novamente a alavanca para a posicdo neutra
agonde a mesma ird frenar o mecanismo na posicdo desejada,
proveniente da acdo de um conjunto de multil@minas arruelas e mola
de compress@o. Possui molas de torcdo com enrolamento hordrio e anti-
hordrio, para o retorno automdtico do encosto. Assento, em
compensado multilaminado, resinado, 13 mm de espessura, moldado
anatomicamente a quente, com curvatura na sua parte frontal assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?3, com
60 mm de espessura média, porca de garras encravadas e rebitadas
em nUmero de 08 no minimo, parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
fipo flangeado com trava mecdanica dentada no flange, na bitola "4"x
20 fpp e contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado. Encosto em compensado multiiaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui dupla
curvatura permitindo acomodacdo das regides dorsal e lombar da
coluna vertebral, espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 50 a 60 Kg/m?, com 40 mm de espessura média, porca
de garras encravadas e rebitadas em nUmero de no minimo 04 (quatro),
parafusos mdquina Philips, na bitola "'x 20 fpp e contracapa em
polipropileno injetado na cor preta, com identificacdo do fabricante e
desenho de linhas orgdnicas e com microtextura no acabamento
central, montada por encaixe em presilha injetada em Poliamida 6.6
com reforco de 35% de fibra de vidro na parte superior do encosto e por
parafusos Phillips na parte inferior. Isso permite o acesso a mecanismos e
componentes internos, para futuras manutencdes. Assento e encosto
isento de perfil em PVC. Revestimento do assento e do encosto a
escolna no catdlogo do fabricante fixada com grampos com
acabamento zincado ao assento e encosto de madeira.

Caracteristicas do tecido:

- Composicdo: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe;

- Peso minimo: 270 g/m2;

- Resisténcia a abrasdo: Pilling0 (zero) Padrdo 5;

- Solidez da cor & fricgcdo: classe 5;

- Solidez da cor a luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante
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"SCOTCHGARD" ou “TEFLON". Fixacdo do assento aos componentes
metdlicos da poltrona é executado por parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecdnica dentada no flange, na
bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira,
com fravamento frontal, ambos os lados, evitando que se soltem. A
fixacdo da mola no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau
5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecdénica dentada no flange
na bitola Y4"'x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola 4"
20 fpp. Apoia Bracos composto de polipropileno copolimero injetado
texturizado, com alma de aco SAE 1020, pintado, regulagem de altura
por botdo e trava oval injetados em PA 6.0 natural, medindo 30 x 50 mm,
totalizando 07 posicdes e 85 mm de curso, pulmdo do braco injetado
em poliuretano integral skin, chapa de aco do “L" do braco medindo
50,5 mm x 6,35 mm de espessura. Chapa para fixacdo no assento com
2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafusos com o uso
de chave. A fixacdo do braco no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com tfrava mecdnica
dentada no flange, na bitola Y4"'x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira do assento. Os componentes metdlicos
pintados da poltrona possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco, executado em linha automdtica de oito etapas,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, posterior fratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, para melhor
protecdo contra corrosdo e proporcionar melhor ancoragem do
processo de pintura. Pintura em pd, do tipo hibrido, poliéster epdxi,
isenta de metais pesados, atendendo norma ROHS, na cor preta
lisosemi-brilho, com camada média de 60 microns, curadas em estufa a
temperatura de 200°C. Base e seus acabamentos na cor preta.
Revestimentos em tecidos na cor do Fabricante.

Dimensoes da Cadeira: Largura fotal da Cadeira: 660mm; Altura Total
da Cadeira: 870/1055 mm; Altura do Encosto: 450 mm; Largura do
Encosto: 445 mm; Profundidade do Assento: 460 mm; Largura do
Assento: 480 mm.

- A licitante vencedora deverd apresentar juntamente com amostra do
produto em cinco dias, certificado de conformidade concedida de
acordo com a ABNT NBR 13962:2018 emitido por Empresa Certificadora
acreditada ao INMETRO, relatério de ensaio em conformidade com as
Normas da NBR-13962/2018, fornecido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO e Laudo Técnico NR 17 referente a ergonomia do produto.
Tecido: » Laudo técnico que comprove as caracteristicas especificadas
para o tecido, conforme solicitacdo do descritivo técnico.

800 | UNID Longarina Executiva 3 Lugares sem Bragos: Assento em madeira
compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com
espessura minima de 10,5mm / 7 ldminas. Espuma de poliuretano flexivel
de alta resiliéncia, com densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura minima de 40 mm. Medidas do
assento: Largura de 470 mm e profundidade de 430 mm. Encosto com
espuma em poliuretano flexivel de alta resiliéncia com densidade entre
50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de
40 mm e saliéncia para apoio lombar para exercer pressdo positiva na
lombar com contato permanente independentemente da posicdo do
usudrio em relacdo a superficie de trabalho. Medidas: Largura de 400
mm e altura de 365 mm. Estofados com revestimento em tecido 100%
poliéster. Estrutura confeccionada por meio de aco carbono 1006/1008,
com perfis em tubo eliptico de 20x45 mm com parede de 1,50 mm de
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espessura (chapa 16) calandrado, tubo oblongo 40mm x 77mm com
parede de 1,50mm de espessura (chapa 16), tubo retangular 40mm x
60mm com parede de 2mm. Para Fixacdo do Assento presa o eixo
horizontal chapa 12 (2,65mm). Estrutura soldada por processo mig
eletrodeposicdo deixando-a tipo monocoque. Acabamento dos pés
com ponteira modelo (D'zainer) Ref. PONTEIRA SUPORTE 19 X 45 X 11.
Para fixar o assento & estrutura, parafuso com rosca de métrica c/
cabeca sextavada. Estrutura com tratamento da superficie em alta
producdo e fino acabamento, com resisténcia & corrosdo em
superficies. Para fixacdo do assento presa ao eixo horizontal chapa 12
(2,65mm). Estrutura soldada por processo mig eletrodeposicdo
deixando-a fipo monocoque. Para ligacdo do encosto com o assento
tubo 16 x 30 mm oblongo em chapa 1,90 mm aco carbono, com reforco
interno em ferro chato de 1"x 4" dobrados a frio, em curvadeira CNC.
Para fixar o assento & estrutura parafuso com rosca de V4" x 12" cabeca
sextavada.O revestimento é por meio de pintura epdxi, com particulas
de pd aderidas formando uma pelicula pldstica uniforme com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura enfre 180°C a 220°C, garantindo o processo de
resisténcia d névoa salina de 300 horas, podendo ser comprovada por
mobilidrio que passe pelo mesmo sistema de tratamento.

Dimensdes Minimas: Largura - 1500 mm; Altura - 930 mm; Profundidade -
550 mm.

986 | UNID Cadeira Fixa Estofada Secretdria sem Brago 04 Pés com Concha Dupla
de Assento e Encosto: Assento em madeira compensada multilaminada,
moldada anatomicamente, com espessura minima de 10,5 mm / 7
l&dminas. Espuma de poliuretano flexivel de alta resiliéncia, isento de
CFC, com densidade enfre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente
com espessura minima de 40 mm. - Encosto com espuma em
poliuretano flexivel de alta resiliéncia, isento de CFC com densidade
entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura
minima de 40 mm.

Caracteristicas do tecido: - Composicdo: 100% Poliéster;

- Desenho/ ligamento: Crepe; - Peso minimo: 270 g/m2; Resisténcia a
abrasdo: Pilling 0 (zero) Padrdo 5; - Solidez da cor & friccdo: classe 5; -
Solidez da cor & luz: classe 5;

- Tratamentos: protecdo com produto impermeabilizante.
"SCOTCHGARD" ou “TEFLON"; - Cor: PRETA. Estrutura: - Estofados com
revestimento em tecido Crete na cor preto. - Em tubos de aco carbono
1010/1020 com bitola 19,05mm em chapa de 1,90mm de espessura no
minimo, unidos por processo MIG, em estrutura tipo 4 “pés”. - Suporte do
encosto formado por peca em forma de “L" construido em chapa de
aco com espessura de no minimo 4", - Acabamento da superficie em
alta producdo e fino acabamento, com resisténcia a corrosdo em
superficies. - O revestimento é por meio de pintura epdxi, com particulas
de pd aderidas formando uma pelicula pldstica uniforme com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura entre 180°C a 220°C. - Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo presentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. Devem ser eliminados respingos e
iregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Dimensoes: Altura do Assenfo - 450 mm (+/-10); Medidas Assento:
Largura de 420 mm e profundidade de 400 mm (+/-10 mm). Medidas
Encosto: Largura de 360 mm e altura de 280 mm (+/-10 mm).
Documentacdo Técnica: O licitante fornecedor deverd apresentar a
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seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto
no prazo de cinco dias:

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de acordo com a NBR 13962:2006, emitido por OCP. »
laudo técnico que comprove as caracteristicas especificadas para o
tecido, em papel timbrado, emitido por laboratdrio especializado,
acompanhado de amostra do tecido identificada, medindo 20 x 20 cm,
afixada em cartela; A identificacdo clara e inequivoca do componente,
ensaiado (espuma e tecido), é condicdo essencial para validacdo dos
laudos. Os laudos devem conter identificacdo do fabricante;
correspondéncia com amostras entregues; data; nome e assinatura do
técnico responsdvel. Referente ds normas NBR ISO 105-X12:2007 - Téxteis
- Ensaios de solidez da cor - Parte X 12: Solidez a friccdo. NBR 10591:2008
- Materiqis téxteis - Ligamentos fundamentais de tecidos planos —
Terminologia.

4. JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DA ADJUDICAGAO POR LOTE

Visando uma padronizacdo, maior agilidade e economicidade para o Estado,estd sendo
elaborado um registro de precos, por meio de pregdo eletrénico, para aquisicdo de mobilidrios
escolares para serem adquiridos por esta Pasta - tanto para a educacdo fundamental, quanto
para o ensino médio, para serem Uutilizados nas escolas, de acordo com os critérios,
necessidades e peculiaridades desta Secretaria. Outrossim, considerando a padronizagdo
necessdria, aliada d qualidade do mobilidrio a ser entregue, foram agrupados em quatro lotes
de materiais afins, num total de 25 itens distribuidos da seguinte forma: Lote 01 — MOBILIARIO
ESCOLAR (com sete itens), Lote 02 — MOBILIARIO EM ACO (com seis itens), Lote 03 — MESAS E
ARMARIOS (com sete itens)e Lote 04 — CADEIRAS E LONGARINAS EM ESTOFADOS (com cinco
itens), buscando desta forma, a eficdcia e ndo correndo o risco de producdes e qualidades
diferentes, além de eliminar/diminuir o risco de prejuizos no processo de distribuicdo, caso uma
empresa atrase ou ndo proceda a entrega de itens perfencentes a determinado lofe. A
intencionalidade é assegurar a entrega do mobilidrio enquanto politica publica focada na
qualidade do ensino e da aprendizagem, proporcionando e contemplando os alunos e
professores com o conforto minimo necessdrio para o sucesso do aprendizado.

5. CLASSIFICAGCAO DOS BENS COMUNS

5.1.0s objetos a serem confratados enquadra-se na categoria de bens e servicos comuns, de
que tfrata a Lei n°. 10.520, de 2002, do Decreto n° 3.555, de 2000 e do Decreto n°. 7.892, de 2013,
por possuir padrdoes de desempenho e caracteristicas gerais e especificas usualmente
encontradas no mercado, podendo, portanto, ser licitado por meio da modalidade Pregdo
que serd realizado por meio da tecnologia de informacdo e comunicacdo.

5.2.0 prazo de vigéncia da contratacdo serd de 12 (doze) meses, a contar da data da
assinatura, com eficdcia apds a publicacdo no Didrio Oficial do Estado do Tocantins,
prorrogdvel na forma do art. 57, § 1°, da Lei n° 8.666/93.

6. DA SUBCONTRATAGAO
6.1.Ndo serd admitida a subcontratacdo do objeto licitado.

7. PROPOSTA DE PRECOS

7.1Conter especificacdes detalhadas dos objetos propostos, fazendo constar espécie/tipo,
marca/modelo, e demais caracteristicas técnicas, acompanhados de prospectos comerciais,
folder, ou outro material ilustrativo do fabricante que permita aferir as especificacdes do edital.

8. ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA

Documento foi assinado digitalmente por MARIA DA GLORIA MOURA FONSECA em 10/02/2021 16:23:48.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: FFD6A81600B6E589



SEDUC/DL
Praca dos Girassais, Esplanada das Secretarias. S/N

% Palmas — Tocantins — CEP 77.001.910 Fls.
- Tel: +55 63 3218 1400|1419
“ www.seduc.to.gov.br Ass

SECRETARIA DA

eoucacio, Juventuoe  TOCANTINS

E ESPORTES GOVERNO DO ESTADO

Pagina 121 de 149

8.1.0 atestado deverd ser emitido em papel timbrando e conter no minimo:

a) Razdo Social, CNPJ e endereco do emitente;

b) Local e Data de Emissdo do Atestado;

c) Assinatura e ldentificacdo do responsdvel pela emissdo do Atestado, cargo e contato
(telefone e correio eletrénico).

8.2. O pregoeiro poderd determinar qualguer diligéncia que entender necessdria para verificar
a autenticidade e legitimidade do atestado ou de qualquer documento que lhe suscitar
duvidas.

8.3. Ndo serdo aceitos atestados com objeto genérico, ou seja, deverd constar no respectivo
Atestado nomenclatura compativel com o item de seu interesse.

8.4. Admitir-se ao somatdrio dos quantitativos consignados em atestados que comprovem o
fornecimento do objeto

8.5. Possuir certificado de conformidade com a Norma ABNT/NBR vigente.
9. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA
9.1. A qudlificacdo econdmico-financeira serd comprovada mediante a apresentacdo de:

9.1.1. Balanco Patrimonial e demonstracdo contdbil do Ultimo exercicio social, j& exigiveis na
forma da lei, que comprove a boa situacdo financeira da proponente, vedada a sua
substituicdo por balancetes ou balancos provisdrios.

9.1.2. O referido balanco quando escriturado em forma ndo digital deverd ser devidamente
certificado por profissional regisirado no Conselho de Contabilidade, mencionando
obrigatoriamente, o nimero do livro didrio e folna em que o mesmo se acha franscrito. Se
possivel, apresentar também termos de abertura e de encerramento dos livros contdbeis.

9.1.3. O referido balanco quando escriturado em livro digital deverd vir acompanhado de
“Recibo de entrega de livro digital”. Se possivel, apresentar também termos de abertura e de
encerramento dos livros contdbeis.

9.1.4. Quando Sociedade Andnima-S.A, o balanco patrimonial deverd estar devidamente
registrado na Junta Comercial ou vir acompanhado da Certiddo da Junta Comercial que
ateste o arquivamento da ata da Assembleia Geral Ordindria de aprovacdo do Balanco
Patrimonial, conforme prevé o §5° do artigo 134, da Lei n® 6.404/76.

9.1.5. Comprovacdo de possuir patriménio liquido de 10% (dez por cento) do valor da proposta,
conforme § 3° do art. 31 da Lei 8.666/93.

9.1.6. A comprovacdo que trata o subitem anterior serd feita por meio de balanco patrimonial
do Ultimo exercicio social, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisdrios.

10. DA AMOSTRA

10.1. Relatdérios de ensaios, Declaracdes, Laudos e Certificados de Conformidade solicitados
para os itens que compodem os lotes, deverdo ser autenticados ou originais.

10.2. Apresentar junto & proposta de preco catdlogos ou desenhos técnicos dos mobilidrios
constando marca, modelo, procedéncia.
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10.3.0 Orgdio contratante se reserva no direito de solicitar AMOSTRA de um ou mais itens que
compodem os lotes, para conferencia da qualidade dos mesmos.

10.4. Na andlise da amostra serdo considerados como o atendimento as especificacdes, a
qualidade do material e dos acabamentos e a adequacdo da solucdo proposta. Serdo
observados os seguintes critérios: tonalidade, formato/design, tamanho/medidas minimas,
qualidade/estrutura/pldsticos, normas da ABNT/Inmetro.

10.5. No caso de ndo haver entrega das amostras ou ocorrer atraso, sem justificativa aceita
pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostras fora das especificacdes previstas neste Edital,
a proposta do licitante serd recusada.

10.6. As amostras deverdo ser entregues na Secretaria da Educacdo, Juventude e Esporte do
Estado do Tocantins.

10.7. As amostras deverdo estar devidamente identificadas com o nome do licitante, conter os
respectivos prospectos e manuais, se for o caso, e dispor na embalagem ou documento anexo
informacdes quanto as suas caracteristicas, tais como data de fabricacdo, prazo de validade,
garantia ndo inferior a 5 (cinco) anos, quantidade do produto, marca, nUmero de referéncia,
codigo do produto e modelo.

10.8. As amostras solicitadas e aprovadas ndo constiftuem em parte dos quantitativos totais
solicitados para o item do devido lote, tendo em vista sua utilizacdo para andlise da
compatibilidade do produto cotado com as especificacdes técnicas solicitadas.

10.9.0s exemplares colocados & disposicdo da Administracdo serdo tratados como protétipos,
podendo ser manuseados, desmontados ou instalados pela equipe técnica responsdvel pela
andlise, bem como conectados a equipamentos e submetidos aos testes necessdrios.

10.10.0s licitantes deverdo colocar & disposicdo da Administracdo, todas as condicoes
indispensdveis & realizacdo de testes e fornecer sem 6nus, os manuais impressos em lingua
portuguesa, necessdrios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

10.11.Serdo rejeitadas as amostras que apresentarem problemas durante a andlise técnica e
apresentarem divergéncias quanto as especificacdes apresentadas no item 3 deste Termo.

10.12. O Laudo de Verificacdo das Amostras terd cardter eliminatério no caso de ndo
aprovacdo das mesmas.

10.13. A ndo apresentacdo das amostras, dentro do prazo estabelecido, implica a imediata
desclassificacdo do licitante vencedor do lote.

11. DA QUALIFICAGAO TECNICA

11.1. A gqualificacdo técnica serd comprovada mediante a apresentacdo de:

11.1.1. No minimo 1 (um) atestado fornecido por pessoa juridica de direito pUblico ou privado,
comprovando que a Llicitante j& forneceu, satisfatoriamente, objeto compativel como
desta licitacdo. O atestado deverd conter, no minimo: o nome da empresa/érgdo
confratante, o nome do responsdvel por sua emissdo e telefone para contato, caso
necessdrio. O Pregoeiro (a) poderd determinar qualquer diligéncia que entender
necessdria para verificar a autenticidade e legitimidade do atestado ou de qualquer
documento que Ihe suscitar ddvidas;

11.1.2. ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA, em nome da licitante, pertinente ecompativel em
prazo e caracteristicas com o objeto licitado, fornecido por pessoa juridica de direito
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publico ou privado, através do qual fiqgue comprovada a capacidade de fornecimento
de no minimo 40% da quantidade estimada de cada lote;

11.1.3. Admitir-se ao somatdrio dos quantitativos consignados em atestados que
comprovem o fornecimento do objeto.

11.2. Para participar da licitacdo os concorrentes deverdo apresentar os documentos abaixo
descritos além dos previstos nos artigos 27 a 31 da 8.666/93. Lembrando que os documentos
deverdo ser autenticados.

11.3. Deverd ser apresentada declaracdo de garantia minima de 1 (ano) ano, para os
produtos do LOTE 1 e 5 (cinco) anos, para os demais LOTES, registrada em cartério com firma
reconhecida, sob pena de ndo aceitacdo da proposta no caso de descumprimento desta
solicitacdo, indicando o CNPJ/MF, a razdo social e endereco com telefone e correio eletrénico
da empresa, além da descricdo do nome da pessoa responsdvel pela assisténcia técnica, com
telefone, correio eletrébnico, endereco, RG e CPF.

11.4. No caso de o licitante ser uma revenda dos produtos ofertados deverd enviar documento
emitido pelo fabricante do(s) imobilizados(s), dirigido ao Pregoeiro, em papel timbrado,
assinada por representante devidamente constituido, indicando que o licitante é seu
revendedor autorizado a comercializar o produto de sua fabricacdo, bem como prestar
manutencdo para reposicdo de pecas, sempre que solicitado, através de empresa legalmente
constituida e estabelecida no Estado do Tocantins, como também dar garantia de 1 (ano)
ano, para os produtos do LOTE 1 € 5 (cinco) anos, para os demais LOTES, nos itens cotados.

11.5. No caso de o licitante ser o préprio fabricante dos produtos ofertados deverd enviar
documento dirigido ao Pregoeiro, em papel timbrado, assinada por representante
devidamente constituido e indicando a si prépria como prestadora da manutencdo ou
indicando empresa autorizada a prestar manutencdo, sempre que solicitado, através de
empresa legalmente constituida e estabelecida no Estado do Tocantins, e apresentar garantia
de 1 (ano) ano, para os produtos do LOTE 1 e 5 (cinco) anos, para os demais LOTES, nos itens
cotados.

11.6. Apds a habilitacdo poderd o licitante ser inabilitado por motivo relacionado com a
capacidade juridica, regularidade fiscal, qualificacdo econdmico-financeira, qualificacdo
técnica e/ou inidoneidade, em razdo de fatos supervenientes ou somente conhecidos apds o
julgamento.

11.7.0 Atestado deverd ser emitido em papel timbrado e conter no minimo: razdo Social, CNPJ
e endereco do emitente, Local e Data de Emissdo do Atestado, Assinatura e Identificacdo do
responsavel pela emissdo do Atestado, cargo e contato (telefone e correio eletronico).

11.8.Ndo serdo aceitos atestados com objeto genérico, ou seja, deverd constar no respectivo
Atestado nomenclatura compativel com o item de seu interesse;

11.9. Serd vedada a participacdo de empresas que constituam o mesmo grupo econdmico e
societdrio.
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12. ENTREGA E RECEBIMENTO DOS BENS

12.1. Para cada fornecimento a unidade compradora emitird uma Autorizacdo de
Fornecimento de Material e respectiva Nota de Empenho.

12.2. A responsabilidade pela montagem dos mobilidrios, objeto deste Termo de Referéncia, é
da Contratada, ndo cabendo ao setor recebedor sua regularizacdo ou percepcdo no caso de
montagem incorreta.

12.3. A entrega dos objetos deste Termo de Referéncia, ndo poderd estar vinculada a débitos
de outro Termo de Compromisso de Fornecimento ou contrato, porventura existente, sob pena
de sancoes previstas em lei.

12.4. A entrega do objeto deste Termo de Referéncia, deverd ser efetuada no Almoxarifado
Central da Secretaria da Educacdo, Juventude e Esporte do Estado do Tocantins, situado na
QD. 208 Norte, em hordrio comercial, no endereco: Avenida NS-08, Quadra 23, Lote 03, CEP
77065-600, Palmas, em até 20 (vinte) dias corridos, contados da data recebimento da Nota de
Empenho pela contratada, mediante conferéncia obrigatéria por Servidor/Comissdo de
Recebimento da contratante.

12.5. Os conjuntos aluno, mesas, conjuntos professor, cadeiras, conjuntos refeitdrio, arquivos,
armdrios, estantes, gaveteiros, prateleiras e longarinas serdo recebidos da seguinte forma:

12.4. Provisoriamente: até 10 (dez) dias apds a comunicacdo escrita da contratada, desde que
confirmado, pela fiscalizacdo da contratante, o cumprimento de todas as obrigacdes
contratuais.

12.7. Definitivamente: decorrido o prazo de 20 (vinte) dias do recebimento provisério, serd
realizada vistoria para efeito do recebimento definitivo, por comissdo indicada pela
confratante. Serdo rejeitados, no todo ou em parte, os conjuntos aluno, mesas, conjuntos
professor, cadeiras, conjuntos refeitério, arquivos, armdrios, estantes, gaveteiros, prateleiras e
longarinas que ndo atenderem as especificacdes técnicas ou qualidades exigidas, conforme
dispde o art. 76, da lei n® 8.666/93.

12.8. Os bens entregues em desacordo com o especificado neste instrumento convocatdrio e
na proposta da contratada serdo rejeitados parcialmente ou totalmente, conforme o caso,
obrigando-se a confratada a substitui-los no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena de ser
considerada em atraso quanto ao prazo de enfrega.

12.9. Considerar-se-& definitivo o recebimento dos objetos deste instrumento, caso ndo haja
qualguer manifestacdo da contratante, até o prazo final do recebimento provisdrio.

12.10. O recebimento provisério ou definitivo ndo exclui a responsabilidade da contratada pela
perfeita execucdo deste contrato, quanto d qualidade, correcdo e seguranca dos objetos
confratados.

12.11. Ocorrerdo por conta da contratada, toda e qualquer despesa com ensaios, testes,
laudos e demais provas exigidas por normas técnicas oficiais, para a perfeita execucdo dos
objetos deste instrumento, caso se faca necessdrio.

13. GARANTIA DOS BENS E ASSISTENCIA TECNICA

13.1.Garantia minima de 1 (ano) ano, para os produtos do LOTE 1 e 5 (cinco) anos, para os
demais LOTES, reconhecida e registrada em cartério, contra eventuais defeitos de fabricacdo.
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13.2. Os bens fornecidos deverdo estar garantidos confra quaisquer defeitos de fabricacdo,
e/ou fadiga do material empregado, incluindo substituicdo do produto, pecas e mecanismos
pelos prazos e nas condicdes dos respectivos fabricantes, devendo a empresa fornecedora
substitui-los, por sua conta e no prazo de 10 (dez) dias Uteis, os que forem considerados
inadequados das especificacdes, ou que tenham sofrido danos ou avarias no transporte ou
descarga, que comprometam o seu uso regular e adequado.

13.3. O prazo de garantia deve ser contado a partir do recebimento definitivo dos bens pela
confratante.

13.4. Assisténcia técnica, apresentar juntamente com a proposta Declaragcdo reconhecida e
registrada em cartério de que possui assisténcia técnica permanente no Estado do Tocantins,
identificando a empresa e o responsdvel pela Assisténcia Técnica, informando nome e
contato.

14. DO FABRICANTE

14.1. Todas as soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

14.2.Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
e arredondados os cantos agudos.

15. EMBALAGEM

15.1.Mesas, cadeiras, conjunto aluno, conjunto professor,conjunto refeitério, arquivos, armdrios,
estantes, gaveteiros, prateleiras e longarinas: a) embalar cada item individualmente,
recobrindo a superficie, assento e encosto com papeldo ondulado ou pldstico bolha. b) enrolar
os pés com fita tipo crepe sem goma ou pldstico bolha.

15.2. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de
facil leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

15.3. Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos antes da montagem, quando
esta acarretar dificuldade de sua remocdo.
14.4NGo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

15.4. NGo deverdo ser utilizados fiimes pldsticos para embalagem de qualquer parte dos
produtos.

16. VIGENCIA E DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

16.1. O prazo de vadlidade da Ata de Registro de Precos serd de 12 (doze) meses, contados a
partir da data de sua publicacdo.

16.2. Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro de Precos, durante
sua vigéncia, pode ser utilizada por qualquer érgdo ou entidade da Administracdo PUblica que
ndo tenha participado do certame licitatério, mediante anuéncia da Diretoria de Compras e
Diretoria de Llicitagcdo da Secretaria da Educacdo, Juventude e Esportes do Estado do
Tocantins.

16.3. Os 6rgdos e entidades que ndo participaram do registro de precos, quando desejarem
fazer uso da Ata de Registro de Precos, devem consultar a Diretoria de Compras e Diretoria de
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Licitacdo da Secretaria da Educacdo, Juventude e Esportes do Estado do Tocantins para
manifestacdo sobre a possibilidade de adesdo.

16.4. Cabe ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Precos, observadas as condicoes
nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente de adesdo,
desde que ndo prejudique as obrigacoes presentes e futuras resultantes da ata, assumidas com
o 6rgdo gerenciador e érgdos participantes.

16.5. As aquisicdes ou contratacdes adicionais ndo poderdo exceder, por érgdo ou entfidade,
a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério e registrados na
Ata de Registro de Precos para o érgdo gerenciador e érgdos participantes.

16.6. O total de utiizacdo de cada item ndo pode exceder ao dobro do quantitativo
inicialmente registrado, independentemente do nimero de érgdos ndo participantes que
aderirem.

16.7.Comissdo de Licitacdo da Secretaria da Educacdo, Juventude e Esportes do Estado do
Tocantins somente autorizard a adesdo d Ata de Registro de Precos apds a primeira aquisicdo
ou contratacdo por érgdo integrante da ata.

16.8. Apds a autorizacdo pela Comissdo Permanente de Licitacdo da Secretaria da Educacdo,
Juventude e Esportes do Estado do Tocantins, o érgdo ndo participante deve efetivar a
aquisicdo ou contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da
ata.

16.9.Compete ao 6rgdo ndo participante os atos relativos a cobranca do cumprimento pelo
fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observados a ampla
defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de
cldusulas contratuais, em relacdo as suas proprias contratacoes, informando as ocorréncias a
Comissdo Permanente de Licitacdo da Secretaria da Educacdo, Juventude e Esportes do
Estado do Tocantins.

17. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

17.1. Além das obrigacdes resultantes da observancia da Lei 8.666/93 sdo obrigacdes do
FORNECEDOR:

17.2. Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do fornecimento, entrega e montar dos materiais
objeto deste contrato, obedecendo aos prazos, condigcdes e locais indicados, sujeitando-se no
gue couber as leis do consumidor.

17.3. Arcar com fodas as despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do cumprimento das
obrigacdes assumidas, sem qualguer 6nus para a CONTRATANTE.

17.4. Manter durante a execuc@o do contrato todas as condicdes de habilitacdo e
qualificacdo exigidas na licitacdo.

17.5. Responsabilizar-se pelos danos causados direta ou indiretamente d CONTRATANTE ou a
terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo até a entrega dos materiais, incluindo as entregas
feitas por transportadoras.

17.6. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitfados pela CONTRATANTE sobre os
materiais oferfados.
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17.7. Atender as recomendacdes dos fabricantes quanto ao uso e manuseio adequados de
seus produtos, obedecendo ds normas regulamentares expedidas pelos érgdos competentes e
as normas da ABNT atinentes ao assunto.

17.8. Garantir a qualidade e perfeicdo técnica dos materiais objeto do contrato quer seja de
sua fabricacdo, ou venha de terceiros com etfiqueta do fabricante, obrigando-se a entregar os
produtos isento de qualquer defeito de fabricacdo, com a garantia a ser oferecida, que
compreenderd a substituicdo, parcial ou total, as suas expensas, inclusive transporte e outras
despesas.

17.9. Responderd por todos os danos e prejuizos decorrentes de paralisacdes na execucdo do
fornecimento dos materiais, salvo na ocorréncia de motivo de forca maior, apurados na forma
da legislacdo vigente, e desde que comunicados a CONTRATANTE no prazo de quarenta e oito
horas do fato, ou da ordem expressa e escrita da CONTRATANTE.

17.10. Apds o trigésimo dia de paralisacdo do fornecimento dos materiais pela CONTRATADA, a
CONTRATANTE poderd optar por uma das seguintes alternativas: a) Promover a rescisdo
confratual, independentemente de interpelacdo judicial, respondendo a CONTRATADA pelas
perdas e danos decorrentes da rescisdo. b) Exigir a execucdo do Contrato sem prejuizo da
cobranca de multa correspondente ao periodo total do atraso, respeitado o disposto na
legislacdo em vigor.

17.11. Submeter-se-d a todas as normas e condicdes do edital e anexos que integram este
contrato, independentemente de transcricdo.

18. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

18.1. Além das obrigacdes resultantes da observéncia da Lei 8.666/93 sdo obrigacdes da
CONTRATANTE:

18.2. Receber através da Comissdo competente, os materiais descritos e especificados na
proposta da CONTRATADA.

18.3. Devolver, no prazo de até 10 (dez) dias, os materiais entregues fora das especificacdes
exigidas ou quando ndo estejam de conformidade com os padrdes de qualidade, dando
ciéncia dos motivos da recusa G CONTRATADA que assumird todas as despesas dai
decorrentes.

18.4. Observar as leis, decretos, regulamentos, portarias e demais normas legais, direta e
indiretamente aplicdveis ao objeto contratado;

18.5. Acompanhar, controlar e avaliar a entrega dos materiais através de servidor responsdvel
por esta afribuicdo;

18.6. Zelar para que sejam cumpridas as obrigacdes assumidas por parte do FORNECEDOR;

18.7. Comunicar ao FORNECEDOR toda e qualquer ocorréncia relacionada com os objetos
deste Termo de Referéncia, diligenciado nos casos que exigirem providéncias corretivas;

18.8. Assegurar os recursos orcamentdrios e financeiros para custear o pagamento.

19. DO PAGAMENTO

19.10 pagamento serd realizado no prazo méximo de até 30(trinta)dias, contados a partir do
recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancdria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicadas pela Confratada.
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19.2 Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o
érgdo contratante atestar a execucdo do objeto do contrato.

19.3 A Nota Fiscal ou Fatura deverd ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacdo da
regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade
de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos oficicis ou d
documentacdo mencionada no art. 29 da Lei n° 8.666, de 1993.

19.4 Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes &
confratagcdo, ou, ainda, circunst@ncia que impeca a liquidacdo da despesa, como, por
exemplo, obrigacdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimpléncia, o pagamento ficard sobrestado até que a Contratada providencie as medidas
saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-se-&d apds a comprovacdo da
regularizacdo da situacdo, ndo acarretando qualquer énus para a Contratante.

19.5Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancdria para pagamento.

19.6Antes de cada pagamento & contfratada, serd realizada consulta para verificar a
manutencdo das condicdes de habilitacdo exigidas no edital.

19.7Constatando-se, a situacdo de irregularidade da contratada, serd providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacdo ou,
no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderd ser prorrogado uma vez, por igual
periodo, a critério da contratante.

19.8Previaomente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo
deverd realizar consultas para identificar possivel suspensdo tempordria de participacdo em
licitacdo, no dmbito do érgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder PUblico, bem
como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrucdo
Normativa n® 3, de 26 de abril de 2018.

19.9NGo havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante
deverd comunicar aos érgdos responsdveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto &
inadimpléncia da contratada, bem como quanto d existéncia de pagamento a ser efetuado,
para gue sejam acionados os meios pertinentes e necessdrios para garantir o recebimento de
seus créditos.

19.10Persistindo a irregularidade, a contratante deverd adotar as medidas necessdrias &
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a
confratada a ampla defesa.

19.11Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente,
até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada ndo regularize sua situacdo.
19.12. Serd rescindido o confrato em execucdo com a contratada inadimplente, salvo por
motivo de economicidade, seguranca nacional ou outro de interesse puUblico de alta
relev@ncia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela mdxima autoridade da
confratante.

19.13. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributdria prevista na legislacdo
aplicavel.

19.14.Nos casos de eventuais afrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacdo
financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da
parcela, é calculada mediante a aplicacdo da seguinte férmula:

EM =1x N x VP, sendo:
EM = Encargos moratérios;
N = NUmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
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VP = Valor da parcela a ser paga.
| = Indice de compensacdo financeira = 0,00016438, assim apurado:

(6 /100) | = 0,00016438

1= (TX) I= TX = Percentual da taxa anual = 6%

365

20. DO REAJUSTE

20.1. Os precos sdo fixos e irreajustdveis no prazo de um ano contado da data limite para a
apresentacdo das propostas.

21. DA GARANTIA DE EXECUGAO

21.1. O adjudicatdrio, no prazo de 5 (cinco) dias apds a assinatura do Termo de Contrato ou
aceite do instrumento equivalente, prestard garantia no valor correspondente a 5% (cinco) do
valor do Contrato, que serd liberada de acordo com as condicdes previstas neste Edital,
conforme disposto no art. 56 da Lei n® 8.666, de 1993, desde que cumpridas as obrigacoes
contratuais.

21.2.Caberd ao contratado optar por uma das seguintes modalidades de garantia:

20.2.1. Caucdo em dinheiro ou em fitulos da divida publica, devendo estes ter sido
emitido sob a forma escritural, mediante registro em sistema cenfralizado de liquidacdo
e de custddia autorizado pelo Banco Central do Brasil e avaliados pelos seus valores
econdmicos, conforme definido pelo Ministério da Fazenda;

20.2.2 Seguro-garantia;

20.2.3 Fianca bancdria.

21.3. A garantia em dinheiro deverd ser efetuada em favor da Contratante, no Banco do Brasil,
com correcdo monetdria, em favor do contratante.

21.4. No caso de alteracdo do valor do contfrato, ou prorrogacdo de sua vigéncia, a garantia
deverd ser readequada ou renovada nas mesmas condicoes.

21.5.5e o valor da garantia for utilizado total ou parcialmente em pagamento de qualquer
obrigacdo, a Contratada obriga-se a fazer a respectiva reposicdo no prazo mdximo de 5
(cinco) dias Uteis, contados da data em que for notificada.

21.46. A Contfratante executard a garantia na forma prevista na legislacdo que rege a matéria.

21.7.A garantia prestada pelo contratado serd liberada ou restituida apds a execucdo do
contrato e, quando em dinheiro, atualizada monetariamente. (artigo 56, §4° da Lei n° 8666/93).

22. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
22.1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n°® 10.520, de 2002, a Confratada que:

22.1.1.Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em
decorréncia da contratacdo;

22.1.2. Ensejar o retardamento da execugcdo do objeto;
22.1.3. Falhar ou fraudar na execucdo do contrato;
22.1.4. Comportar-se de modo inidéneo;

22.1.5. Cometer fraude fiscal.
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22.2. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracdo pode aplicar
a CONTRATADA as seguintes sancoes:

22.3. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

22.4. Multa moratdéria de 0,02% (dois décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 30(trinta) dias;

22.5. Multa compensatdria de 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecucdo total do objeto;

22.6. Em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do
subitem acima, serd aplicada de forma proporcional d obrigacdo inadimplida;

22.7. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo PUblica opera e atua concretamente, pelo prazo de
até dois anos;

22.8. Impedimento de licitar e contratar com érgdos e entidades da Unido com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

22.9. A Sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é
aplicavel em quaisquer das hipdteses previstas como infracdo administrativa no subitem 20.1
deste Termo de Referéncia.

22.10. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

22.11. As sancdes previstas nos subitens 20.1.1, 20.1.2, 20.1.3, 20.1.4 e 20.1.5 poderdo ser
aplicadas ad CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a
serem efetuados.

22.12. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:

22.13. Tenham sofrido condenacdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

22.14. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

22.15. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de
atos ilicitos praticados.

22.16. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-& em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa & Contratada, observando-se
o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

22.17. As multas devidas e/ou prejuizos causados d Contratante serdo deduzidos dos valores a
serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for
0 caso, serdo inscritos na Divida Ativa do Estado e cobrados judicialmente.

22.18. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta
do licitante, a Unido ou Enfidade poderd cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme
artigo 419 do Cédigo Civil.

22.19. A autoridade competente, na aplicacdo das sancodes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado &
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

22.20. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de pratica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo &
administracdo publica nacional ou estrangeira, cdpias do processo administrativo necessdrias d
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apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas & autoridade competente,
com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de
investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

22.21. A apuracdo e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo @ Administracdo PUblica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846,
de 1° de agosto de 2013, seguir@o seu rito normal na unidade administrafiva.

22.22. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracdo
PUblica Federal, resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a
participacdo de agente publico.

22.23. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.
23. DA ALTERAGCAO SUBJETIVA

23.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa juridica,
desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdo
exigidos na licitacdo original; sejam mantidas as demais cldusulas e condicdes do contrato;
ndo haja prejuizo ad execucdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da
Administracdo a continuidade do contrato.

24. DA FISCALIZAGCAO

24.1.0 fiscal/gestor do contrato ou instrumento equivalente ser&d nomeado oportunamente, nos
fermos do art. 67 da Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993; e, com base no art. 13, inciso
IX, da Instrucdo Normativa TCE/TO n° 02/2008, de 07 de maio de 2008.

24.2. O fiscal anotard em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucdo e
determinando o que for necessdrio a regularizacdo de falhas ou defeitos observados.

24.3. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis mil
reais) serd confiado a uma comissdo de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela
autoridade competente.

24.4. A fiscalizacdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Confratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicoes técnicas ou vicios redibitdrios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em
corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com
o art. 70 da Lei n® 8.666, de 1993.

24.5. O representante da Administracdo anotard em registro préprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execucdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funciondrios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessdrio d regularizacdo das
falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos & autoridade competente
para as providéncias cabiveis.

25. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS

25.10 custo estimado da contratacdo serd tornado publico apenas e imediatamente apds o
encerramento do envio de lances.

26. SETOR(ES) SOLICITANTE(S)
Palmas, 23 de novembro de 2020.
HELIO MILHOMENS BARBOSA VALMIR PINHEIRO ALVES CORREIA NETO

Diretor de Apoio ds Escolas Superintendente de Administracdo,
Infraestrutura e Financas
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Autorizo, observadas as normas legais.
Em / 12020

Secretéria da Educacéo, Juventude e Esportes
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ANEXO Ill - ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.° /2021
PREGAO ELETRONICO N° /2021
PROCESSO: 2020/27000/011434

VALIDADE 12 MESES

A SECRETARIA DA EDUCACAO, JUVENTUDE E ESPORTES DO ESTADO DO TOCANTINS, instituicdo de
direito publico, inscrita no Ministério da Fazenda sob o N° 25.053.083/0001-08, com sede na
Praca dos Girassdis, Centro, em Palmas, Capital do Estado do Tocantins, neste ato
representada pela Senhora, Adriana da Costa Pereira Aguiar, portadora da RG n° 63.371
SSP/TO e inscrita no CPF n°® 644.445.111-68, domiciliada nesta Capital, nomeada pelo Ato
Governamental n® 195 — NM de 1° de fevereiro de 2019.

Resolve:

Contratar empresa especializada, por meio do Sistema deRegistro de Pregos, na modalidade
de Pregdo Eletrbnico de n° __ /2021, proveniente da sessdo, em sua sessdo realizada
_/_ /2021 as__h__ min.

1.DO OBJETO

1.1.A presenteAta tem por objeto o aquisicdo de mesas, cadeiras, conjunto aluno, conjunto
professor, conjunto refeitério, arquivos, armdrios, estantes, gaveteiros, prateleiras e longarinas,
para compor e atualizar os mobilidrios das Unidades Escolares da Rede Estadual de Ensino,
visando atender as Escolas Regulares e Escolas de Tempo Integral que serdo inauguradas,
conforme as especificacdes técnicas descritas no Termo de Referéncia, Anexo Il do Edital,
proveniente da sessdo publica doPregdo Eletronico _ /2021, em epigrafe, que é parte
integrante desta Ata, assim como as propostas vencedoras, independentemente de
franscricdo.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS DA EMPRESA VENCEDORA

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto e as demais condicdes oferfadas nas
propostas sdo as que seguem:

Fornecedor:

CNPJ:

Endereco:

VALOR VALOR

ITEM Q1D UNIDADE DESCRIMINACAO MARCA UNITARIO | TOTAL

VALOR TOTAL

3. VALIDADE DA ATA

3.1 A validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 (doze) meses, contados da publicacdo
da respectiva Ata, conforme o inciso Il do § 3° do art. 15 da Lei Federal 8.666/1993 e artigo 11
do Decreto Estadual n® 6.081, de 7 de abril de 2020.

4. GARANTIA DOS BENS E ASSISTENCIA TECNICA

4.1. Garantia minima de 1 (ano) ano, para os produtos do LOTE 1 e 5 (cinco) anos, para os
demais LOTES, reconhecida e registrada em cartério, contra eventuais defeitos de fabricacdo.
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4.2. Os bens fornecidos deverdo estar garantidos contra quaisquer defeitos de fabricacdo,
e/ou fadiga do material empregado, incluindo substituicdo do produto, pecas e mecanismos
pelos prazos e nas condicoes dos respectivos fabricantes, devendo a empresa fornecedora
substitui-los, por sua conta e no prazo de 10 (dez) dias Uteis, os que forem considerados
inadequados as especificacdes, ou que tenham sofrido danos ou avarias no fransporte ou
descarga, que comprometam o seu uso regular e adequado.

4.3. O prazo de garantia deve ser contfado a partir do recebimento definitivo dos bens pela
confratante.

4.4. Assisténcia técnica, apresentar juntamente com a proposta Declaracdo reconhecida e
registrada em cartério de que possui assisténcia técnica permanente no Estado do Tocantins,
identificando a empresa e o responsdvel pela Assisténcia Técnica, informando nome e
contato.

5. ENTREGA E RECEBIMENTO DOS BENS

5.1. Para cada fornecimento a unidade compradora emitird uma Autorizacdo de
Fornecimento de Material e respectiva Nota de Empenho.

5.2. A responsabilidade pela montagem dos mobilidrios, objeto deste Termo de Referéncia, é
da Contratada, ndo cabendo ao setor recebedor sua regularizacdo ou percepcdo no caso de
montagem incorreta.

5.3. A enfrega dos objetos deste Termo de Referéncia, ndo poderd estar vinculada a débitos
de outro Termo de Compromisso de Fornecimento ou confrato, porventura existente, sob pena
de sancdes previstas em lei.

5.4. A entrega do objeto deste Termo de Referéncia, deverd ser efetuada no Almoxarifado
Central da Secretaria da Educacdo, Juventude e Esporte do Estado do Tocantins, situado na
QD. 208 Norte, em hordrio comercial, no endereco: Avenida NS-08, Quadra 23, Lote 03, CEP
77065-600, Palmas, em até 20 (vinte) dias corridos, contados da data recebimento da Nota de
Empenho pela contratada, mediante conferéncia obrigatéria por Servidor/Comissdo de
Recebimento da contratante.

5.5. Os conjuntos aluno, mesas, conjuntos professor, cadeiras, conjuntos refeitério, arquivos,
armdrios, estantes, gaveteiros, prateleiras e longarinas serdo recebidos da seguinte forma:

5.5.1. Provisoriamente: até 10 (dez) dias apds a comunicacdo escrita da contratada,
desde que confimado, pela fiscalizacdo da confratante, o cumprimento de todas as
obrigacdes confratuais.

5.5.2. Definitivamente: decorrido o prazo de 20 (vinte) dias do recebimento provisério,
serd readlizada vistoria para efeito do recebimento definitivo, por comissdo indicada pela
contratante. Serdo rejeitados, no todo ou em parte, os conjuntos aluno, mesas, conjuntos
professor, cadeiras, conjuntos refeitdrio, arquivos, armdrios, estantes, gaveteiros, prateleiras e
longarinas que ndo atenderem as especificacdes técnicas ou qualidades exigidas, conforme
dispde o art. 76, da lei n® 8.666/93.

5.6. Os bens entregues em desacordo com o especificado neste instrumento convocatério e na
proposta da contratada serdo rejeitados parcialmente ou totalmente, conforme o caso,
obrigando-se a contratada a substitui-los no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena de ser
considerada em atraso quanto ao prazo de entrega.
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5.7. Considerar-se-& definitivo o recebimento dos objetos deste instrumento, caso ndo haja
qualguer manifestacdo da contratante, até o prazo final do recebimento provisdrio.

5.8. O recebimento provisdrio ou definitivo ndo exclui a responsabilidade da contratada pela
perfeita execucdo deste contrato, quanto d qualidade, correcdo e seguranca dos objetos
contratados.

5.9. Ocorrerdo por conta da confratada, toda e qualquer despesa com ensaios, testes, laudos
e demais provas exigidas por normas técnicas oficiais, para a perfeita execucdo dos objetos
deste instrumento, caso se faca necessdrio.

6. DOPAGAMENTO

6.1.0 pagamento serd realizado no prazo mdximo de até 30(trinta)dias, contados a partir do
recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancdria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicadas pela Contfratada.

6.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o érgdo
confratante atestar a execucdo do objeto do contrato.

6.3. A Nota Fiscal ou Fatura deverd ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagdo da
regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade
de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficicis ou d
documentacdo mencionada no art. 29 da Lei n® 8.666, de 1993.

6.4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes &
contratagcdo, ou, ainda, circunst@ncia que impeca a liquidagcdo da despesa, como, por
exemplo, obrigacdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimpléncia, o pagamento ficard sobrestado até que a Contratada providencie as medidas
saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-se-&d apds a comprovacdo da
regularizacdo da situacdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Confratante.

6.5. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancdria para pagamento.

6.6Antes de cada pagamento & confratada, serd readlizada consulta para verificar a
manutencdo das condicdes de habilitacdo exigidas no edital.

6.7. Constatando-se, a situacdo de irregularidade da contratada, serd providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacdo ou,
no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderd ser prorrogado uma vez, por igual
periodo, a critério da contratante.

6.8. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo
deverd realizar consultas para identificar possivel suspensdo tempordria de participacdo em
licitacdo, no dmbito do érgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder PUblico, bem
como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrucdo
Normativa n® 3, de 26 de abril de 2018.

6.9. NGo havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a confratante
deverd comunicar aos érgdos responsdveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto &
inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado,
para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessdrios para garantir o recebimento de
seus créditos.
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6.10. Persistindo a irregularidade, a contratante deverd adotar as medidas necessdrias &
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada d
contratada a ampla defesa.

6.11. Havendo a efetfiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente,
até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada ndo regularize sua situacdo.

6.12. Serd rescindido o contrato em execucdo com a contratada inadimplente, salvo por
motivo de economicidade, seguranca nacional ou outro de interesse puUblico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela mdxima autoridade da
confratante.

6.13. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributdria prevista na legislacdo
aplicavel.

6.14.Nos casos de eventuais afrasos de pagamento, desde que a Confratada ndo tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacdo
financeira devida pela Contratante, enfre a data do vencimento e o efefivo adimplemento da
parcela, é calculada mediante a aplicacdo da seguinte formula:

EM =1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratdrios;

N = NUmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacdo financeira = 0,00016438, assim apurado:

= (1X) | = (6 / 100) | =0,00016438
TX = Percentual da taxa anual = 6%

365
7. VIGENCIA E DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

7.1. O prazo de validade da Ata de Registro de Precos serd de 12 (doze) meses, contados a
partir da data de sua publicacdo.

7.2. Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro de Precos, durante sua
vigéncia, pode ser utilizada por qualguer érgdo ou entidade da Administracdo Publica que
ndo tenha participado do certame licitatério, mediante anuéncia da Diretoria de Licitacdes da
Secretaria da Educacdo do Estado do Tocantins.

7.3. Os orgdos e entidades que ndo participaram do registro de precos, quando desejarem
fazer uso da Ata de Registro de Precos, devem consultar a Comissdo Permanente de Licitacdo
da Secretaria da Educacdo do Estado do Tocantins para manifestacdo sobre a possibilidade
de adesdo.

7.4. Cabe ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Precos, observadas as condicoes
nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente de adesdo,
desde que ndo prejudique as obrigacoes presentes e futuras resultantes da ata, assumidas com
o 6rgdo gerenciador e érgdos participantes.

7.5. As aquisicoes ou contratacdes adicionais de que frata este artigo ndo poderdo exceder,
por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento
convocatério e registrados na Ata de Registro de Precos para o Orgdo Gerenciador e para os
Orgdos Participantes.
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7.6. O total de utilizagdo ndo pode exceder ao dobro do quantitativo de cada item, registrado
na Ata de Registro de Precos para o Orgdo Gerenciador e Orgdos Participantes,
independentemente do niUmero de érgdos ndo participantes que aderirem.

7.7. Apds a autorizacdo pela Comissdo Permanente de Licitacdo da Secretaria da Educacdo
do Estado do Tocantins, o érgdo ndo participante deve efetivar a aquisicdo ou contratacdo
solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

7.8. Competem ao érgdo ndo participante os atos relativos & cobranca do cumprimento pelo
fornecedor das obrigacdes confratualmente assumidas e a aplicacdo, observados a ampla
defesa e o confraditério, de eventuadis penalidades decorrentes do descumprimento de
cldusulas contratuais, em relacdo das suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias d
Comissdo Permanente de Licitacdo da Secretaria da Educacdo, Juventude e Esportes do
Estado do Tocantins.

8. OBRIGACOES DA CONTRATADA

8.1. Além das obrigacdes resultantes da observ@ncia da Lei 8.666/93 sdo obrigacdes do
FORNECEDOR:

8.2. Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do fornecimento, entrega e montar dos materiais
objeto deste contrato, obedecendo aos prazos, condi¢des e locais indicados, sujeitando-se no
que couber as leis do consumidor.

8.3. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do cumprimento das
obrigagdes assumidas, sem qualquer 6nus para a CONTRATANTE.

8.4. Manter durante a execucdo do contrato fodas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo
exigidas na licitacdo.

8.5. Responsabilizar-se pelos danos causados direta ou indiretamente & CONTRATANTE ou a
terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo até a entrega dos materiais, incluindo as entregas
feitas por transportadoras.

8.6. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela CONTRATANTE sobre os
materiais ofertfados.

8.7. Atender ds recomendacdes dos fabricantes quanto ao uso e manuseio adequados de seus
produtos, obedecendo ds normas regulamentares expedidas pelos érgdos competentes e as
normas da ABNT atinentes ao assunto.

8.8. Garantir a qualidade e perfeicdo técnica dos materiais objeto do contrato quer seja de
sua fabricacdo, ou venha de terceiros com efiqueta do fabricante, obrigando-se a entregar os
produtos isento de qualquer defeito de fabricacdo, com a garantfia a ser oferecida, que
compreenderd a substituicdo, parcial ou total, ds suas expensas, inclusive transporte e outras
despesas.

8.9. Responderd por todos os danos e prejuizos decorrentes de paralisacdes na execucdo do
fornecimento dos materiais, salvo na ocorréncia de motivo de forca maior, apurados na forma
da legislacdo vigente, e desde que comunicados & CONTRATANTE no prazo de quarenta e oito
horas do fato, ou da ordem expressa e escritfa da CONTRATANTE.

8.10. Apds o trigésimo dia de paralisacdo do fornecimento dos materiais pela CONTRATADA, a
CONTRATANTE poderd optar por uma das seguintes alternativas: a) Promover a rescisdo
contratual, independentemente de interpelacdo judicial, respondendo a CONTRATADA pelas
perdas e danos decorrentes da rescisdo. b) Exigir a execucdo do Contrato sem prejuizo da
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cobranca de multa correspondente ao periodo total do atraso, respeitado o disposto na
legislacdo em vigor.

8.11. Submeter-se-& a todas as normas e condicdes do edital e anexos que integram este
confrato, independentemente de transcricdo.

9. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

9.1. Além das obrigacdes resultantes da observancia da Lei 8.666/93 sdo obrigacdes da
CONTRATANTE:

9.2. Receber através da Comissdo competente, os matericis descritos e especificados na
proposta da CONTRATADA.

9.3. Devolver, no prazo de até 10 (dez) dias, os materiais entregues fora das especificacdes
exigidas ou quando ndo estejam de conformidade com os padroes de qualidade, dando
ciéncia dos motivos da recusa a CONTRATADA que assumird todas as despesas dai
decorrentes.

9.4. Observar as leis, decretos, regulamentos, portarias e demais normas legais, direta e
indiretamente aplicdveis ao objeto contratado;

9.5. Acompanhar, controlar e avaliar a entrega dos materiais através de servidor responsdvel
por esta atribuicdo;

9.6. Zelar para que sejam cumpridas as obrigacdes assumidas por parte do FORNECEDOR;

9.7. Comunicar ao FORNECEDOR toda e qualguer ocorréncia relacionada com os objetos
deste Termo de Referéncia, diligenciado nos casos que exigirem providéncias corretivas;

9.8. Assegurar os recursos orcamentdrios e financeiros para custear o pagamento.

10. DA GARANTIA DE EXECUGCAO

10.1. O adjudicatdrio, no prazo de 5 (cinco) dias apds a assinatura do Termo de Contrato ou
aceite do instrumento equivalente, prestard garantia no valor correspondente a 5% (cinco) do
valor do Contrato, que serd liberada de acordo com as condi¢cdes previstas neste Edital,
conforme disposto no art. 56 da Lei n® 8.666, de 1993, desde que cumpridas as obrigacoes
contratuais.

10.2. Caberd ao contratado optar por uma das seguintes modalidades de garantia:

10.2.1. Caucdo em dinheiro ou em fitulos da divida puUblica, devendo estes ter sido
emitido sob a forma escritural, mediante registro em sistema cenftralizado de liquidacdo
e de custddia autorizado pelo Banco Central do Brasil e avaliados pelos seus valores
econdmicos, conforme definido pelo Ministério da Fazenda;

10.2.2 Seguro-garantia;
10.2.3 Fianca bancdria.

10.3. A garantia em dinheiro deverd ser efetuada em favor da Contratante, no Banco do Brasil,
com correcdo monetdria, em favor do contratante.

10.4. No caso de alteracdo do valor do contrato, ou prorrogacdo de sua vigéncia, a garantia
deverd ser readequada ou renovada nas mesmas condicoes.

Documento foi assinado digitalmente por MARIA DA GLORIA MOURA FONSECA em 10/02/2021 16:23:48.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no site https://sgd.to.gov.br/verificador, informando o cédigo verificador: FFD6A81600B6E589




SR SEDUC/DL

SECRETARIA DA /@AY, Praca dos Girassois, Esplanada das Secretarias. S/N
epucacio, Juventupe  TOCANTINS | §®A8Y Paimas - Tocantins - CEP 77.001.910 Fls.
EESPORTES  GOVERNODOESTADO | ST Wer Tel: +55 63 3218 1400|1419 I
BEEEE www.seduc.to.gov.br Ass

Pagina 139 de 149
10.5. Se o valor da garantia for utilizado total ou parcialmente em pagamento de qualquer

obrigacdo, a Contratada obriga-se a fazer a respectiva reposicdo no prazo mdximo de 5
(cinco) dias Uteis, contados da data em que for notificada.

10.6. A Contratante executard a garantia na forma prevista na legislacdo que rege a matéria.

10.7.A garantia prestada pelo contratado serd liberada ou restituida apds a execucdo do
contrato e, quando em dinheiro, atualizada monetariamente. (artigo 56, §4° da Lei n°® 8666/93).

11. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS
11.1. Comete infracdo administrativa nos fermos da Lei n° 10.520, de 2002, a Confratada que:

11.1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualgquer das obrigacdes assumidas em
decorréncia da contratacdo;

11.1.2. Ensejar o retardamento da execucdo do objeto;
11.1.3. Falhar ou fraudar na execucdo do contrato;
11.1.4. Comportar-se de modo inidbneo;

11.1.5. Cometer fraude fiscal.

11.2. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracdo pode aplicar
A CONTRATADA as seguintes sancdes:

11.3. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

11.4. Multa moratéria de 0,02% (dois décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 30(trinta) dias;

11.5. Multa compensatéria de 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecucdo total do objeto;

11.6. Em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatéria, no mesmo percentual do
subitem acima, serd aplicada de forma proporcional d obrigacdo inadimplida;

11.7. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o dérgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo PUblica opera e atua concretamente, pelo prazo de
até dois anos;

11.8. Impedimento de licitar e contratar com érgdos e entidades da UniGo com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

11.9. A Sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é
aplicdvel em quaisquer das hipdteses previstas como infracdo administrativa no subitem 20.1
deste Termo de Referéncia.

11.10. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;
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11.11. As sancoes previstas nos subitens 20.1.1, 20.1.2, 20.1.3, 20.1.4 e 20.1.5 poderdo ser
aplicadas a CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a
serem efetuados.

11.12. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, lll e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:

11.13. Tenham sofrido condenacdo definifiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;
11.14. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

11.15. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de
atos ilicitos praticados.

11.16. A aplicacdo de qualguer das penalidades previstas realizar-se-&4 em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se
o procedimento previsto na Lei n°® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n° 9.784, de 1999.

11.17. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores a
serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for
0 caso, serdo inscritos na Divida Ativa do Estado e cobrados judicialmente.

11.18. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta
do licitante, a Unido ou Entidade poderd cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme
artigo 419 do Cédigo Civil.

11.19. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado &
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

11.20. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de prdtica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo a
administracdo publica nacional ou estrangeira, codpias do processo administrativo necessdrias d
apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas & autoridade competente,
com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de
investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

11.21. A apuracdo e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo a Administracdo PUblica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846,
de 1° de agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

11.22. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos d Administracdo
PUblica Federal, resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a
participacdo de agente publico.

11.23. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

12. DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

12.1 Os precos registrados na presente Ata poderdo ser cancelados de pleno direito, nas
seguintes situacoes, além de outras previstas no Edital e em lei:

I. No caso do fornecedor classificado recusar-se a atender & convocagdo para assinar a Ata

de Registro de Precos no prazo estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitdvel;
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lIl. Na hipdtese do detentor de precos registrados descumprir as condicdes desta Ata de
Registro de Precos;

lll. Na hipdtese do detentor de precos registrados recusar-se a firmar Contrato com os
participantes do SRP, no prazo estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitavel;

IV. Na hipdtese do detentor de precos registrados ndo aceitar reduzir os precos registrados
quando estes se fornarem superiores aos de mercado;

V. Nos casos em que o detentor do registro de precos ficar impedido ou for declarado inidéneo
para licitar ou contratar com a Administracdo;

VI. E ainda, por razdes de interesse publico, devidamente fundamentado.

12.2.A comunicagdo do cancelamento do registro de precos, nos casos previstos nesta
cldusula, serd feita por correspondéncia com aviso de recebimento ou por meio PRESENCIAL,
juntando-se comprovante nos autos do processo que deu origem ao cancelamento.

12.3.No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endereco do fornecedor, a
comunicacdo serd feita mediante publicacdo no Didrio Oficial da Unido, considerando-se
cancelado o registro de precos a partir de 05 (cinco) dias Uteis contados da Ultima publicacdo.

12.4.Fica assegurado o direito a defesa e ao contraditério nos casos de cancelamento de
registro de precos de que trata esta Cldusula, sendo oferecido o prazo de 05 (cinco) dias Uteis
contados da ciéncia do cancelamento, para interposicdo do recurso.

13. DAS DISPOSICOES GERAIS

13.1. Reger-se-& a presente Ata de Registro de Precos, no que for omisso, pelas disposicoes
constantes na Lei Federal n°® 10.520 de 17 de julho de 2002, Lei Federal n° 8.666 de 21 de junho
de 1993, Lei Complementar n° 123 de 14 de dezembro de 2006 e alterada pela Lei
complementar n® 147 de 7 de agosto de 2014, Decreto Estadual n® 6.081, de 7 de abril de 2020.

14.D0 FORO

14.1. Fica eleito o foro da cidade de Palmas/TO, para conhecer das questoes relacionadas
com a presente Ata que ndo possam ser resolvidas pelos meios administrativos.Assinam esta
Ata, os Signatdrios relacionados e qualificados a seguir, os quais firmam o compromisso de zelar
pelo fiel cumprimento das suas cldusulas e condicoes.

15. DAS ASSINATURAS

15.1 Assinam o presente Ata de Registro de Precos, a empresa abaixo discriminada, através de
seus representantes credenciados no cerfame, juntamente com o(a) Pregoeiro(a) e a
SECRETARIA DA EDUCACAO, JUVENTUDE E ESPORTES.

Palmas-TO, _ de de 2020.

ADRIANA DA COSTA PEREIRA AGUIAR
Secretdria da Educacdo, Juventude e Esportes

NOME
Pregoeiro

NOME
EMPRESA
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ANEXO IV: MINUTA DETERMO DE CONTRATO

TERMO DE CONTRATO CELEBRADO ENTRE A
SECRETARIA DA EDUCACAO, JUVENTUDE E
ESPORTES E A EMPRESA , REFERENTE
AAQUISICAO DE MESAS, CADEIRAS, CONJUNTO
ALUNO, CONJUNTO PROFESSOR, CONJUNTO
REFEITORIO, ARQUIVOS, ARMARIOS, ESTANTES,
GAVETEIROS, PRATELEIRAS E LONGARINAS, PARA
COMPOR E ATUALIZAR OS MOBILIARIOS DAS
UNIDADES ESCOLARES DA REDE ESTADUAL DE
ENSINO.

A SECRETARIA DA EDUCACAO, JUVENTUDE E ESPORTES, pessoa juridica de
direito pUblico interno, com sede e foro nesta Capital, inscrita no CNPJ sob n° 25.053.083/0001-
08, representada por sua Secretdria. Adriana da Costa Pereira Aguiar, portadora da RG n°
63.371 SSP/TO e inscrita no CPF n° 644.445.111-68, domiciliada nesta Capital, nomeada pelo Ato

Governamental n°. 195 - NM de 1° de fevereiro de 2019, doravante denominada
CONTRATANTE, € O EMPIESA  cuvreeiieieeeeeteereeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeaeeeee s pessoa juridica de direito
privado, com sede € fOro, NA ..cceeeiiiiiiieeeeeee e inscrifa no CNPJ sob n°
............................................. doravante denominada CONTRATADA, representada por seu fitular,
o(a) SraA) i, brasileiro(a), portador(a) da Cédula de Identidade n°
..................................... = SSP-ieeeeeee, CPE N ittt e, TESOlVEM celebrar o presente

CONTRATO, elaborado de acordo com a minuta examinada pela Assessoria Juridica da
Secretaria da Educacdo, Juventude e Esportes e Procuradoria Geral do Estado do Tocantins,
nos termos da Lei n® n.° 8.666/1993, Decreto Federal n° 5.450/2005, Decreto Federal n°
5.504/2005, Decreto Estadual n°® 2.434/2005 e Lei Complementar 123/2006, alterada pela Lei
complementar 147/2014, mediante as cldusulas e condicdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O presente contrato tem por objeto o Registro de Precos para aquisicdo de mesas,
cadeiras, conjunto aluno, conjunto professor, conjunto refeitério, arquivos, armdarios, estantes,
gaveteiros, prateleiras e longarinas, para compor e atualizar os mobilidrios das Unidades
Escolares da Rede Estadual de Ensino, visando atender as Escolas Regulares e Escolas de
Tempo Integral que serdo inauguradas, decorrentes do Pregdo Eletrébnico COMPRASNET n°
__ /2021, com motivacdo e finalidade descritas no mesmo.

PARAGRAFO UNICO - DA ESPECIFICAGAO DO OBJETO

A aquisicdo deste Contrato as quantidades e observacdes constantes do Objefo da Licitagdo
do Pregdo Eletrénico COMPRASNET n® __ /2021, conforme Processo n° 2020/27000/011434,
parte integrante deste Contrato, com motivacdo e finalidade descritas no Projeto Bdsico do
érgdo requisitante.

= VALOR VALOR
ITEM QTD UNIDADE DESCRIMINACAO MARCA UNITARIO TOTAL
VALOR TOTAL

(AS ESPECIFICACOES DETALHADAS DO OBJETO CONTRATADO SERAO INSERIDAS NO MOMENTO
DA ASSINATURA DO CONTRATO, COM BASE NA PROPOSTA DA EMPRESA VENCEDORA).

CLAUSULA SEGUNDA -GARANTIA DOS BENS E ASSISTENCIA TECNICA
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2.1. Garantia minima de 1 (ano) ano, para os produtos do LOTE 1 e 5 (cinco) anos, para os
demais LOTES, reconhecida e registrada em cartério, contra eventuais defeitos de fabricacdo.

2.2. Os bens fornecidos deverdo estar garantidos contra quaisquer defeitos de fabricacdo,
e/ou fadiga do material empregado, incluindo substituicdo do produto, pecas e mecanismos
pelos prazos e nas condicdes dos respectivos fabricantes, devendo a empresa fornecedora
substitui-los, por sua conta e no prazo de 10 (dez) dias Uteis, os que forem considerados
inadequados as especificacdes, ou que tenham sofrido danos ou avarias no fransporte ou
descarga, que comprometam o seu uso regular e adequado.

2.3. O prazo de garantia deve ser contado a partir do recebimento definitivo dos bens pela
contratante.

2.4. Assisténcia técnica, apresentar juntamente com a proposta Declaracdo reconhecida e
registrada em cartério de que possui assisténcia técnica permanente no Estado do Tocantins,
identificando a empresa e o responsdvel pela Assisténcia Técnica, informando nome e
contato.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VIGENCIA DO CONTRATO

3.1. O contrato terd a sua vigéncia adstrita a dos respectivos créditos orcamentdrios, a partir da
data de sua assinatura ou até a utilizacdo do quantitativo, prevalecendo o que ocorrer
primeiro, conforme artigo 15 da Lei Federal 8.666/1993.

CLAUSULA QUARTA - DA LICITACAO

4.1.A aquisicdo consubstanciada no presente contrato,foi objeto de licitacdo, sob a
modalidade Pregdo, na forma eletrénica, conforme Edital constante de folhas / , do
Processo n° 2020/27000/011434, a que se vincula este contrato, além de submeter-se, também
aos preceitos de direito pUblico, aplicando-se-lhes, supletivamente, os principios da teoria gerall
dos contratos e as disposicdes de direito privado.

CLAUSULA QUINTA- DAS OBRIGAGCOES DO CONTRATANTE

5.1.Além das obrigacdes resultantes da observancia da Lei 8.666/93 sdo obrigacdes da
CONTRATANTE:

5.2. Receber através da Comissdo competente, os materiais descritos e especificados na
proposta da CONTRATADA.

5.3. Devolver, no prazo de até 10 (dez) dias, os materiqis entregues fora das especificacdes
exigidas ou quando ndo estejam de conformidade com os padroes de qualidade, dando
ciéncia dos motivos da recusa a CONTRATADA que assumird todas as despesas dai
decorrentes.

5.4. Observar as leis, decretos, regulamentos, portarias e demais normas legais, direta e
indiretamente aplicdveis ao objeto contratado;

5.5. Acompanhar, controlar e avaliar a entrega dos materiais através de servidor responsdvel
por esta atribuicdo;

5.6. Zelar para que sejam cumpridas as obrigacdes assumidas por parte do FORNECEDOR;
5.7. Comunicar ao FORNECEDOR toda e qualquer ocorréncia relacionada com os objetos

deste Termo de Referéncia, diligenciado nos casos que exigirem providéncias corretivas;
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5.8. Assegurar os recursos orcamentdrios e financeiros para custear o pagamento.
CLAUSULA SEXTA- DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

6.1. Além das obrigacdes resultantes da observ@ncia da Lei 8.666/93 sdo obrigacdes do
FORNECEDOR:

6.2. Responsabilizar-se pelo fiel cumprimento do fornecimento, entfrega e montar dos materiais
objeto deste contrato, obedecendo aos prazos, condi¢cdes e locais indicados, sujeitando-se no
gue couber as leis do consumidor.

6.3. Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do cumprimento das
obrigacdes assumidas, sem qualguer 6nus para a CONTRATANTE.

6.4. Manter durante a execucdo do contrato todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo
exigidas na licitacdo.

6.5. Responsabilizar-se pelos danos causados direta ou indiretamente & CONTRATANTE ou a
terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo até a entrega dos materiais, incluindo as entregas
feitas por transportadoras.

6.6. Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela CONTRATANTE sobre os
materiais ofertados.

6.7. Atender as recomendacdes dos fabricantes quanto ao uso e manuseio adequados de seus
produtos, obedecendo ds normas regulamentares expedidas pelos érgdos competentes e as
normas da ABNT atinentes ao assunto.

6.8. Garantir a qualidade e perfeicdo técnica dos materiais objeto do contrato quer seja de
sua fabricacdo, ou venha de terceiros com efiqueta do fabricante, obrigando-se a entregar os
produtos isento de qualquer defeito de fabricacdo, com a garantia a ser oferecida, que
compreenderd a substituicdo, parcial ou total, as suas expensas, inclusive transporte e outras
despesas.

6.9. Responderd por todos os danos e prejuizos decorrentes de paralisacdes na execucdo do
fornecimento dos materiais, salvo na ocorréncia de motivo de forca maior, apurados na forma
da legislacdo vigente, e desde que comunicados & CONTRATANTE no prazo de quarenta e oito
horas do fato, ou da ordem expressa e escrita da CONTRATANTE.

6.10. Apds o trigésimo dia de paralisacdo do fornecimento dos materiais pela CONTRATADA, a
CONTRATANTE poderd optar por uma das seguintes alternativas: a) Promover a rescisdo
contratual, independentemente de interpelacdo judicial, respondendo a CONTRATADA pelas
perdas e danos decorrentes da rescisdo. b) Exigir a execucdo do Contrato sem prejuizo da
cobranca de multa correspondente ao periodo total do atraso, respeitado o disposto na
legislacdo em vigor.

6.11. Submeter-se-d a todas as normas e condicdes do edital e anexos que infegram este
confrato, independentemente de transcricdo.

CLAUSULA SETIMA - DO PRECO

7.1. O CONTRATANTE pagard & CONTRATADA, pela aquisicdo do material o valor total de R$
( ).

CLAUSULA OITAVA - DO PAGAMENTO
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8.1. O pagamento serd realizado no prazo mdximo de até 30(trinta)dias, contados a partir do
recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancdria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicadas pela Confratada.

8.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o érgdo
contratante atestar a execucdo do objeto do contrato.

8.3. A Nota Fiscal ou Fatura deverd ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacdo da
regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade
de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos oficicis ou d
documentacdo mencionada no art. 29 da Lei n° 8.666, de 1993.

8.4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes &
contratagcdo, ou, ainda, circunst@ncia que impeca a liuidacdo da despesa, como, por
exemplo, obrigacdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou
inadimpléncia, o pagamento ficard sobrestado até que a Contratada providencie as medidas
saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-se-&d apds a comprovacdo da
regularizacdo da situacdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Confratante.

8.5. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancdria para pagamento.

8.6 Antes de cada pagamento & contratada, serd realizada consulta para verificar a
manutencdo das condicdes de habilitacdo exigidas no edital.

8.7. Constatando-se, a situacdo de irregularidade da contfratada, serd providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacdo ou,
no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderd ser prorrogado uma vez, por igual
periodo, a critério da contratante.

8.8. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo
deverd realizar consultas para identificar possivel suspensdo tempordria de participacdo em
licitacdo, no dmbito do érgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder PUblico, bem
como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrucdo
Normativa n® 3, de 26 de abril de 2018.

8.9. Ndo havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante
deverd comunicar aos 6rgdos responsdveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto &
inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado,
para gue sejam acionados os meios pertinentes e necessdrios para garantir o recebimento de
seus créditos.

8.10. Persistindo a irregularidade, a contratante deverd adotar as medidas necessdrias &
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a
confratada a ampla defesa.

8.11. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente,
até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada ndo regularize sua situacdo.

8.12. Serd rescindido o contrato em execucdo com a contratada inadimplente, salvo por
motivo de economicidade, seguranca nacional ou outro de interesse puUblico de alta
relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela mdxima autoridade da
confratante.

8.13. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributdria prevista na legislacdo
aplicavel.
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8.14.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Confratada ndo tenha
concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacdo
financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da
parcela, é calculada mediante a aplicacdo da seguinte férmula:

EM =1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratérios;

N = NUmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

| = Indice de compensacdo financeira = 0,00016438, assim apurado:

= (TX) | = (6 / 100) | =0,00016438
TX = Percentual da taxa anual = 6%

365
CLAUSULA NONA - DO FABRICANTE

9.1. Todas as soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

9.2. Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
e arredondados os cantos agudos.

CLAUSULA DECIMA - EMBALAGEM

10.1. Mesas, cadeiras, conjunto aluno, conjunto professor,conjunto refeitério, arquivos, armdarios,
estantes, gaveteiros, prateleiras e longarinas: a) embalar cada item individualmente,
recobrindo a superficie, assento e encosto com papeldo ondulado ou pldstico bolha. b) enrolar
os pés com fita tipo crepe sem goma ou pldstico bolha.

10.2. Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de
facil leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

10.3. NGo serd admitida a embalagem de partes dos produtos antes da montagem, quando
esta acarretar dificuldade de sua remocdo.
14.4NdGo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

10.4. NGo deverdo ser utilizados filmes pldsticos para embalagem de qualquer parte dos
produtos.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA GARANTIA DE EXECUCAO

11.1. O adjudicatdrio, no prazo de 5 (cinco) dias apds a assinatura do Termo de Contrato ou
aceite do instrumento equivalente, prestard garantia no valor correspondente a 5% (cinco) do
valor do Contrato, que serd liberada de acordo com as condicdes previstas neste Edital,
conforme disposto no art. 56 da Lei n® 8.666, de 1993, desde que cumpridas as obrigacoes
contratuais.

11.2. Caberd ao contratado optar por uma das seguintes modalidades de garantia:

11.2.1. Caucdo em dinheiro ou em titulos da divida publica, devendo estes ter sido
emitido sob a forma escritural, mediante registro em sistema centralizado de liquidacdo
e de custddia autorizado pelo Banco Central do Brasil e avaliados pelos seus valores
econdmicos, conforme definido pelo Ministério da Fazenda;
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11.2.2. Seguro-garantia;
11.2.3. Fianca bancdria.

11.3. A garantia em dinheiro deverd ser efetuada em favor da Contratante, no Banco do Brasil,
com correcdo monetdria, em favor do contratante.

11.4. No caso de alteracdo do valor do contrato, ou prorrogacdo de sua vigéncia, a garantia
deverd ser readequada ou renovada nas mesmas condicoes.

11.5. Se o valor da garantia for utilizado fotal ou parcialmente em pagamento de qualquer
obrigacdo, a Contfratada obriga-se a fazer a respectiva reposicdo no prazo mdximo de 5
(cinco) dias Uteis, contados da data em que for notificada.

11.6. A Contratante executard a garantia na forma prevista na legislacdo que rege a matéria.

11.7.A garantia prestada pelo contratado serd liberada ou restituida apds a execucdo do
contrato e, quando em dinheiro, atualizada monetariamente. (artigo 56, §4° da Lei n° 8666/93).

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA

12.1. A despesa resultante deste contrato correrd & conta da seguinte dotacdo orcamentdria,
conforme seguintes:

Fonte:

Classificagdo Or¢camentdria:

Natureza da Despesa:

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS IRREGULARIDADES

13.1. A fiscalizacdo j& tratada no presente instrumento, ndo exclui nem reduz «
responsabilidade da CONTRATADA, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade de
seus agentes e prepostos (art. 70, da Lei n® 8.666/93), ressalfando-se, ainda, que mesmo
atestado o material recebido, subsistird a responsabilidade da CONTRATADA pela solidez,
qualidade e seguranca.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - RESCISAO CONTRATUAL.

14.1. O presente Contrato poderd ser rescindido na forma e na ocorréncia de qualguer das
hipdteses dos arts. 77 a 80 da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMAQUINTA - DAS PENALIDADES
15.1.Comete infracdo administrativa nos fermos da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada gque:

15.1.1. Inexecutar total ou parcialimente qualquer das obrigacdes assumidas em
decorréncia da contratacdo;

15.1.2. Ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

15.1.3. Falhar ou fraudar na execucdo do contrato;

15.1.4. Comportar-se de modo inidbneo;

15.1.5. Cometer fraude fiscal.

15.2. Pela inexecucdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracdo pode aplicar
a CONTRATADA as seguintes sangdes:

15.3. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

15.4. Multa moratéria de 0,02% (dois décimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o
valor da parcela inadimplida, até o limite de 30(trinta) dias;
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15.5. Multa compensatéria de 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecucdo total do objeto;

15.6. Em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatdria, no mesmo percentual do
subitem acima, serd aplicada de forma proporcional a obrigacdo inadimplida;

15.7. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administracdo PUblica opera e atua concretamente, pelo prazo de
até dois anos;

15.8. Impedimento de licitar e contratar com érgdos e entidades da Unido com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

15.9. A Sancdo de impedimento de licitar e contratar prevista neste subitem também é
aplicavel em quaisquer das hipdteses previstas como infracdo administrativa no subitem 20.1
deste Termo de Referéncia.

15.10. Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica,
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida
sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

15.11. As sancdes previstas nos subitens 20.1.1, 20.1.2, 20.1.3, 20.1.4 e 20.1.5 poderdo ser
aplicadas d CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos pagamentos a
serem efetuados.

15.12. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Il e IV da Lei n® 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:

15.13. Tenham sofrido condenacdo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

15.14. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitacdo;

15.15. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracdo em virtude de
atos ilicitos praticados.

15.16. A aplicacdo de qualguer das penalidades previstas readlizar-se-& em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-se
o procedimento previsto na Lei n°® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n° 9.784, de 1999.

15.17. As multas devidas e/ou prejuizos causados & Contratante serdo deduzidos dos valores a
serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for
0 caso, serdo inscritos na Divida Ativa do Estado e cobrados judicialmente.

15.18. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta
do licitante, a Unido ou Entidade poderd cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme
artigo 419 do Cédigo Civil.

15.19. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levard em consideracdo a
gravidade da conduta do infrator, o cardter educativo da pena, bem como o dano causado &
Administracdo, observado o principio da proporcionalidade.

15.20. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de prdtica de
infracdo administrativa tipificada pela Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, como ato lesivo &
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administracdo publica nacional ou estrangeira, cdpias do processo administrativo necessdrias a
apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas & autoridade competente,
com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de
investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

15.21. A apuracdo e o julgamento das demais infragcdes administrativas ndo consideradas
como ato lesivo a Administracdo PUblica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846,
de 1° de agosto de 2013, seguir@o seu rito normal na unidade administrativa.

15.22. O processamento do PAR ndo inferfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos d Administracdo
PUblica Federal, resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a
participacdo de agente publico.

15.23. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.
CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA PUBLICACAO

16.1. O CONTRATANTE, no prazo de até 20 (vinte) dias apds assinatura deste Contrato,
providenciard a sua publicacdo, por extrato, no Didrio Oficial do Estado.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DO CONTROLE

17.1. O presente contrato serd submetido & fiscalizacdo da entidade de controle externo
competente, de conformidade com a fonte de recursos que subvencionam a presente
aquisicdo.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DO FISCAL DO CONTRATO

18.1. O fiscal do contrato bem como o seu respectivo suplente, referente ao presente contrato,
serdo indicados pelo gestor da pasta através de portaria assinada e publicada no Didrio Oficial
do Estado.

CLAUSULA DECIMA NONA - DO FORO

19.1. Fica eleito o foro da Capital do Estado do Tocantins - Vara da Fazenda Publica, com
renUncia expressa a outros, por mais privilegiados que forem para dirimir quaisquer questdes
fundadas neste Conftrato.

E por estarem de acordo, lavrou-se o presente fermo, em 03 (trés) vias de igual
teor e forma, as quais foram lidas e assinadas pelas partes CONTRATANTES, na presenca das
testemunhas abaixo.

Palmas-TO, de de 2021.
ADRIANA DA COSTA PEREIRA AGUIAR NOME
Secretdria da Educacdo, Juventude e Esportes Empresa
Contratante Contratada
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